I'OCT 16299—78

MEXTOCYIAAPCTBEHHBMU CTAHIAAPT

YIIAKOBbBIBAHME

TEPMHUHDbI A OIIPEAEJIEHNUA

N3nanne opuIHAILHOC

MockBa
CtanpapTuHdopm
2006


http://geobases.ru/rubric/%D0%B4%D0%B7%D1%80/0

YK 621.798:006.354 I'pymma 1'00

M E X T OCVYITAPCT BEUHM HUGB A CTAHIAPT

YITAKOBbBIBAHUE rOCT
TepMHHBI B ONPEIC/ICHAS 16299—78
. B3amen
Packaging. I'OCT 16299—70

Terms and definitions
MKC 01.040.55
55.020

ITocTanornennem I'ocyaapcrsennoro xomurera cranaaproB Coeera MummucTpos CCCP ot 29 mions 1978 r. Ne 1746

NATA BBEACHHMS YCTAHOBJICHA
01.07.79

CraHgapT yCTAHABAMBACT IPUMCHSICMBIC B HAYKE, TCXHUKE W IIPOU3BOICTBE TCPMHHBI M ONIPEIACIICHUS
OCHOBHBIX IIOHATHUM B O0JACTHM TEXHOJOIMM WU OOOPYIOBAHMSA I YIAKOBBIBAHMS DPA3JIMYHBIX BHIOB
IIPOAYKIIUH.

TepMHHBI, yCTAHOBJICHHBIC HACTOSAIIMM CTaHIAPTOM, O0SI3aTCIbHEI IS IPUMEHCHUAS B UCIIOJIB3YEMOU
B HAPOIHOM XO34AMUCTBE JOKYMECHTAIIMM BCECX BHUIOB, B HAYUHO-TCXHHUUYECCKOM M CIIPABOYHOM JIUTCPATYPE.

ITpuBeneHHBIC OMPEACIICHUS MOXHO, IIPU HEOOXOOAUMOCTU, M3MEHSTh IO (POpME H3JIOXCHUS, HE
MOITYCKAad HAPVILICHUA I'PAHUI] IIOHATHM.

JIT KaXaoro NOHATHSA YCTAHOBJICH OOWMH CTAHIAPTU30BAHHBIM TepMMH. [IIpMeHEHHUE TEPMHUHOB —
CHHOHMMOB CTaHIAPTU30BAHHOIO TCPMMHA 3alIPEIAcTCA.

HenonycruMele K MPAMEHEHHUIO TCPMUHBI-CHHOHUMBI IIPUBEACHBI B CTAHAAPTE B KAYECTBE CIIPABOY-
HbIX M1 0003HA4YeHHBI «Har».

JIns OTAEABHBIX CTAHIAPTU30BAHHBIX TCPMUHOB B CTAHAAPTE NPUBEICHBI B KAUSCTBE CIIPABOYHBIX UX
KpaTKue (OpMBI, KOTOPBIC Pa3pelIACTCS IIPUMEHSATH, KOIMa WCKIIOYEHA BO3MOXHOCTb MX Pa3IAYHOIO
TOJIKOBaHMUA.

Korna cymecTBeHHBIC IPU3HAKA MOHATUS COACPXKATCA B OYKBAJIBHOM 3HAUCHWH TCPMHHA, OMPEAC-
JICHUEC HE MIPUBEACHO M COOTBETCTBEHHO B Ipade «OnpencacHUE» NOCTABICH MPOYCPK.

Cranmapr momHocTeIo cooTBeTcTBYeT CT CHB 4175—83.

B cTanpapTe B Ka4eCTBE CIIPAaBOYHBIX MPUBEACHBI MHOCTPAHHBIC SKBUBAJCHTHI CTAHAAPTA30BAHHBIX
TepMHMHOB Ha HEMELKOM (D), anmmuiickoMm (E) u ¢ppannysckom (F) a3bikax.

B ctanmapre nmpuBeacHBI aJI(DaBUTHBIC YKA3aTECIM COACPKAINMXCA B HEM TEPMHUHOB HA PYCCKOM S3BIKE
A UX MHOCTPAHHBIX SKBUBAJICHTOB, 4 TAKXE MPUWIOXCHUE, COACPXKAILECE IMPABAIA MOCTPOCHUSI HAUMMCHOBA -
HWM MAaIllAH.

CranmapTU30BaHHbBIE TEPMUHBI HAOpaHBI MOJMYXUPHBIM IHPUPTOM, MX KpaTKass GopMa — CBETIBIM,
a HEIOIMYCTUMBIC CHHOHUMBI — KYPCHUBOM.

(U3menennas penaxkuma, U3m. Ne 1).

U3nanme opynmaabHoe IlepeneyaTka BocHpenmena

H30anue (ausapv 2006 2.) ¢ Usmenenuem No 1, ymeepxucoennwvim 6 anpeae 1984 e. (UYC §—§4).

© HW3parenbCcTBO cTaHAapToB, 1978
© CragmaprundopMm, 2006
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TepMmuH OnpenecncHue

OBIIIUE TTIOHATUA
1. YmaxkoBka Ilo TOCT 17527—2003

Hnn. Tapa

D. Verpackung
E. Package
F. Emballage

2. YNakoBbIBAHME

Han. 3asepmuisanue IloaroToBKa MPOAYKIIMHA K TPAHCIIOPTUPOBAHUIO, XPAHCHUIO, PCATA3ALUHA
Ynakoexa A NOTPCONCHUIO ¢ IPUMECHCHUEM VITAaKOBKH
3amapueanue
YKynopra

D. Verpacken
E. Packaging
F. Operation d’emballage

3. YnakoBounasi eMHMIA Uznemne, co3MaBacMOE€ B PE3VIBTATEC COCAWHCHUS VIIAKOBEIBACMOM

D. Packung MTPOAYKIIUU C YITAKOBKOH

E. Pack unit
F. Unité d’emballage

4., I'pynmoBoe yNaKOBbIBAHHME YnakoBeIBAHWE OAUHAKOBBIX YIIAKOBOYHBIX CAMHMUIL MU HEYITAKOBAHHOMN

D. Sammelverpacken IITYYHOM MPOAYKI[MU B TPYIIIIOBYIO YIIAKOBKY

E. Collated packaging
F. Emballage en groupe

5. KOMIJIEKTHOE YNAKOBbIBAHHE YIaxoBBEIBAHUE B OJHY TAPY MU B YVIIAKOBOYHBIM MATCPHAJ PAITUIHEBIX

MITVIHBIX U3NCIUN WU VIIAKOBOYHBIX €IAHUILI B OIIPEACICHHOM HA00ODE
D. Komplettverpacken A A yi AUHUIL B OIIPCA, P

E. Bundling

F. Emballage en lots

5a. Cnocod ynmaxkoBbhIBaHMA COBOKYITHOCTE TTOCJICAOBATEIIHbHBIX OIEpalliid YIIaKOBBIBAHUS
56. Onepanysi yYmakoBbIBaHMS OTAEIBbHBIN 3Tall TEXHOJOTHYCCKOTO CITOCO0a YITaKOBBIBAHUS
3B. IlITydHoe ynakoBbIBAHME YTakoBBIBAHUEC COUHUILIBLI ITPOAYKIIUHA

Jr. IlopumonHoe ynaxoBbIBAHME Y1IaxoBEIBAHUE ITPOAYKIIUA 10 ITOPIUSIM

51. YnakoBounoe o0opyaoBanme —
S¢. YnmaxkoBOoUHAS JIMHMS —

5xk. Ynakopoynass ManmmHa —

33. YHakoBOYHOE YCTPOMCTBO —
TEXHOJJOI'US

6. CxienBanMe yYNAKOBOYHBLIX MAaTE- —
pUAJIOB

CxnenBaHue

D. Kleben von Packetoffen

E. Package material sealing

F. Encollage des matériaux d’emballage

7. TepmockienBanue  ynmakoBOuHbIX| (CKJICMBAHWC YIMAKOBOYHBLIX MATCPHAJIOB IO ACUCTBUCM TCILIA
MATEPHAJIOB

TepMOCKICUBaHUE
Hmn. Tepmoceapueanue

D. Heisskleben von Packstoffen
E. Package material heat sealing

F. Encollage a chaude des matériaux
d’emballage
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TepmuH OnpeacneHue

8. TepmocBapuBanme ymakosounbix| OOpa3zoBaHME HEPA3HLEMHOIO COCAMHECHUS VIIAKOBOYHBLIX MAaTEPHAJIOB IO
MATEPHAJIOB NEHCTBUEM TEIUIa, IIPM KOTOPOM YACTHYHO WJIIM TIOTHOCTHIO HCUYE3aET

TepMocBapuBaHUE TpaHMUIla pa3aciia CBAPUBACMBIX MATCPUAIOB

Hnn. Tepmockaeusarnue

D. Heissiegeln von Packstoffen

E. Package material heat sealing

F. Scellage 4 chaude des matériaux
d’emballage

9. MexannyecKasi OYMCTKA Taphbl YhoaneHue 3arpsI3HCHHUM ¢ IIOBEPXHOCTEM Taphl MEXAaHUYCCKUM

D. Mechanische Reinigung von BO3ICUCTBUCM

Packmitteln
E. Pack cleaning

F. Nettoyage mécanique de materiel
d’emballage

10. Moiixa Tapsi YianeHue 3arpsa3HCHUMA C IIOBECPXHOCTCH Taphl MOIOIIMMU CPCACTBAMU U

D. Waschen von Packmitteln BOAOH
(Verpackung)

E. Pack washing

F. Lavage du materiel d’emballage
(emballage)

11. Cymxa Tapsl —
Hnu. Hpomwiearnue

D. Trocknung von Packmitteln

E. Pask drying
F. Séchage du materiel d’emballage

12. DopMupoBaHNE CKJIAHOH TAPbI IIpupanue CKIagHOM Tape MPECAYCMOTPCHHOM (POPMBEI

D. Formieren von Packmitteln
E. Pack forming
F. Formation d’emballage

13. JMenenne mnoTroka  mpoaykumm| OOpa3oBaHME M3 OJHOT'O IIOTOKA IPOAYKIIMM (Taphl) ABYX WM OoJjice
(Tapni) ITOTOKOB

JleieHUe MOTOKA

D. Verteilung von Strom der
Erzeugnisse

E. Product stream separating

F. Division de I’ecoulement du produit

14. Coenunerme moroxkoB mpoaykumm| OOpa3oBaHHE M3 ABYX WIM 00JIc€ MOTOKOB IPOAYKIMMU (Taphl) OAHOTO
(Tapni) ITOTOKA

CoemMHEHUE TIOTOKOB

D. Vereinigung von Strom
der Erzeugnisse
E. Product stream combining
F. Accouplement des €écoulement du

produit
15. OpuenTupoBanue npoaykmm| IlpuBencHue mpoaykumm (Tapel) B ONPCACICHHOEC IIOJMOXCHHUE IIO
(Tapni) OTHOILUCHHUIO K padOYMM OpraHaM VIIaKOBOYHOIO OOOPYIOBaHUA

D. Orientieren von Erzeugnissen
(Packmitteln)

E. Product orienting
F. Orientation du produit

16. DopmoBanue NMPOAYKIIHM ITpunanue ImIaCTUYECKOMN IIPOAYKIIMU ONPECACICHHOM (POPMEBI K PA3MEPOB

D. Verformung von Packgut HEPULL YIAROBRIBAHMCM
E. Product forming

F. Fagonnage du produit
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17. Yninornenme nmpoAYKIHAM

Han. Ympycka
Iloonpeccosxa

D. Verdichtung von Packgut
E. Product settling

F. Compactage du produit

18. Jlo3upoBanme

Hnn. Jlo3uposka

D. Dosieren
E. Dispensing
F. Dosage

19. Dacosanmue

Hmn. Dacoexa
Pacghacosxa
Hanonuenue

D. Abpacken
E. Prepacking
F. Conditionnement

20. Pacopanue mnpu aTMmoc(hepHOM

AdBJICHHH

Hrn. Dacosxa npu ammocgheprom
daeneHuu
Ipasumayuonnsiii pasnue

D. Abpacken unter Luftdruck

E. Atmosphere pressure prepacking

E. Conditionnement sous pression
atmosphérique

21. Bakyymnoe (¢acosanme
Hnn. Baxyymnasa pacoska

D. Vakuumabpacken
E. Vacuum prepacking
F. Conditionnement sous vide

22. DacoBanyie MNpPH M3OLITOYHOM

AdBJICHHH

Hin. Dacosxa npu uszbbimounom
daeneHuu

H3ob6apuueckuii paznue

Pazaue npu nosviuennom
daeneHuu

D. Abpacken unter Uberduck
E. Overpressure prepacking
F. Conditionnement sous surpression

23. YKiaabpiBanue mMpOAYKIMH
Hnn. Yxaadka

D. Einpacken von Erzeugnissen
E. Placing of single units
F. Mise en place du produit

24. I'pymmupoBanve nMpoAYKIMH

D. Gruppieren von Erzeugnissen
E. Product units collecting
F. Grouppement du produit

YBCIMYCHUE IUIOTHOCTA TMPOAVKIMM € 1LEJIbK PALMOHAJIBHOIO
UCITOJIb30BAHHUSA TaAPhl M IIPUAAHUS YIIAKOBOYHOMU CAMHHUIIC OKOHYATCIHEHOM
(GOpMEI U pa3MEPOB

OTMepuBaHue TpeOYEMOro KOJIMYECCTBA IIPOAYKIMU 10 CUETY, MacCe WU
00BEMY

IloMelmeHne NOPOAVKIIMA B Tapy WIM VIIAKOBOYHBIMA MATCPHAT C
MPEABAPUTECABHBIM MJIA OJHOBPECMECHHBIM JO3UPOBAHUCM IIPOAVKIIUU

MdacoBaHUE MPOAYKIMH IIPH JABJICHHUH B PACXOTHOM PE3CpBYape U (MIIH)
Tape HUKE aTMOCHEPHOTO

MdacoBaHUE MPOAYKIMH IIPHA JABJICHHUH B PACXOTHOM PE3cpByape U (MIH)
Tape BHIIIE aTMOC(EPHOTO

IloMmeleHue B Tapy YIIAKOBOYHBIX CAUHWIL MJIU HEYIIAKOBAHHOM IITYYHOHU
TIIPOAVKIIMU B OIIPECACICHHOM ITOPSIKE

OO0ObeIMHECHHUE OIPEACACHHOIO YMCAa VIAKOBOYHBIX CIWHWUIL MJIH
HEVIIAKOBAHHOU INTYYHOMU IMPOAVKIIMM B OIIPEACIICHHOM ITOPHIIKE
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25. IITabeanpoBanue npoaykumM | I'pynmmipoBaHUe TIPOAYKIMM (Taphl), BBIIOJHCHHOEC B BEPTUKAIBHOM
(Tapmni) HAIIPARICHUH

D. Pallettieren von Erzeugnissen
E. Product units stacking
F. Empilage du produit

26. YKynopuBanme 3aKkphIBAHUE Taphl TOCAE TIOMCIICHUS B HEEC TPOAVKIMU C IEIBIO
Hun. Yiynopka 00ECIIEYCHMS €€ COXPAHHOCTY U CO3AHUS YCIIOBUIA €€ TPAHCIIOPTUPOBAHMSI,
3anewamwiéanue XpaHCHUS U COBITA
D. Verschliessen
E. Closing
F. Bouchage

27. T'epmMeTyHOE YKYNIOPHBAHNE —

D. Luftdichtes Verschliessen
E. Hermetic closing
F. Bouchage par étanche

28. BakyymHoe ykynopnBanue I'epMETUIHOE YKYIIOPMBAHUE C CO3MAHUEM JABICHUS B TApPEe HUXKC

D. Vakuumverschliessen aTMOC(HEPHOTO

E. Vacuum closing
F. Bouchage sous vide

29. YKynopuBaHM¢ HABHHYMBAHMEM YXynnopuBaHUEC KPHIIIKOM ¢ MOMOIIBLIO PE3bOEI

D. Schraubverschliessen
E. Screw capping
F. Bouchage par vissage

30. YKynopuBanue 3aKaTbIBAHHEM YXynopuBaHHWE KPBIIIKON IIPU COBMECTHOM NOATHOE (paHIEB KPBILIKHA
D. Falzen von Packmitteln A KOpIyca Taphl WM MOATHOEC Kpasd OOKOBOM IOBEPXHOCTHU KPBIIIKHU ITOM
E. Pack seaming yCTyII TOPJIOBUHEI

F. Bouchage par sertissage

31. YKynopuBanme 3aneyarTbiBAHMEM VYXyImopuBaHHUC 34 CYCT CKICHMBAHUS, TCPMOCKICUBAHUSA WA

D. Verschliessen TCPMOCBAPHUBAHHUA VIIAKOBOYHOI'O MATCPHUAJIA

E. Pack sealing
F. Bouchage par scellage

32. YKynopuBanve CIIMBAHMEM —

D. Nihen von Packmitteln
E. Pack sewing
F. Bouchage par coufure

33. YKynopuBanue HaCAXKHBAHMEM YxynmopuBaHHE 3a CUCT VIIPYIOH aedopMaIlii YKYIIOPOYHOTO CPEIACTBA

D. Verschliessen mit Ein und
Aufdriickverschliissen

E. Pack press on closing

F. Bouchage par emmenchement

34. YkynopuBanue 00XKHNMOM YXynopuBaHHUE KPBIIIKOM 34 CYET HEoOpaTuMou aedopmanmu OOKOBOM

D. Verschliessen mit Anrollverschliissen | TOB¢PXHOCTI KDBIITIKH

E. Pack rolling on closing
F. Bouchage du materiel d’emballage
par serrage

35. YkynopuBanye 3aMKOM-3aCTE€X-| YKYIIOPHBAHUC 3aTHOOM M CICITICHUEM IIPCABAPUTCIEHO M3TOTOBICHHBIX
KO# KJIAIIAHOB ¢ BBICTYMAIOIIUMU 4aCTIMHA B POPME 3aMKOB-3aCTECXKEK

D. «Zunge en Enge» — Verschluss
E. Pack with «tuck into slit»
F. Fermeture par agrafe

36. YKynopuBaHue CKpeEIKoi YKynnopuBaHUEC CMITUEM, CKIIAABIBAHUCM MU CKPYIUBAHUECM TOPIOBUHBI
D. Klammerheftung Taphbl C MOCJACAVIOIIUM 3aKUMOM CKPCIIKOU

E. Pack closure with fastener
F. Fermeture par clip
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37. 3aBepTniBaHME NMPOAYKIMH

D. Einwickeln von Erzeugnissen
E. Product overwrapping
F. Envelloppage du produit

38. TepmoycaxuBanue ynakoBKM

D. Schrumpfen von Verpackung
E. Package shrinking

F. Thermoréfraction de I’emballage
39. IlakeTupoBanme
Hnn. HHaxemusauyus

D. Paketieren
E. Packing
F. Empaketage

40. MapkupoBanme

D. Markieren
E. Marking
F. Marquage

4]1. DTHKeTMpPOBAHME

D. Etikettieren
E. Pack labelling
F. Etiquetage

42. OdanpepoaHBanNe

D. Banderolieren
E. Bundling
F. Banderolage

43. OOBsa3biBanme Tapnl (YNAKOBOYHOH

¢/IMHMIIbI )

D. Umpreifen von Packmitteln

F. Package tying
F. Ficelage

44. T1nomOMpoBanNe ynakoBKH

D. Plombieren von Verpackung
E. Package stamping
F. Plombage de I’emballage

45. IlenTpupoBanue pucyHka (Haa-

MCH)

D. Zentrieren von Signierung
E. Code and printing centering
F. Centrage d’impression

45a. DHKCHPOBAHNE NMPOAYKIMH

46. Mammnua /Jisi MOMKH TaphI

D. Waschmaschine fiir Packmittel

E. Container washing machine
F. Machine a laver le materiel

d’emballage
47. Mammua AJa CYIIKM TApbl

D. Trocknungsmaschine fiir
Packmittel

E. Container drying machine

F. Machine a séchair le materiel

d’emballage

YMeHBIICHUE O0BEMA VIIAKOBKM 34 CYET TEILIOBOIO BO3ICUCTBUSA I
mpuaaHus ¢ (popMBbl MPOAYKIIMM WX IS CBI3BIBAHUS B ¢AMHOM OJIOKE
VIIAKOBOYHBIX CAMHUIL X1 HECYIIAKOBAHHOM IITYYHOM ITPOLYKIAHA

Ilo T'OCT 21391—84

HaHeceHne MapKUPOBKH HA VIIAKOBKY M (MJIM) IIPOAYKIIUIO

HaHeceHre Ha IPOAYKIMIO WIH VIIAKOBOYHYIO CAMHUILY STUKCTOK U (M)
KOJIBCPECTOK

OOepThHIBAaHUE VIIAKOBOYHEBIX CIWHWUI[ WJIM HEYIIAKOBAHHOM IIITYIHOMN
MIPOAVKIIMA ITIOJ0COM VIIAKOBOYHOI'O MaTEpHaia II0 BCEMY IICPUMETPY UM
YACTUYHO

CKxperieHue VIaKOBOYHON CEOIWHWUILI OOBA30YHEIM MAaTEPHAJIOM C
COCIMHEHWEM KOHIIOB MEXaHWUYECKUM IYTEM WJIH CBApPKOM

CHaOXeHHE VIIAKOBKM IUIOMOaMH, MO3BOJSIOIIMMHA KOHTPOJIUPOBATH
IICJIOCTHOCTDb YVIIAKOBKH

IlpuBencHue pucyHKa (HAOIMMCH), HAHCCCHHOIO HA VIIAKOBOYHBIM
MATCPHAJI, B 3aJaHHOC IIOJIOKCHME IO OTHOILICHHUIO K VIIAKOBLIBACMOM

TIPOAYKIIUH

3akpericHUE MPOAYKIIMHA WM €€ ITOABMKHBIX HEIMPUKPCIUICHHBIX YaCTCH,
MPEAOTBPALLAIOIICE HMX IIEPEMEIICHUE TIIPU HATPY3KE, DpPa3TPy3Ke M
TPAHCITOPTUPOBAHUH

OBOPYI1OBAHHUE
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48. Mammna 218 O9HMCTKH Tapbl

D. Reinigungsmaschine fiir Pask-
mittel

E. Container cleaning machine

F. Machine a nettoyer le materiel

d’emballage

4. Mamvna aaa  ¢opMEpOBaHMS

CKJIAJHOHN TAPLI

D. Formmaschine fiir Packmittel
E. Container erecting and forming

machine
F. Machine i redresser

50. (Mcxmouen, U3m. Ne 1).
51. DacoBoyHass MAIMHUHA

D. Abpackmaschine
E. Prepacker
F. Machine de conditionnement

52. 3aBeprounas MamMHA

D. Einwickelmaschine
E. Overwrapping machine
F. Machine a envelopper

53. YKynopounas MammMHa

D. Verschliessmaschine
E. Closing machine
F. Machine a fermer

54. 3akaTro9Has ManIHHA

D. Falzmaschine
E. Seamer
F. Sertisseuse

55. HaBmmumBaomas MANIMHA

D. Schraubverschliessmaschine
E. Screwing machine
F. Machine i visser

56. O0xMMHAS MAIMHA

D. Anrollmaschine
E. Rolling-on-machine
F. Machine i serrer

57. 3aneyaTniBAIOIAS MAIMMAHA

D. Verschliessmaschine
E. Sealing machine
F. Machine de fermeture

58. CmmBHag MammHAa

D. Nihmaschine
E. Sewing machine
F. Machine a coudre

59. TepmoycanouHas xamepa

D. Schrumpftunnel
E. Shrink tunnel
F. Chambre thermorétrecissable

60. Yxiaanounass MammHa

D. Einpacker
E. Placing machine
E. Empileuse

MammHa migd MEXaHWYCCKOM M (MIM) ITHEBMATHYECKOM OYHUCTKHA
TMIOBEPXHOCTCHA TaPHEI
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61. ITakerodopmupylomasi Mamuna

D. Paketiermaschine
E. Packet forming machine
F. Machine de paquetage

62. I'pymmmupyomass Mammna

D. Gruppierungsmaschine
E. Collecting machine
F. Machine de groupement

63. IllTabenupyomas ManMHa

D. Palettiermaschine

E. Stacker
F. Paquettiseur

64. Mamuua A8 HM3BJCYCHHS TAPbI

(YNaKoBOYHBIX €HHMIN)

D. Auspacker fiir Verpackungsmitteln
E. Extracting machine
F. Machine d’extraction

65. IlakeTopac¢hopMMpPOBBIBAIOMIAS

MAallIHHA

D. Entpaketiermaschine
E. Unpacker
F. Machine de dépaquetage

66. DTHKeTHPOBOYHAS MANIMHA

D. Etikettiermaschine
E. Labelling machine

F. Etiqueteuse
67. MapkupoBsounass MaIIMHA

D. Signier und Codiermaschine
E. Marking machine
F. Machine a marquer

68. Ob0anaeponuBaomas MamyHAa

D. Banderoliermaschine
E. Bundling machine
F. Machine a banderoler

69. O0Ba30YHAS MAIIMHA

D. Umreifungsmaschine
E. Tying machine
F. Machine 2 fiseler

70. Mammna AJsi KOHTPOJA Ka4YecTBa

NPOAYKIHH

D. Kontrollgerit fiir Packgut
E. Product quality controller
F. Machine de control du produit

71. Mammnua Ajs KOHTPOJIA TAP.I

D. Priifgerit fiir Packmittel
E. Pack checking machine

F. Machine a inspecteur d’emballage
72. Jlo3upylomasi MalMHA

73. DacoBOYHO-YKYNOPOUHAS MAINIMHA
74. PDopMoBOYHO-()ACOBOYHO-YKYIIO-

poYHas MaIMHA

75. (DopMOBOYHO-YKYNOPOYHAS MANITH-

76. I1liomMOupylomee yCTPOHCTBO

MaumHa 1 M3BICYCHUS VIIAKOBOYHEBIX CAWHUIL WX ITOTPCOUTCIIBCKOM
Tapbl U3 TPAHCIIOPTHOM TAPHI

MammHa mIg pas3fcjJcHHs TPAHCIOPTHOTO ITAKETAa HA VIIAKOBOYHLIC
CIUHUILIBL

(U3menennas pegakumsa, U3m. Ne 1).
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AJIPABUTHBIN VKA3ATEJID TEPMHUHOB HA PYCCKOM SI3BIKE

I'pymnmuposanye nmpoAyKIMH
JleneHue moroka

Jlenenre mMpoTOKa NMPOAYKIMH (TaPhl)
J1o3upoBanune

Jlo3uposxa

EaunMua ynmaxoBoYHast
3asepmuvi6anue
JapeprhiBanre MPOAYKIIHH
3aneyamoui6aHue
Jamapueanue

Kamepa Tepmoycaaounasn
JIMHHA ynakoBOYHAS
MapkupoBanue

Manmmua rpynmupyomast

Mamvna ans u3Biedenns Tapol (YNAKOBOYHBIX €IVHMIK)

MammHa 211 KOHTPOJISI KAYECTBA NMPOAYKIMH
Mammua Aasi KOHTPOJISI TAPhI

MammHa 2Jj11 MOMKM TAPbI

Mammua 1151 OYMCTKH TAPhI

Mammua Aasl CYIKH Tapbl

Mammna nusa GQopMHpPOBAHMS CKJIAMHON TAPLI
Manmmua n03HpyIomas

Mammua 3aseprouynasn

Mammna 3aKaToyHas

ManmmHa 3aneyaThiBalomas

MammHa MapKupoOBOYHAS

MamvHa HABMHYMBAIOIAS

Mammna o0anaepoMBaIOMAN

Mammna o0Bs309nas

Manmmna o0xvmnas

Mammua nakeropac(popMMpoOBLIBAIOIIAS
Mammna nmakeTo(gopMHpYIOIIAA
MammnHa CIMBHAA

Mammua yxiaajaouHas

Manmmua yKynopouHas

MamMHa ynakoBOYHAS

Mammua ¢acosouHan

Mammna (pacoBOYHO-YKYNIOPOYHAS
Mammna (popMOBOYHO-YKYNIOPOYHASA
Mammna popMOBOYHO-(PACOBOYHO-YKYNIOPOIHAS
Manmmna mradempylomas

Manmua 3THKETHPOBOYHASA

Mo#ka Tapsl

Hanoanenue

ObanpepoimBanne

O0Bsa3piBaHMe Tapbl (YNAKOBOYHOMN €AHHNIIbI)
O0opyaoBanne ymaxoBo4HOE

Onepamusi ynakoBbiBaHMS
OpuenTnporanne npoayKuyH (Tapbi)
Ouncrka Tapsl Mexanmgeckas
Haxemuszauus

11lakeTpoBanue

ILiomOHpoOBanNe ynmakoBKH
Iloonpeccosxa

Ipomwuieanue

Pazaue epasumayuonnsii

Pa3zaue uzobapuueckuu

Pa3zaue npu nosviuwennom dasaenuu
Pacgacosxa

CkiieuBaHUC

CkienBanue ymakoBOYHBIX MATEPHAJIOB
CoennHEHME TTOTOKOB

24
13
13
18
18

37
26

59
S¢
40
62
64
70
71
46
48
47
49
72
52
54
57
67
35
68
69
56
65
61
58
60
53

51
73
735
74
63
66
10
19
42
43

50
15

39
39
44
17
11
20
22
22

19

14



Coenynenne nmoToKOB NMPOAYKUMH (TAPhI)
Cnoco0 ynakosbBanus

Cymxa Tapni

Tepmoceapuearue

TepMocBapuBanMe YNAKOBOYHBLIX MATEPHAIOB
Tepmockaeusarnue

TepmockienBanHe YNAKOBOYHBIX MATEPHAJIOB
TepmoycaxuBanue ynakoBKH

Yxnaoxa

YKiIaAbIBaHKE NMPOAYKIMH
YKynopusanue

YKynopuBaHue¢ BaKyYyMHOC
YKynopuBaHue repMeTuaHoe
YKynopuBanue 3aKaThIBAHHEM
YKynopusanme 3aMKOM-3aCTEKKOH
YKynopuBaHve 3aneyarbiBaHUEM
YKynopupanue HAaBHHYMBAHHMEM
YKYyNopHBAHME HACAKMBAHMEM
YKynopuBanue 00XKuMOM
YKynopusaHme CKpenkou
YKynopusanve CIMBAHMEM

YKynopka

Ynakoska

YHakoBbhiBaHue

YNakoBbIBAHHE IPYNIIOBOE
YNakoBbIBAHHE KOMILICKTHOE
YnakoBbiBaHM€e NOPUHOHHOE
YNakoBbIBAHME IITYYHOE

YIUIOTHEHHE NMPOAYKIIMHA

YCTPOHCTBO MIOMOHMpYIOIICE
YCTpPONCTBO YNIAKOBOYHOE

Ympycka

PDacoBanue

DacoBaHue BAKYYMHOE

MDacosanme npu aTMOC(hEpHOM AABICHUH
PDacosanye npy H30bITOYHOM AABJICHHM
Dacosxa

Dacosxa eaKyymuas

Dacosxa npu ammocpepHom 0aéieHulU
Dacosxa npu uzbeimouHom 0aGAeHUU
(DuKCHpPOBaHNE NMPOAYKIMH
DopMHUPOBAHNE CKJIAAHON TAPDI
DopMoBaHNEe MPOAYKIIMM

IlITabemposamme npoaykuyn (Taphi)
IlenTprpoBanue puCyHKa (HAJANNCH)
DTHKECTHPOBAHNE

(U3menennas pegakumsa, U3m. Ne 1).
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14
Sa
11
7, 8
8
7, 8
7
38
23
23
26
28
27
30
35
31
29
33
34
36
32
2, 20
1
2
4
5
St
5B
17
76
53
17
19
21
20
22
19
21
20
22
45a
12
16
25
45
41

AJIPABUTHBIU YKA3ATEJIb DKBUBAJIEHTOB HA HEMEIIKOM S3BIKE

Abpacken

Abpacken unter Luftdruck
Abpacken unter Uberdruck
Abpackmaschine
Anrollmaschine

Auspacker fiir Verpackungsmitteln
Banderolieren
Banderoliermaschine
Dosieren

Einpacken von Erzeugnissen
Einpacker
Einwickelmaschine
Einwickeln von Erzeugnissen

19
20
22
51
56
64
42
68
18
23
60
52
37
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Entpaketiermaschine

Etikettieren

Ftikettiermaschine

Falzen von Packmitteln
Falzmaschine

Formieren von Packmitteln
Formmaschine fiir Packmittel
Gruppieren von Erzeugnissen
Gruppierungsmaschine

Heissiegeln von Packstoffen
Heisskleben von Packstoffen
Klammerheftung

Kleben von Packstoffen
Komplettverpacken

Kontrollgerit fiir Packgut
Luftdichtes Verscliessen

Markieren

Mechanische Reinigung von Packmitteln
Nédhen von Packmitteln
Nidhmaschine

Orienticren von Erzeugnissen (Packmitteln)
Packung

Paketieren

Paketiermaschine

Palettiermaschine

Pallettieren von Erzeugnissen
Plombieren von Verpackung
Priifgerit fur Packmittel
Reinigungsmaschine fiir Packmittel
Sammelverpacken
Schraubverschliessen
Schraubverschliessmaschine
Schrumpfen von Verpackung
Schrumpftunnel

Signier und Codiermaschine
Trocknungsmaschine fiir Packmittel
Trocknung von Packmitteln
Umpreifen von Packmitteln
Umreifungsmaschine
Vakuumabpacken
Vakuumverschliessen

Verdichtung von Packgut
Verenigung von Strom der Erzeugnisse
Verformung von Packgut
Verpacken

Verpackung

Verschliessen

Verschliessen mit Anrollverschliissen

Verschliessen mit Ein und Aufdriickverschliissen

Verschliessmaschine

Verteilung von Strom der Erzeugnisse
Waschen von Packmitteln (Verpackung)
Waschmaschine fiir Packmittel
Zentrieren von Signicrung

«Zunge en Enge» — Verschluss

(U3menennas pegakumsa, U3m. Ne 1).

26,
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AJIGABUTHBIN YKA3ATEJID DKBUBAJIEHTOB HA AHTJIMUCKOM SI3BIKE

Atmosphere pressure prepacking 20
Bundling 5, 42
Bundling machine 68
Closing 26
Closing machine 33
Code and printing centering 45
Collected packaging 4
Collecting machine 62
Container cleaning machine 48
Container drying machine 47
Container erecting and forming machine 49
Container washing machine 46
Dispensing 18
Extracting machine 64
Hermetic closing 27
Labelling machine 66
Marking 4()
Marking machine 67
Overpressure prepacking 22
Overwrapping machine 52
Package 1
Package material heat sealing 7, 8
Package material sealing 6
Package shrinking 38
Package stamping 44
Package tying 43
Packaging 2
Pack checking machine 71
Pack cleaning 9
Pack closure with fastener 36
Pack drying 11
Packet forming machine 61
Pack forming 12
Packing 39
Pack labelling 41
Pack press on closing 33
Pack rolling on closing 34
Pack sealing 31
Pack seaming 30
Pack sewing 32
Pack unit 3
Pack washing 10
Pack with «tuck into slit» closure 35
Placing machine 60
Placing of single units 23
Prepacker 51
Prepacking 19
Product forming 16
Product orienting 15
Product overwrapping 37
Product quality controller 70
Product settling 17
Product stream combining 14
Product stream separating 13
Product units collecting 24
Product units stacking 25
Rolling-on machine 56
Sealing machine 57
Seamer 54
Sewing machine 58
SCrew capping 29

Screwing machine 335
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Shrink tunnel
Stacker

Tying machine
Unpacker

Vacuum closing
Vacuum prepacking

(U3menennas pegakumsa, U3m. Ne 1).

AJIPABUTHBIN YKA3ATEJIb DKBUBAJIEHTOB HA ®PAHITY3CKOM S3BIKE

Accouplement des ecoulement du produit
Banderolage

Bouchage

Bouchage du materiel d’emballage par serrage
Bouchage par coufure

Bouchage par emmenchment

Bouchage par €tanche

Bouchage par scellage

Bouchage par sertissage

Bouchage par vissage

Bouchage sous vide

Centrage d’impression

Chambre thermorétrecissable

Compactage du produit

Conditionnement

Conditionnement sous pression atmosphérique
Conditionnement sous surpression
Conditionnement sous vide

Division de I’ecoulement du produit
Dosage

Emballage

Emballage en groupe

Emballage en lots

Empaketage

Empilage du produit

Empileuse

Encollage a chaude des matériaux d’emballage
Encollage des matériaux d’emballage
Enveloppage du produit

Etiquetage

Etiqueteuse

Fagonnage du produit

Fermeture par agrafe

Fermeture par clip

Ficelage

Formation d’emballage

Groupement du produit

Lavage du materiel d’emballage (emballage)
Machine a banderoler

Machine a coudre

Machine a envelopper

Machine a fermer

Machine a fiseler

Machine a inspecteur d’emballage
Machine a laver le materiel d’emballage
Machine a marquer

Machine i nettover le materiel d’emballage
Machine a rebresser

Machine a séchair le materiel d’emballage
Machine a serrer

Machine a visser

Machine de conditionnement

59
63
69
65
28
21

14
42
26
34
32
33
27
31
30
29
28
45
59
17
19
20
22
21
13
18

39
25

60

37
41
66
16
35
36
43
12
24

10
68
58
52
53
69
71
46
67
48
49
47
56

33
51
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Machine de control du produit 70
Machine de dépaquetage 65
Machine de fermeture 57
Machine de groupement 62
Machine d’extraction 64
Machine de paquetage 61
Marquage 4()
Mise en place du produit 23
Nettoyage mécanique de materiel d’emballage 9
Operation d’emballage 2
Orientation du produit 15
Paquettisseur 63
Plombage de ’emballage 44
Scellage 4 chaud des matériaux d’emballage 8
Seéchage du materiecl d’emballage 11
Sertisseuse 54
Thermoréfraction de I’emballage 38
Unité d’emballage 3

(U3menennan pegakuusa, U3m. Ne 1).

IHTPUHTOXEHUE
Pexomendyemoe

ITPABWJIA IIOCTPOEHHUSI HAUMEHOBAHUU MAIIIUH

1. HammenoBanMs MamMH, OCYIMECTBIAMIOMHAX OQHY ONCPANMIO

1.1. HaumMeHOBaHMS MalllMH O0pPa3yIOTCId U3 CICAYIOIINX 3JICMCHTOB:

HAUMEHOBAHUE OIICPAIIUN;

TPYIINA YIIAKOBLIBACMOM NPOAYKIMM (CKMAKasi, BA3Kasi, ChIIy4Yas M T. J.) WIA €€ HAMMCHOBaHMC (caxap,
CTUPAJILHBINA IOPOIIOK, ITacTa U T. I.);

Tpymmna Tapbl (MCTALIMYCCKAsI, CTCKISHHASA U T. 1.) WIH €€ BUJ, (CTCK/ISHHasA 0aHKa, MMOJIMMEPHEIN UIaKOH M T. I1.);

BHUJI, VITAKOBOYHOTO MaTcpuasia (IUICHKa, Oymara, oJbra u T. 1.);

BHJI CPEICTBA VKVIIOpHUBaHUS (IIpobKka, OVIIOH U T. 1.);

CBCICHHUS O TOTOBHOCTH Taphl (TOTOBAS Tapa WM M3TOTABIMBACMAS HCIIOCPCACTBCHHO IEPCH (PACOBAHUECM).

IlpumMmedganue Ecma Ttapa mpeaBapUTCABHO M3TOTOBJICHA, TO B HAMMCHOBAHWM MAIIMHBI IICPEA BUAOM
Tapbl HECOOXOIUMO YKa3aTh CJIOBO «TOTOBasi». ECIM Tapa M3TOTORISIETCS HEIIOCPECACTBCHHO Iepea (paCOBAHUEM WM B
€ro IIPOILIECCE, TO IICPEA BHAOM Taphl HEOOXOAMMO VKa3aTh CIOBO <«HM3TOTOBRISACMAasi». Jd Tapel, KOTOpass BCEraa
M3TOTORJISACTCS IIPECABAPUTEIILHO, HAIIPUMED CTEKJITHHAA Tapa, METALUIMYECKE OaHKH, CJIOBO «TOTOBAS» OITYCKAETCH.

1.2. Ilpu mOCTpOCHUM HAUMEHOBAHUS MAIIIMHBI JOITYCKACTCHA YACTUIHOEC UCIIOJIB30BAHUE COCTABHBIX 3JIEMCHTOB
HAMMCHOBAHMS, 4 TAKXKE VIIOTPCOJICHUE KPAaTKO (POpMBEI HAMMCHOBAHUS, COCTOSILICH M3 HA3BAHUS OIICPAIAMA.

IIpumMmepnr:

d) TOJITHOC HAMMECHOBAHUE: MAllIMHA I (PaCOBaHUS CHITYYEH MPOAVKIIMU B TOTOBBIC OYMAaXHEIC ITAKETHI;

KpaTKO¢ HAMMCHOBAHHUC: MAlllMHA I (PACOBAHUS CHINYYCH ITPOAYKIIUMN;

0) moaHOC HAMMCHOBAHHUC: MAIIIMHA /I VKYIIOPUBAHUS CTCKISHHBIX OVTBLIOK KPOHECH-ITPOOKOM

KPAaTKOC¢ HAMMCHOBAHUC. MAILIMHA IS YVKYIIOPUBAHUS CTCKISSHHBIX OYTHIIOK;

B) MOJHOC HAMMCHOBAHMC: MAllIMHA AJIS1 3aBCPTHIBAHUA INTYYHOM IIPOAVKIIUNA.

2. HauMeHOBAHMSA MAIMH, OCYHMECTB/SIIONMX HECKOJILKO ONEPAnHi

2.1. HamMeHOBaHMS MAIIMH O0PA3yIOTCS U3 CACAYIOIMNX DJACMCHTOB:

HaWUMEHOBAHHUE ITPOU3BOAUMBIX OIIEpAIlMii B IIOPSIKE TEXHOJIOTHIECCKOTO IIPOLIECCa;

TPVIIIA VIIAKOBBIBACMOM IIPOAYKIIMM (KUAKAasi, BA3Kasl, ChITy4asi M T.J.) WIK €€ HAUMECHOBaHUE (Caxap, CTUPAIb-
HBIX IIOPOIIOK, ITacTa M T.1.);

IpyIia Tapel (MCTAIMYCCKASL, CTCKIASIHHAYA M T.J.) WX €¢ BUJ, (MCTAJIMYCCKAsd OaHKa, CTCKISTHHAS OYyThIJIKA U
T.JL.);

CBCICHHUS O TOTOBHOCTHM Taphl (rOTOBAasl Tapa WM M3TOTOBISIEMAasi HEMMOCPEACTBCHHO Iepea pacoBaHUEM) (CM.
mpuMedanue K 1. 1.1).

2.2. Ilpun moCcTpOCHUM HAMMCHOBAHWIMA MAIIMH AOIYCKACTCH YACTUYIHOEC MCIIOIB30BAHUEC COCTABHBIX DJCMCHTOB
HAWMMCHOBAHUA, a TAKXE VIIOTPCOJICHUE KPATKOM (POPMBEI HAMMCHOBAHUS, COCTOSIICH W3 HAa3BaHUI OIEpalUiA.
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IIpumMmepHr:

a) IIOJIHOC HAMMCHOBAHUE: MalllMHA I (PACOBAHMS XHUAKOM ITPOAYKIMHU B CTCK/ISIHHBIC OVIBUIKM M YKVIIOPDH-
BaHUS KPOHCH-IIPOOKOIM;

KpaTKOe¢ HauMEHOBaHME: MallIMHA (PaCOBOYHO-YKYIIOPOUHAS;

0) moyTHOC HAMMEHOBAHUE: MAallIMHA (PACOBOYHO-VKYIIOPOYIHAS IS BSI3KOM ITPOAVKIIMM B IICPTAMCHT;

KpaTKO€ HauMEHOBaHME: MallIMHa (PaCOBOYHO-YKYIIOPOYHAS;

B) IMOJHOC¢ HAMMCHOBAHWMC. MallMHA (PACOBOYHO-YVKYIOPOYHAS s BS3KOM IIPOAYKIIMM B M3TOTORISICMBIC
MMOJTUMEPHBIE KOPOOKH;

I') IMOJHO¢ HAMMCHOBAHME. MallMHA (PACOBOYHO-YKYIIOPOYHAS IS CBHINIYYCH ITPOAVKIIMMA B M3TOTORISICMBIC
OYMaXHBIC IMAKCTHI;

1) IOJHOC HAMMCHOBAHWC. MAIIIMHA JJII MOMKM M CYIIKHA NMOJAMCPHOM TAaPHI;

KpPaTKO€ HAMMCHOBAHHME . MAIIIAHA IS MOUKHM M CVIIKH TaPHI.

Penaxrop P.I. Ioeepdoeckas
Texnmueckuii pegakrop O.H. Baacosa
Koppekrop M. U. Iepwuna
KomneiorepHasa Bepcerka JLA. Kpyzoeol
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