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FrOCYOAPCTBEHHBIA CTAHIXAPT POCCUHUCKON tlJIlEPAU.HH

MATPOHDLI K PYUYHOMY OTHECTPEJIBHOMY OPY)XHIO,
YCTPOUCTBAM NPOMbBIIUWJEHHOIO U CHELHAJIbBHOTO

HA3HAYEHHS

Busapl 1 MeToAbl KOHTPOAS NPU CePTHPUKANHOHHBIX
HCIbLITAHUAX Ha 0Oe3onacHOCTh

Cartridges ior portable firc-arms, firing devices of industrial
and trade special purposes.
Types and methods of contro| during safely certilicating tests

Jlata BBeupenua 1993-07-01

1 OBJIACTb NPUMEHEHMUS

Hactoamuy crtaHaapT yCTaHAaBJAMBAeT BHAbl M METO/Jbl KOHTPOJIA MATPOHOB K PYUHOMY OMHCCTPCJL-
HOMY OpYXHIO, YCTPOHCTBAM TMPOMBLILUIJIEHHOrO H CIelHajJbHOr0 Ha3HaueHHsa  (LaJjiee — NaTpPOHOB)
NpH CepTHPHKALHOHHBIX HCNBITAHHAX Ha O0€30MacHOCTL B COOTBETCTBHH C HODMATHBHBIMH  JOKYMEH-
taMu [loctoannoil MexayHapoanoit xomuccuu (IIMK) DBploccenbckoli KOHBEHUUH 110 B3aUMHOMY IIPH3-
HaHHIO UCMBITATEJNbHBIX KJEHM pPYYHOIO OPHECTPeJJbHOro OPYXKHA.

CTaHaapT He paclpocTpaHsAeTCcs Ha NAaTPOHbl K OPYXKHIO, HCNOJAb3YEMOMY B Ha3eMHBIX, MOPCKHX H
BO3/1YILIHbIX BOOPYXKEHHLIX CHJIAX:

-HCNBITATEJAbHEIE MATPOHBI, CHApsiXKeHHble W HeNnoCpeJACTBEHHO  HCIoab3yeMblie  [ocyzapcrsel-
HOH HCIBHITAaTeabHOW craHuued (nanee — T'HMC):

-UCMbITaTe/NbHBIE NATPOHBI, NpOAaHHbIE H3roToBUTeseM HenocpeiactBedHo ['HMC, Munys nocpen-
HUKOB;

-3KCNEePUMEHTaJbHble TIaTPOHB HOBBLIX THIIOB, KOTOpble HAXOASTCHA B CTaAHH pa3pabOTKH H KOTO-
pbie MOTYT ObiTh TOCTaBJIEHbl B HEOOJbLUIHX KOJHYeCcTBax AAs anpodauMH pasJHYHBIMH NOJIb30BaTe/is -
MM, He BXONSIIIUMU B NEPCOHAJ] H3IrOTOBHUTEJS:

-MIATPOHLI, U3TCOTOBJIEHHbIE€ WJIM IIOBTOPHO CHApPsXKEHHLIe B HeOOJbLIHX KOJHYECTBAxX AJS JIHYHOTrO
10JIb30BaHHSA;

-aTPOHbI, HA KOTOpble 3asiBUTEJb* HMeeT cepTUPUKAT COOTBETCTBHSA, BbIAAHHBIH HCMLITATEJIbHOH
CTAHIUHEH CTpaHbB! — UJEHAa DpPlocCeNbCKOH KOHBEHUHHU.

TpeGoBauus cranaapra ABJASIOTCSH 0043aTEAbHBIMU.

2 BUWIAbl KOHTPOJIA

2.1 Tlpu cepTHPUKALUHOHHBX HUCHBITAHHUAX OCYLWECTBAAIOT  CJACAVIOULHE BUAB KOHTPOJISA:

-KOHTPOJIb THII& NATPOHA;

-KOHTPOJb CPCACTB H3MEPEHUH,

-KOHTPOJIb H3TOTOBJICHHUS;

-UHCHEKLHOHHLIA KOHTPOMb.

2.2 KoHTpO/b THNA MaTpoHa

2.2.1 Kourpoap tuna narpona npoBoautT I'MC uan  apyrag akkpeaHTOBaHHA4s! Ha HE3aBHCHUMOCTb H
KOMIIETEHTHOCTb HCHbiTaTenbHaa crtaHuus (ganee — I'MC) no npocwbe 3asiButensi. Konrpoan tuma nar-
POHOB COCTOHT H3 KOHTDOJISL H3rOTOBJIEHHA NATPOHOB, HOCTYNAKOMWHX B TOPrOBYIO CETh.

2.2.2 KoHTpoab 1POBOAAT HA OAHOW NAapTHH NATPOHOB JAAHHOrO THIIA.

2.2.3 TlapTHs naTtpoHOB J0JXKHA CoAepxKaTb HX He MeHee 3000 wir.

Eciau xe naptast OyAeT COCTOATb W3 MeHbIIEro KoJuyecTtBa narpoHo, To [HMC B Kaxa0M KOHKpeT-
HOM CJydac [MPHHHMAET pelieHHe, CorJaacysachb ¢ npuHuninaMi #  peuweHuaMu [IMK, o pasmepe Bbl-
OopKH.

2.24 TlapTHa naTpoHOB UEHTpa/JbHOro 605 He AoJkHa npepwaTh 500 000 1T, a NaTPOHOB KOJIb-
ieBoro socnaaMmedHenuss — | 500 000 wr.

2.2.5 TlapTuss naTpoHOB AOJIKHA COCTOSITh M3 MATPOHOB OAHOTO THIA, CHApSKEHHBIX OAHHM H3IO-
TOBUTEJIEM, HCNOJb3OBABUIHM  TOPOX O/IHOFO THIA, KancCloab HJIH KaNncCloNbHBIE CcOCTaB OAHOTO THUMA, a
TakKe Apobb UAH LYJAH OAHOH H TOH Ke MacChl.

* SasBHTCAb — H3TOTOBHTE/Ib HJH [apanT, OIBeYaloUMH 3a COOTBETCTBHE MATPOHOR TpeGoBaHUAM Be30MacHOCTH.

U3znauue opuuHaapHoe
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2.2.6 KoHTpoJib NPOBOAAT B IOC/JAENOBATEJbHOCTH 10 T[0Ka3aTeJdsiM Ha BBIOOpKax, NpHBENEeHHbIX
B Tabauue 1,

Tabanuiuma 1

I Paamep BhIGODKHM pH pasMepe MapTHH, INT,

[Toxasatens no 35 000 or 35001 or 150 00} ot 500 0601
BKIIOY a0 150 000 a0 500 000 1o 1 500 000
' BKJIOY, BKJIIOY. BKJ0Y.

|

| |
CoaepkaHue MapKHPOBKH
BremwiHu#i BHZ

Pazmephr 250 400 630 1000

JlaBJieHHEe NOPOXOBBIX I'a30B I 40 60 60 100

besonnacsocth PYHKUHOHHPOBA-
HUS | 40 64 64 | 100

227 Tlpu nosoXUTeJbHbIX pe3yJbTaTaXx KOHTPOJS Ha [EepBHYHYIO  YINAKOBKY MpeabsBJEeHHOH
NapTUH MATPOHOB HAHOCAT 3HAK COOTBETCTBHUS.

2.2.8 Ilpn orpuiulaTtenbHbix pe3yJabTaTax J3afgBUTENIO paspeuiaeTcd LaHHbBIH THII TarpoHa Hoocle
ycTpaHeHuss AedeKTOB NpeAbABUTbL HAa KOHTPOJb IOBTOPHO.

2.3 KOHTpPOJIb CPEACTB H3IMEPEHHUH

2.3.1 Kontpoab cpeactB uamepenuii nposoaudt I'MC no npocnbe 3aaButens.

2.3.2 Ilpy n1aHHOM KOHTpOJe MPOBEPSAIT Clieaylolllee:

-COOTBETCTBUE pasMepoB 6aNJIMCTUUECKHX CTBOJIOB pa3MepaM, IipHBeAeHHBIM B Tabauuax MakcCH-
MaJbHbIX pPa3MepoB NAaTPOHOB H MHHHMAJBHBIX pa3MepoB nNaTpoHHUKOB* [panee — Tabauumax TIIMK
(npusoxenue B) |;

-CpeJIcTBa M3MEpEeHHH JaBJeHHA C HCHoJb30BaHHeM O00pa3loBbiX MAaTPOHOB HJH KaJHOPOBaHHbLIX
6aJIJIHCTHUYECKHX CTBOJIOB;

-reOMeTpHUeCKHe pa3Mepbl KaaubpoB U npuOOpPOB, INpelHa3HAYCHHBIX JJSA KOHTPOJSI pPa3Mepon
MaTPOHOB;

-Opy2KHe, HCHOJb3yeMOe IIPH KOHTpOJe 0e30I1acHOCTH (PYHKIHOHHPOBaHHI.
2.4 KOoHTpPOJIb H3roTOBJEHHS

2.4.1 Ilpu nonoxurteJbHbIX pe3yJjabTaTax KOHTPOJIA THMNA INaTPOHA KOHTPOJbL HM3TOTOBJIEHHS OCY-
wectBasger I MC uad H3TOTOBUTEND.

2.4.2 TlpaBo camocTOsITENLHOrO NPOBEJEHHS KOHTPOJAS JAaHHOTO BHJA H HAHECEHUss 3HaAKa COOT-
BeTcTBUSA 3aaBute/io Boipgaer MIC npu MOJOKHTENBbHBIX pe3yJabTaTax KOHTPOAA THNa mnatpoHa (2.2)
U KOHTPOJIA CPeACTB U3MEpeHUH (2.3).

2.4.3 KOHTPOJIO TOABEPralT KaxAyi0 NapTHIO NAaTPOHOB JAHHOrO THMNA.

2.4.4 TlapTuu naTpoHOB AOJIXKHB OTBeYaTh TpeboBauuam 2.2.4 u 2.2.5.

2.4.5 KoHTpPOJb NPOBOASAAT B [IOCJEAOBATEJNbHOCTH [0 [0Ka3aTe]sM Ha BHOOpPKax, TNPHBEAEHHBIX
B TabJuue 2.

Tadbauna 2

|
PasMep BLOOPKH NIPH pazMepe MapTHH, T,

[Toxazartenb 10 35 000 oT 35 001 or 150 001 ot 500 00}
BKJIIOY xo 150 000 ro 500 000 A0 1 500 000
| ' BKJIIOY. BKJTIOY, BKJIIOY.
CojepkaHHe MapKHPOBKH
BHelw Ui BUA
| Pasvepn 125 200 315 500
e — R : I
IlaBieHde NOPOXOBLIX I'a3os : 20 30 30 50
besonacHocts  GYyHKUHOHHPOBA-
HHUS 20 32 32 aQ

* Tableaux des dimensions maximales des cartouches et minimales des chambres, Commission Internationale
Permanente 1992,

Jlepxkarteas nopgupuuka — loccranaapt Poccuy,

T2
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2.5 UHCNEKIHOHHBIH KOHTPOJb

2.5.1 MHCNeKUHOHHOMY KOHTPOJIIO [0JABepraercs J3adBHTeJNb, MNOJAYYHBIUHH IIPABO CAMOCTOATEJAbHO
NPOBOJHTb KOHTPOJb H3rOTOBJCHHS M HAHOCHTb 3HaK COOTBETCTBHS Ha MEPBHYHYIO YNAKOBKY IIaTPOHOB.

2.5.2 Koutpoap nposoautr 'MMC He pexe oaHOro pasa B TpH roja Ha OJHOM MapTHH TATPOHOB JAaH-
HOTO THIA.

2.5.3 TIpH HMHCOEKIUHOHHOM KOHTPOJiE TMpOBepPAIOT CpPEACTBA H3MEpeHHH B COOTBETCTBHH ¢ 2.3.2;
NPOBOAST KOHTPOJb H3rOTOBJEHHSI — B CcOOTBeTCTBHH ¢ 2.4.3 n 2.4.4; npoBepsiioT BeJeHHE pPErucTpalHH
pe3yJbTaTOB KOHTPOJISI U3rOTOBJIEHHUS.

2.5.4. B cayuae orpulaTesibHbIX pPe3yJbTaTOB HHCAEKIHOHHOTO KOHTPOJS Ha3Ha4amT CPOK yCTpa-
HeHUs OOHapy»KeHHBIX HejocTaTkoB. [locae ycTpaHenus OOHApPYXKEHHBIX  HEAOCTAaTKOB  3asiBHUTE/b
A0/KeH 0D0paTHTbCA ¢ NpocbOOH O NPOBEAEHHH I[OBTOPHOTO KOHTPOJS.

3 METOLbl KOHTPOJIA

MeToa KOHTPOJA COAEPXKAHUA MAPKHUPOBKH
1 CoaepxKaHHe MAaApPKHDPOBKH KOHTPOJIMPYIOT BH3YaJILHO.
2

3.1
3.1.
3.1.2 PesyabTaTbl KOHTPOJI CYHTAIOT IOJOMKHTEJAbHBIMH, €CJHM YCTAaHOBJIEHO HaJHYHe MapKHpPOB-

KH:

KaK Ha MNepBHYHOH yNaKOBKe [aTPOHOB, COCTABJAKOUIMX BBIOOPKY, 8 HMEHHO:

1) HauMeHOBaHHe WJIM 3HAK HM3TOTOBHTEJS UJH HAMMEHOBAHHE HJIM TOBApHBLIH 3HAK rapadTa, AJs
KOTOPOrQ NAaTPOHBI ObiAK HM3TOTOBJEHB M KOTOpHIH Oeper Ha ce0s1 OTBETCTBEHHOCTHL 3a COOTBETCTBHE I1aT-
poHoB TpeboBanusaMm [IMK;

2) TOpProBOe HaUMEHOBaHUE MJM CTaHAapTHoe O000O3HAa4Ye€HHE TNATPOHOB,

3) HOMep HApTHH H KOJHYECTBO NAaTPOHOB;

4) y NaTpPOHOB BLICOKOTO AaBJieHHMs -— J[AOMNOJHHUTeJbHOe  0003HAueHHe, SCHO YyKasblBawliee, 4To
3TH NaTPOHbLl HEJb3# HCIOJb30BaTh B OPYXKHH, He HNpolle[lIeM CHeLHaJbHYIO IPOBEPKY;

0) 3HaK COOTBETCTBUS;

0) y NOBTOPHO CHapsI3KEHHLIX NMAaTPOHOB -— COOTBETCTBYIOUIHH 3HaK, O06GO3HaualoWUi MNOBTODHOE
CHapsixkeHue,

TaK W Ha HaTpoHax, COCTaBJAIOINIHX BbLIOOPKY, & HMEHHO:

7) TOBapHBII 3HAaK H3rOTOBHTEJSI WJAM TPOU3BEAlIEro NOBTOPHOe CcHapsiKeHHe, HaU rapaura. [Ipu
3TOM HECTHPAaeMblH TOBapHBIM 3HAK M3LOTOBUTEJSI HJM rapaHrta JoJXKeH OblTh HaHeceH JUOO Ha HLOHHOH
YacTH THJb3bL, JHOO Ha ee KOpHyce; Yy INOBTOPHO CHapsiXKeHHBIX I[aTPOHOB paHee HAHECEHHLIE 3HAKH
NOJIZKHBL ObiTh y/daJleHbl;

8) y MaTpOHOB ULEeHTPaJbHOro 604 Ha JAOHHOH YaCTH THJAB3B HJHM Ha KOPNyCe THJb3bl — CTAHAAPT-
HOe 00O3HaueHHe Kaaubpa UJAHM TOProBoe HaHMEHOBAaHHE [1aTPOHOB;

9) v ApoOOBBIX NMaTPpOHOB — aHAaMeTP KapTeyd HJIH HOMep APOOGH M NJHHA THJAb3bI, €CJH OHa y Iar-
poHOB Kanu6poB 20 u Oosee mnpeBbiaer 65 MM W y NAaTPOHOB, KaaubpoB 24 ¥ Menee — 63,5 mMwm;

10) y naTpOHOB BBICOKOI'O JaBJIEeHHUSI — XaPaKTE€PHBIH OTIEYaTOK Ha JOHHOH YacTH THJb3bLI HJAU OT-
JHUYHTEJbHBIH 1IBeT, HJH Kakoe-JHOo Apyroe noaxojsilee oO603HaueHHe;

11) y HOBHIX NIATPOHOB, HMEIOUIHX T€ K€ pa3Mephbl, 4YTO U NATPOHBI, YyXKe HaAXOASHIMecH B TOProBOH
CeTH, HO pPa3BHBAIOUIHX CpelHee MakKCHUMaJbHOe JaBJeHHe, 3HAaYeHHe KOTOpPOro ipeBbllldaeT COOTBETCT-
BylOllMe 3HaueHHsd, 3adukcuporanHeie B Tabaunax IIMK, — nononnurennHoe uudposoe 0003HayeHHE,
Xapaxrepuayioulee KaJuudp HJIAH AJHUHY THJb3H.

KpoMe TOro, AOJI}KHO OBITb YCTAHOBJIEHO OTCYTCTBHE [ATPOHOB C OIMHOOYHO HAHECEHHOH MAapKH-
pPOBKOH KaJjubpa.

3.1.3 PesysbTaTbl KOHTPOJSI TaKKe CUUTAIOT NOJIOXKHTEeJbHLIMH, €CJH MAapKHPOBKA, YKa3aHHAfA B
3.1.2, nepeuucaenus 1, 3, b, 6, orcyTcTByeT He 60osee UEM Ha JABYX, TpeX, IATH U BOCBMH YI4aKOBKaX B 3a-
BUCHMOCTH OT pa3Mepa HnapTHH B COOTBETCTBMHM ¢ Talbaulled 2 NpH KOHTPOJE H3TOTOBJEHHS, a TIpH
KOHTpOJIe THIIa [1aTPOHA, COOTBETCTBEHHO, — Ha TpPex, NATH, BOCbMH H /JABEHAJllaTH YIaKOBKaxX B 3a:
BUCHMOCTH OT pasMepa HapTHH B COOTBETCTBUH ¢ Tabauuen 1;

MapKUpoBKa, yka3auHas B 3.1.2, nepeuncnenus 7, 9, orcyTcTByeT He OoJsee 4yeM Ha JABYX, TPex, Is-
TH H BOCbMHM IaTPOHAX B 3aBHCHMOCTH OT pa3Mepa NapTHH B COOTBeTCTBUU C Tabjuued 2 npud KOHTpOJE
M3rOTOBJIEHHS, & IIPH KOHTpOJIe THIIA NTaTPOHOB, COOTBETCTBEHHO, —— Ha TpeX, [ATH, BOChMH U ABeHajllaTH
MaTPOHAX B 3aBHCHMOCTH OT pa3Mepa naptiu B COOTBETCTBHH ¢ Tabuauuein |.

3.2 MeToJ KOHTPOJS BHelllHero BUAd

3.2.1 BHewmHUH Buj TaTpOHA KOHTPOJHPVIOT BH3YaJbHO.

3.2.2 Pe3yabTaThi KOHTPOJSl CYUMTAIOT T[OJOMKHTEJNbHBIMK, €CJall  VCTAHOBJEHO, UYTO HA I'Hib3e HCT
CJACAYIOLUIUX Ae(PeKTOB:

-IIOBPEeXAE€HUSA JOHHOH YaCTH;

-NIPOJOJLHBIX TPEWMH y Ayabla JJHHOH Oosiee 3 MM UM JIIOOBIX APYLUX NPOAOJBHLIX U MOnepey-
HBIX TpEUIHH, a KOJIMYeCTBO INaTPOHOB B BLIOOpPKE, B3SATOH B COOTBCTCTBHH ¢ tabanmamud 1 U 2, ¢ HAMH-

2 3ak. 1094 3
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YUeM JAONYCTHUMBIX NMPOAOJBHBIX TpPEIHH y AyJdbla AJHHOH 10 3 MM He TMpeBbIIAeT COOTBETCTBEHHO
Tpex, NSAITH, BOCbMH M ABEHAALATH [pH KOHTPOJE THIA MNaTpoHa H ABYX, TPeX, NATH H BOCbBMH — MNpH

KOHTpPOJIE U3TOTOBJIEHHS.
3.2.3 Ilpu orpuuaTe/bHBIX pe3yabTaTaX KOHTPOJS IAapTHIO [J4AHHOTO THIla NAaTPOHA BO3BPAaLlalOT

3afABUTEIO AJA ycTpaHeHHss aedeKTOB M MOBTOPHOrO NPeAbABJEHHS HA KOHTPOJIb.

3.3 MeToj KOHTPOJS pa3MepoB

3.3.1 Pasmepnl* Li, Hy, G, u paccrosinde L3+ Gy naTpoHOB AJii HAape3HOro OPYXKHS, B TOM YHC-
Jieé [Jisl IIMCTOJIETOB H DEBOJIbBEPOB, [ATPOHOB KOJbLEBOr0  BOCIJAMEHEHHSI U NAaTPOHOB K MNPOMBIIIJIEH-
HbIM YCTpPOHCTBAaM, a Takxe pas3Mmepbl™ d, { y IaTPOHOB K  TJIAJAKOCTBOJIbHOMY ODPYXHIO, NOJJexa-
[HHEe KOHTPOJIIO ¢ TOYKH 3PEHHUH OE€30MacHOCTH, NPOBEPSIOT Pas3AeJbHO.

3.3.2 Paamepw™ Ly, Ly, Ls, R, R\, E, P\, Py, H,, H, y narpoHOB 4/ Hape3HOTO OPYXKHA, B TOM YHC-
Jie 1Ji1s1 NHCTOJIETOB W PEBOJbLBEPOB, MATPOHOB KOJbIEBOrO  BOCIIJIAMEHEHHUSA H [AaTPOHOB K INPOMBIILJIEH-
HbIM YCTPOHCTBaM, a TakxKe pasmepbl™ d, {, [ y aTpoHOB K I'JAaAKOCTBOJBLHOMY OpPVYKHIO, IOIJEXK alliHe
KOHTPOJIIO C TOYKH 3DEHHS THIIa, NPOBEPAOT OOLIMM KaJHOPOM, HMEIOUIHM COOTBETCTBYIOLIHE pa3Mephl,

paBHbie MUHHUMaJlbHLIM pa3MepaM NaTpPOHHHKA.
3.3.3 Pazmepbl naTpoOHOB pCKOMeHjyeTcsl NpOBepsiTh Kajaubpamu, yka3dauubiMH B Tabauuax [IMK.

Bce maTpoHbl U3 BBIOOPKH JOJIKHBI MJIaBHO BXOJAHTbL B OOLUI KaJauOD.
HonycKaeTcss KOHTPOJHUPOBATh pasMepbl ¢ TNOMOULLIO APYIFHX CPEACTB H3MEPEHHH.
3.3.4 Pe3yabrathl KOHTPOJAA CUMTAIOT NOJOXKHUTEJLHBIMH, €CJW pa3Mepbl, yKaszannwoie B 3.3.1 #

3.3.2, He npesnlaloT npuBeaesHslx B Tabauuax [IMK, a rakxe ecau He 0o6Hapy’)XKe€HO BbICTYNaHHS

KarnciJeH 3a NJOCKOCTb JHa NUJib3hl.
3.3.50 llpu orpuuartenbHnix pe3yapTatax KOHTPOJSI pa3MepoB MapTHI MATPOHOB BO3BPAaLLAOT 3a-

ABUTEJIIO AJISI YCTPaHEHUA HedPEeKTOB U MOBTOPHOrO IPEACTaBJCHHUSA Ha KOHTPOJIb.
3.4 MeTon KOHTPOJIA AABJE€HHA NOPOXOBbLIX rasos NATPOHOB K rJagKoCcTBOJbHOMY OPYXKHIO

3.4.1 Hast KOHTpOJd TNpPUMEHSIOT CJEeAyIoliHe cpeacTBa**:
) GanaucTHYECKHe CTBOJIBI I10J COOTBETCTBYIOLIHMH [NAaTpOH ¢ 3epKaJJbHbIM 3a30poM He OGoJee

0,10 MM, pasmepamMu TMaTPOHHHMKA, COOTBETCTBYWUIHMH pasMmepaM, YykKaszaHHbiM B Tabaumax IIMK,
AJHHONH cTBOJIa (6e3 uyoka) (700-=10) MM, MecTOM H3MepEHHSA [aBJIEHHS, COOTBETCTBYIOUIHM YKa3aHHO-
My B Tabnunax IIMK, u Ha paccrosaun (162-42) MM OT 3epkaJia 3aTBopa;

2) kpeluepHbI nNpHOOP ¢ AHMAaMeTPOM NOPLIHA, paBHbBIM 6,18 MM u gonyckoMm muuyc 0,004 MM, Mac-
coi nopwnsa (3,0+0,3) r, AaMHOH HamnpasJdwoUled NOpIIHA He MeHee 10 MM, pajauaJbHBIM 3230POM
Mexay nopiiHem u ero HanpasJswoued or 0,002 go 0,006 MM, qfnamMeTpoM KaHaJja noj nopiuHeM 6,18 MM

HJIM NbE30OMETPHUYECKHH JaTUHK CO CJAEAVIOILHMH XapakTePUCTHKAMHU:

MunuManabHag 4yBCTBUTeNabHOCTh, NK/MTa

(nKa/6ap) . . . . . . . . 18 (1,8)
Huanaszon usmepenus, Mlla (6ap) . : . .01 0 1o 600 (or 0 po 6000)
Huanason tapupoBanusi, MIla (6ap) . . .01 30 po 180 (ot 300 no 1800)
Cob6ctBeHHasi yacrora, kKIl'1, He MeHee . . OO
OTKJOHEHHe OT JAHHEHHOCTH, Y, KOHEUHOro 3HaUYeHUH,

He Dodiee . . . . . . . : N

UAH 3JEKTPOMEeXaHWYeCKHe JaTYUKH JPYrHX KOHCTPYKIHH, €CJIH U3BECTHO COOTHOLIEHHEe Pe3YJb-
TAaTOB, IOJYYEHHBLIX NMPH H3MEPEeHHHM AaBJEHHS C HCIOJb30BaHHEM JaTUHMKOB C XapaKTepUCTHKAMH, YIOB-
JEeTBOPAIOIIUMH  TpeOOBaHHAM HACTOfALLEro CTaHAapTa, H C HCIOJb30OBaHHEM 3JEKTPOMEXaHHUYECKOro
JaT4yHKa APYrOH KOHCTPYKLHH,

3) UMJIHHADHUECKHE KpellepHble CTOJNGHKH 4,9X3 MM B COOTBeTCTBUH ¢ TpeboBauuamu Tabauu
[IMK wuau apyrde, TapupoOBaHHBIE OTHOCHTEJBHO HHX (NPH NpHMEHEeHHH KpelepHoro npubopa);

4) CUJHKOHOBYIO CMa3Ky ¢ IIJIOTHOCTbIO OKoJio | r/cm? u nponukatowed cnocobHocteio ot 180 10
210 enquuuy B cooTBeTcTBHH ¢ TpeOoBauusaimu Tabaunir [IMK B cnokoiHon H HECMOKOHHOM cpejaax.

3.4.2 B ruan3e npocBepJHBAIOT OTBEPCTHE JAUAMETPOM 3 MM B CEUEHHH, COOTBETCTBYKIOIIEM MECTY

H3MepeHHsi JAaBjeHusi, ykazanHomy B Tabauuax [IMK.
3.4.3 CBO6OAHOE TNPOCTPAHCTBO IO ITOPILIHEM 3anoJHSIOT CHJAUKOHOBOH CMa3kod. ToJuuuHa cMasz-

KW He JIOJI2KHA NMPEBLILATh 3 MM,
3.4.4 Tlpu KoHTpOJIe THMA [aTpOHAa B3ATYIO BbIOOPKY TMAaTPOHOB BHIJAEPKHUBAIOT B TeueHHE He MeHee

24 4 B HOpMaJbHBIX YCJAOBHSIX OKpyKawHied cpelabl. 3a HOpMaJbHble YCJOBHS OKpY:Kalolled cpelbl B HacC-
TOALLEM CTaHjapTe NPHHATH Temmepartypa Bo3ayxa (2141) °C u orHOcHTesibHAadA BJAaXHOCTL BO3AYyXa
(60+9) %.

3.4.5 Ilpu xoHTpoJsie THnA nmaTpoHa crpeabby ¢ H3MepeHHEM A aBJeHHA BEAYT B HOpMaJIbHBIX YCJIO-
BHAX, a NMPH KOHTPOJIC H3TOTOBJCHUA — B JIOOLIX YCJOBHSX OKPYXKaIOLIEH CPEIH.

* Pasmepsl npuBegensl B Tabauuax [TMK.
** TlonycKaeTcsl MPHMEHATh APYrue CpeiCTBA H3MEpeHHH, eCJH H3BeCTHAa CPABHHMOCTb pE3YJAbTATOB, MOJYYeHHHIX [IPH H3-

MEDEHHH [aBJCHHA C HCNOJb30BAHHEM CpPEACTB H3MePEeHHH, 10 XapakTepHCTHKAM  YAOBJAeTBOPAIOUIHX TpeOoBaHHAM  HACTOS-
HIero CTaHjapra, H ¢ HCHOJIb3OBAHHCM [PYIHX CPeJACTB  HM3MCPEHHH.
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B cnopHBIX caAyuasix pacCMaTpUBAaIOT pe3yJ/bTaThl, TMOJYUYEHHbIE TONbKO B HOPMaJbHbIX YCJIOBHSX.
3.4.6 Pe3yapraTbl KOHTPOJIS CYHTAIOT MOJOXKHUTEJNbHLIMH, €CJH 3HAYeHHs H3MEDPEHHOro LaBJIEHHS

yJOBJIETBOPSIOT HEpaBEHCTBAM:
AJIS 3KCIITYaTallHOHHBIX 1aTPOHOB:

ﬁ;‘}‘Kﬂn'Sn‘*gl:lE‘Pmax; (1)

AJS HUCIBITAaTeJbHbIX MNAaTPOHOB B MECTE H3MepEeHHSA JaBJICHMsS, COOTBETCTBYIOUIEM VYKa3aHHOMV B
Tabauuax HMK:

P,>1,3Ppax ; (2)
P —K,, S >115Pax ; (9)
_P“n_i—K;jn'Sn"{-.l,?OPmﬂx ; (4)
AJI HCNbiTaTeJbHBIX [1aTPOHOB Ha paccTosiHun (1624-2) MM oT 3epkaJsa 3aTBopa:
P >50 MIla (500 Gap); (9)
P —Ksn-Sp >>45 MIla (450 6ap); (6)
P K- Sn <65 MTIla (650 6ap), (7)
rae Pmax — cpejHee 3HaUY€HUE MAaKCHMaJbHOrO NaBJEHHSA 3KCMJYaTAalLHOHHOrO I[aTpPOHA, YKa3aHHOe
B Tabauuax [IMK;
13
— 2 P .
Pp= — — CpeaHee 3HaueHHe AaBJIeHH M3 1 H3IMEPEeHHH;
1 — YHCJO H3MEePEHHUH;
P, — 3HaueHHe NaBJeHUSI TIPH [-M H3MEDPEHHH;
Kon, Ksn — x03QduLMEHTH [10ONYyCKa, OmNpeje/sieMble 110 YHCAY U3MEpPEHHH B COOTBETCTBHHM C NPHUJIO-
KeHueM A;
N
2 (Pn""‘Pi)ﬂ
S, == ————  — CpeiHee KBaJpaTHYeCKOe OTKJIOHEHHe.

Ecau 610 npoBeseHO MeHee JeCATH H3MEpeHHH, TO 3TO AOJNXKHO OBIThb OTPaXKeHO B IIPOTOKOJIE
HCNBITAHKH.

3.4.7 Ecau nonyuyeHHoe cpejHee 3HaueHMe MAaAKCHMAaJibHOrO [aBJ/IEHHS He YJIOBJIETBOPSET HepaBeHCT-
By (1), Ho He npeBplmiaer 1,25 P..x, TO JonyckaeTcss nNpoBecTH KOHTPOJbL HAa YABOEHHOM KOJHYECTBE I1aT-
POHOB.

Ecau cpejHee 3HaueHHe MaKCHMAaJBLHOIO JaBJeHHs, HOJYUYEHHOE B pe3yJbTaTe JABYX HCIbITAaHHUH,
He YAOBJIETBOpsieT HepaBeHCTBY (1), To naHHaf napTHA NAaTPOHOB MOXKET ObIThH AOMNYIIeHA B TOProOBYIO
CE€Tb NPH YCJOBHHU, YTO OHa OYAET MApKHPOBAHA Kak [apTHSA NAaTPOHOB C NOBLILIEHHBIM AaBJIEHHEM.

3.5 Mertoa KoHTpOJAs JAaB/jeHHMs NOPOXOBLIX Tra3oB MNaTPOHOB HeHTpaabpHoro 00 K Hape3HOMY
OPYEKHIO

3.5.1 [lag KOHTpOJsT NpUMEHAIOT cJaeayiolllHe cpeacTBa*:

1) 6aanucTHUeCKHe CTBOJIBI I0J COOTBETCTBYIOLUIHH MAaTPOH ¢ 3epKaJbHBRIM 3a30poM He OoJee
0,10 MM, pasMepamu naTpoHHHKa H KaHajga CTBOJIa, COOTBETCTBYIOLHMHM  pa3MepaM, YKa3aHHHIM B
Tabanuax [IMK, aauHO# cTBoJa: 104 NaTpPOHB ¢ npotoukod — (6004£10) MM, ¢ daanuem —
(600+10) MM, ¢ poHHOMU vactbio THna «Marnym» — (650410) MM, a8 1NHUCTOJETOB H PEBOJBBEPOB —
(150+10) mMM; MecToM H3MepeHHS JaBJIeHHSI Ha pacCTOSHUM OT 3€pKaJja 3aTBopa, MM, T1IpH AJHHE
THJb3bL:

boJgee 40 MM . . . .; . . ., ‘ . . .25
Or 30 no 40 MM BKIIOY . . . . . . . 175
Menee 30 MM . . . : . . . * . O1 7.5 MM 110

3/4 AJIHHB! I'HJb3bI;

2) xpeluepHbiii npHUOOp ¢ AMaMETPOM MNOPIUHS, BLIOpAHHBIM B COOTBETCTBHH C JaHHbLIMHM, ITIpHUBEJEH-
HbIMH B TabJuile 3, maccoi nopiuda (34+0,5) r, KaHaJoM [0J NOPUIHEM BLICOTOHM He OoJsiee 3 MM H jJHa-
METPOM, PaBHBIM JAHaMETPy NOPUIHS;

* HomyckaeTcss NpHMEHATb APYLHE CPEACTBA M3MEPCHHH, €CIM HIBeCTHA CPABHHMOCTL Pe3ysbTdaToB, INOJYYEHHLIX MPH H3-
MEPEHHUU JaBJEHHSI ¢ HCMOJL30BAHHEM CPeACTB H3MePeHH#, 1o XAPAKTEPHCTHKAM  VOBJICTBOPSIOWIHX  TPpeOOBaHUAM  HACTOS-
HIETO CTAaHJAapTa, M ¢ HCHOJb30BaHHEM [APYIHX CPEACTB HIMepPeHUH,
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3) xpemepHble CcTOAOMKH LleHTpasbHOrO HMHCTHTYTA BOOPYXKEHHS C pa3MepaMH, BHIOpaHHBIMH B
COOTBETCTBHU C JaHHBIMH, NMPHUBEACHHLIMH B TabJaHue 3, UM ApYrUe, TapHPOBAHHbBIE OTHOCHUTEJNbLHO HHX;
4) CHJKMKOHOBYIO cMa3ky no 3.4.1, mnepeuucseHHe 4.

Tabauwuwa I

KputepHu snibopa, Oap
| Py <Prax Prnax%ﬁzpu

Paamepnl Jduamnaion HaMepeHUi,

11 b HO H
{ILSI?E}E{Z]? igg%l?l?;ﬂ KE:;HH%I:’;I?;O . PL*-ﬁpmax%Pu H ﬁap
MM JOPILHSA MM? X(Iillicanh;i;;ljfm FL<! 3Pmax <Py I
Py ’ Py | Py l Pu

O, 18 30 | 2% 4 24() 600 220 650
3,91 l 12 | AN 4 600 1350 550 1500
P 391 j 2 3x4.9 1 350 3100 1 200 3400
3,91 | 2 I 46 2354 4700 2200 0200
B 3,91 12 5,:1'_ 3600 _@_0010 33CK) 7000
[IppMeuaHnue — P; — HanMeHbllee 3HayeHHe JaBJeHHA, Pmax — CpeaHee

| 3HayeHMe MaKCUMaJIbHOrO naBJjeHus; P, — HauboJblllee 3HadYeHHE AaBJCHHA

3.52 B ruab3e npocBepJHBAIOT OTBEPCTHE JIHAMETPOM 2 MM.
) 3.0 3 CBoGOAHOE NPOCTPAHCTBO MOJ INOPWIHEM kpeluepHOoro npubopa 3amnoJHAIT CHJIHKOHOBOH CMaa-
KOH.
3.9 4. BuliepKKy NaTtpoHOB TNPOBOAST B COOTBETCTBHH ¢ 3.4.4.
3.00 Crpesably ¢ H3MepeHHeM [aBJieHHS BeAyT B COOTBETCTBHH C 3.4.5.

3.0.6 Pesy/abTaThl KOHTPOJSl CYHTAIOT MOJIOXKHTEJNbHLIMH, €CJH 3HAa4YeHHS H3MEepPEeHHOro [aBJieHHs

Y 0BJIETBOPSAIOT HEPABEHCTBAM:
ISt SKCIIJIyaTallHOHHBIX 11ATPOHOB:

Pr +Kin-Sn <<1,15Pqax (8)
JUIS1 UCTIBITATeJIbHBIX MATPOHOB:
Py >1,30Py ; 9)
Pr —Kan-Sp >1,15P ngx ; (10)
P K+ Su <<1,50Pax (11)
tne Kin, Kapn — KO3b(HUMEHTH AONYCKa, ONpejessieMble 110 UYHCJY H3MEpPeHHH B COOTBETCTBHH C IIPH-

JoxKeHueMm A.

Ecnay 6bl10 TIpOoBEAEHO MEeHee ACCSATH H3MepeHHH, TO 3TO LOJIKHO OBITh OTPa*KeHO B NPOTOKOJIE HC-
BITAHUH.

3.9.7 Ecan noaydyeHHOe cpenHee 3HaueHHE MAKCHMAJILHOrO [AaBJIeHUS He YAOBJIETBOpSET HepaBeH-
cTBY (8), TO ¢ mapTved NMaTPOHOB NOCTYMAlOT B COOTBETCTBHH C 3.4 7.

3.6 MeTOA KOHTPOJIA AaBJE€HHA TNMOPOXOBbBIX Tra3oB NAaTPOHOB KoJAbLUEBOro BOCNJaAMEHEHHSA

3.6.1 [Jasi KOHTpOJs HNpHUMEHAIT CcJeAyioliHe CpeacTBa™:

1) Gannuctuyeckue CTBOJL MOJ COOTBETCTBYIOLIMH MAaTPOH ¢ 3€pKaJbHHIM 3a30pOM He OGoJee
0,10 MM; pa3MepaMH DNaTPOHHHKA M KaHaJja CTBOJI2, COOTBETCTBYIUIUMH pa3MepaMm, yKasaHHbM B Tao0-
aunax [IMK: gaunoit (6004:10) Mm; paccTrossHMeM OT 3epKaJa 3aTBopa jJo MeCTa H3MepeHHsl [ aBJIeHHS

L, MM, COOTBETCTBYIOLIUM BLIUHCJEHHOMY N0 ¢opmyJe
L—=L,+(1,80+40,20), (12)

rne Ls — AJIHHA T'UJb3bI, MM;
2) KpetuepHblii npubop ¢ AHAMETPOM HOPLIHS, BbIOpaHHBIM B COOTBETCTBHH C JAHHLIMH, IIPHBEJEH-

HEIMH B Tabauie 3, Maccoil mnopuins (3-40,5) r, KxaHanoM NoJ NOpLIHEM BbLICOTOH He GoJjee 2,5 MM H
IHaMeTpoM 2,0 MM;

3) kpeuiepHbie cTOJNOUKH no 3.0.1, nepeuucsaeHue J3;

4) CUJUKOHOBYIO cMasky o 3.4.1, nepeuHcaenue 4.

3.6.2 Csoboanoe NPOCTPAHCTBO I0J| NOPUIHEM KpeiuepHOro npubopa 3anoaHAIOT CHJAUKOHOBOH CMa3-

KOH.

* JlonyckaeTcss NPHMEHSThb JApYrue CPejACTBa HM3MepeHHH, ©CJAH H3BECTHA CpPaBHHMOCTL pe3yabTaToB, [OJYYeHHBLIX IIPH
H3MEPEHHH [AaBJIEHHS C MCIOJb30BaHHEM CPEACTB H3MEPEHMH, MO XaPAKTePHCTHKAM  YIOBJETBOPAIOMIHX TpebOOBAHHAM  HAaCTOS-
ero CTaHAapTa, U C MCNOAb30BaHHEM APYFHX CpPeACTB  HM3MepeHHH
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3.6.3 BoiaepXKy NnaTPpOHOB NPOBOAAT B COOTBETCTBHH ¢ 3.4.4.

3.6.4 CTpeab6y ¢ H3MEPEHHEM HaBJEHHs BeAYT B COOTBETCTBHH C 3.4.5.
3.6.5 Pe3yabraTel KOHTPOJISi CYHTAIOT I10JOXKHTEJbHLIMU, €CJH 3HaueHHs H3MEPEHHOrO JaBJeHHS

VI0BJIETBOPSIOT HEpaBEHCTBAM:
JIJIST 3KCNJYyaTallHOHHBIX NTaTPOHOB:

_ﬁn +Kon-Sn <1,10Pmax ; (13)
111 HCTIBITATENbHBIX MaTPOHOB:
Pr > 1,30Pmay (14)
Pr —Kan-Sn 2 1,15P 5 (19)
—Pn +K3n‘sn 41,50Pmax . (16)
rae Kon, Kin — KO3hO@QHUHMEHTH [AONYCKa, Olpeje/sieMble [10 YUCJAy H3MepeHHH B COOTBETCTBHH C IPHJIO-

KenueM A.
Ecau 6blio npoBeseHO MeHee AECATH H3MepeHUH, TO 3TO A0JXKHO ObITb OTPAaKEHO B NPOTOKOJE HC-

[TbITAHUH.
3.6.6 Ecau noaydyeHHOe cpelHee 3HAYEHHE MAKCHUMAaJbHOrO JaBJEHHS HE YINOBJETBOPSET HCPABCI-

ctBy (13), TO ¢ mapTHedl MAaTPOHOB MOCTYNAKT B COOTBETCTBUU C 3.4.7.

3.7 MeToa KOHTPOJIS KHHETHUECKOH 3Heprud NaTPOHOB KOJbLEBOro BOCHJaMeHEHUs

3.7.1 [Inst KOHTpPOAA NPHMEHSAIOT CJEAYIOUIHE CPeACTBA:
1) GannucTHyecKHe CTBOJLI ¢ pa3MepaMH, COOTBETCTBYIOIIMMM  paszMepaM, yKa3aHHbIM B TaOJHliax

[IMK;
2) YCTaHOBKY C ONTHYECKUMH OJOKUPYIOUIHMHU YCTPOUCTBAMH H 3JIEKTPOHHBIM 3aNHCHIBAIOIIHM  YCT-

pPOUCTBOM C TOYHOCTBIO He MeHee 10 MKc.

3.7.2 YcTaHOBKY pacmoJiaraloT Tak, 4Tob6pl IepBOe onTHyeckoe OJIOKHpylollee YCTPOHCTBO HAaXOJH-
Joch Ha paccrossgdd 0,5 M OT gyJabHOro cpe3a 6aJ/IHCTHYECKOrO CTBOJIA, a H3MepHTeabHas Oa3a (pac-
CTOAHHE MeXAy OJOKHDPYIOUIMMH yCcTpoHcTBamMu) Obljia He MeHee 1 M.

3.7.3 Boulaep:KKy NAaTPOHOB MNPOBOAAT B COOTBETCTBHU ¢ 3.4.4.

3.7.4 Crpeabby ¢ H3MEpPEHHEM CKOPOCTH [oJieTa NYJb BEAYT B COOTBETCTBHH ¢ 3.4.D.

3.7.0 Kuneruueckyio sHepruio £ onpeaessiioT no (Qopmyie

muy*®
E=——, (17)
rpe m -— mMacca MyJH, Kr;
U — CKOPOCTh NOJieTa NyJd Ha H3MepHUTeJbHOU 0Oase, m/cC.

3.7.6 Pe3yabTaTbl KOHTPOJSA CUHTAIOT MOJOXHUTEJbHBIMH, €CJAH I10JyYeHHOEe 3HaueHHe KHHEeTHue-

CKOH 3HEPrHH YAOBJETBOPACT HEPAaBEeHCTBAM:
JAJS1 SKCHJIyaTallHOHHBIX MAaTPOHOB:

En +Kan+Sn <1,07Epax 5 (13)
JAJIs1 UCMIBITATENbHBIX TATPOHOB:
Ep >1,10Eqax ; (19)
Ey —Ksu-Sn > 1,07Enax ; (20)
Eﬁ'- +K3n'8ﬂ ‘*{1}25511133{ 1 (21)
raie Emax — MakcuMaJbHOe 3HaueHHWe KHHeTHuecKo# 3HepruH, ykazauHoe B Tabauuax IIMK;
E, — cpenHee apudMeTHUecKOe 3HaueHHe KHHETHYECKOH 3HEePTHH, T[OJYYeHHOe TIIpH 1 H3Mepe-
HUSX;
N — YHCJA0 H3MEPEHHUH;
Sn — cpelHee KBaJpaTHYECKOE OTKJOHEHHE;
K3;n — KO3h(dHUHEHT HpomycKa, Onpeje/sieMblii 10 YHCJAY H3MEPEHHH B COOTBETCTBHUH C IIPHUJIO-
XKenvem A.

Ecau Oblo MpoBeJEHO MeHee HECsiTH H3MEePEHHH, TO 3TO JOJKHO GBITb OTPAXKEHO B NMPOTOKOJIE HC-
MLITAHUH,

3.7.7 EcaH nosyueHHoe cpejHee 3HaueHMe KHHETHYeCKOH SHEPrHH He VIOBJIETBODSAET HEPaBEHCTBY
(18), To ¢ mapTHeil naTpoOHOB NMOCTYNalT B COOTBeTCTBHH ¢ 3.4.7.

3.8 Merton koHTpoas Oe3onacHOCTHM (PYHKUHOHHPOBAHHS

3.8.1 Tlpu kouTpose THNa maTpoHa W HHCIEKIHOHHOM KOHTPOJE I[1aTPOHOB K Hape3HOMY OPYIKHIO
MpOBepKy 0€30macHOCTH (QYHKUHOHHPOBAHHS TPOBOAST ¢ HCIOJL30OBAHHEM 3TaJOHHONO CTBOJA HJIH

/
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OpYKHsl, pa3Mepbl NMAaTPOHHUKA U KaHaJja CTBOJIa KOTOPOrO  COOTBETCTBYIOT mNpHBEAEeHHHM B TabJauuax
TIMK.

3.8.2 Ilpu koHTposie THHa MaTpoOHa M HHCIEKIHMOHHOM KOHTpOJi€ NpOBepKy Oe30macHOCTH (QyHK-
HHOHHPOBAHHA MATPOHOB K TVIAAKOCTBOJMIBHOMY OpYIKHIO  INIPOBOAAT € HCIOJAb30BaHHEM OPYXKHHA C MAKCH-
MaJibHBIMH pa3MepaMd MNaTpPOHHUKA H 3€PKaJbHOro 3a3opa.

3.8.3 IIpu kourTpoJsie H3TOTOBJEHHsT 06e30MacHOCTb (YHKLUHOHUDOBAHUA MOXKeT ObiTh NPOBEpEHa C
TOMOLLBIO OPY2KHS, pa3Mepbl MaTPOHHMKA U KaHaJa CTBOJIa KOTOpOro Haxoaatcs B aonyckaeMmbix [TMK

npepeJax.
PaaMepHbie XapakKTepUCTHUKH TaKoro OpyxkKus AOJKHH ObiTh 3aperHcrpupoBanbl 'MC v ykazanw

B XXYpHaJie UCTILITaHUH.

3.8.4 Ilpu Koutpose 06e30naCHOCTH (YHKIHOHHUPOBAHUA TATPOHOB K YCTPOHCTBAM HPOMBIUJIEHHOrO
U CHelLHaJbHOrO Ha3HaYeHUS HCHOJb3YIOT Opy:KHe, pa3Mepbl NMaTPOHHHKA M KaHaJja CTBOJIA KOTOPOIO CO-
OTBETCTBYIOT yKa3aHHbIM B Tabauuax [IMK.

3.8.5 Ctpeanby BeAyT B MIOOLIX YCJAOBUSX OKpyXalollen cpembl.

3.8.6 PesyabTaThl KOHTPOJIS CUUTAIOT TMOJIONKUTENbHBIMH, €CJAH BO BpeMs CTpebObl HEe OblJIH OBHA-
PYKeHbl cleayiouiue 1edeKThl:

-[IPOPLIB I'a30B 34 y3eJ 3alnupaHus;

-3aCTPEBaHUe I1IyJU HJIHM €e 4acTed B KaHaJe CTBOJIA;

-pa3pyuieHe TUJb3bl, KOTOpas TOJHOCTLIO HJH YaCTHYHO OCTaeTcs B CTBOJIE;
-pa3pbiB KOPIyca THJb3bI;

-Pa3PLIB JOHHOW YaCTH T'UJb3HI.
3.8.7 llpu oTpvuaTeNbHLIX pe3yabTaTaX KOHTPOJS TNapTHIO MAaTPOHOB BO3BPalllaloT 3asiBHTENIO.

4 OPOPMJIEHHUE PE3VJIbTATOB KOHTPOJA

4.1 Tlo pe3sy/abTaTaM KOHTPOJS THUNA IATPOHOB OQOPMJISAIOT NPOTOKOJ HCNBITaHUA.
[Ipy mosoxkuTenbHBIX pe3yJabTaTaxX HCNLITaHHH ODOPMJAIOT CcepTH(PUKAT COOTBETCTBHA H HAHOCHAT

3HaK COOTBETCTBUS HA NEPBUYHYIO YNAKOBKY T[AaTPOHOB.
4.2 Tlpu KOHTpOJe CPEACTB H3MEpEHUH OQOPMJAAIOT HAOKYMEHT, MNOATBEPKAAIOUWHHA COOTBETCTBHE

ux tpebosanusim I11MK.
4.3 Tlpu noNOKUTEJBbHBIX Pe3yJbTaTaxX KOHTPOJS  HU3TOTOBACHHSI OQOPMJSIIOT NPOTOKOJ HCHNBITaHHH.
4.4 Ilpu nONOKHUTENbHBIX pe3y/abTdaTaX HHCHEKUHOHHOrO KOHTPOJISA OQOPMJASIOT TIPOTOKOJ HCIIbI-
TaHU! U JOKyMeHT, TNOATBEPXKAAWIIHH CPOK ACHCTBUA paHee BbIJAaHHOro cepTH¢HKaTA.
4.5 ®opmbl 3HaKa COOTBETCTBHUS, MPOTOKOJIa M cepTudHUKkaTa ycraHaBJauBaer ['occrangapr Poccuu

10 COrJIaCOBAHHIO ¢ MPOMBILIJIEHHOCTHIO.
4.6 Tabsuub MakcHMaJbHbIX pa3MepoB MAaTPOHOB U MHHHMAJIbHBIX pPasMepoB NAaTPOHHHKOB MpPHU-

BeJEeHbl B NPUJOIKEHHH D,



3HayeHHue kKoadpuimnenTa aonycka K B 3aBHCHMOCTH OT YHCJA H3MEPEHUH

e
3

-3
3

GO W G0 G0 L0 L0 o O Lo i o T
oam-n-.{a.cnm-qmw—-mma

ik

b

y

W= OO0 & O

-

i

bt

l

Ky,

4,21
3,71
3,40
3,19
3,03
2,91
2.82
2,76
2.67
2.57
2,92
2.49
2,45
2,42
2 40
2,29
2,22
2,17
2.13
2.09
2.07
2,02
1,99
1,97
1,94
1,93

[OCT P 5053093

HNPHJTOXEHHE A

(Obasaresvroe)

KSn

3,41
3,01
2,76
2,08
2,45
2,36
2,28
2,21
2,16
2,07
2,03
2,00
1,97
1,95
1,93

[l
ul

ks Jmp—
Tl wl

ik

—
it il i

@ Q0 — O]

i

mgmmmmbﬂQQm
¢ S W 00 o

i

e

)



roctr P 50530—93

ITpusoswerue b

Tabauns NIMK

PEKOMEHAOALHUHA MO BbIBOPY MAKCHMAJIbBHBIX PA3SMEPOB NATPOHOB
U MUHUMAJIbHbLIX PASMEPOB TNATPOHHHUKOB

AN PYYHOro OTHECTPEJbHOr0 OPYXKHS, OXOTHHYbEr0 U CNOPTHUBHOTO OPYIKHA, YCTPOACTB NPOMBILIJIEHHOIO
Ha3Ha4YeHHs

| CoorBercTByer Peuwienusim Tloctosunoit MexayHapoauod komuccuu (IIMK) no wucnbitaHusM pyyHoOro
OTHECTPEJbHOr0 OPyXKHs

MHHUMAJIbHBIA TNATPOHHHK

YcnosHbie 0003HAUYEHHA U UX 3HAYEHHE

CTtBON

F - JlHaMeTp KaHaJjia CTBOJAA MO Hape3aM

Z ~— JHaMeTp KaHana CTBOJA [0 NOJAM

JLTHHBI

I, — JJIMHA NaTPOHHHKA o auaMmetpa Pg

Io — JIJINHA NMAaTPOHHHKA A0 nuaMerpa H,

I — JIIMHA MAaTPOHHHKA 10 auaMetpa Hj

Broiemka nojn (aHel rujab3H

R ~— paccTosHsde OT 3epKaJa 3aTBOPa A0 OMOPHON IOBEPXHOCTH AJs (naHUa THAb3H Y
3aJHero ‘ropua CTBoJa

R; — JAHAMETP BHEMKH

R, — ray6HHA BbIEMKH

r — paJHyC CONPSAXKEHHA ¥y BXOAa B NMaTPOHHHK

R3 — JIHAMeTp B NepefHeN YaCTH BHEMKH II0J AOHHYIO YacTh Magnum

3apsaHas Kamopa

E — DPAcCCTOsIHWE, paBHOE BHICOTE JOHHOW YaCTH MaTpOHA

P, — JAHaMeTp Y BXOJa B NATPOHHHUK HA PACCTOSAHHH E

P, — JHaMerp Yy HauaJia CKaTa Ha pacCTofiHuHu I,

Ckar

L — YI0oJ cKaTa [aTPpOHHHKA

S ~ PACCTOAHHE OT OCHOBAHHA JO BEpIIMHHI CKATa NATPOHHHKA

rymnax — pajgHyc QonpsixeHus y auamerpa Pq

I'y — pamgHyC CONpAXKeHHA Y AYJblLa

Jyabne

H, — IHAMETD Y OCHOBAHHSA MOJ AYJbllC THAL3HN Ha PAaCCTOSHHUH Ij

Hy,  — mnuaMerp Ha pacCTOAHMHU I3

I1ynnHHBR BXOS

G, — JHaMeTp NYJbHOIO BXOna

G — pacctosHie mexay Ho u F

al  — yroa mepexopa ot Hy no G

h — pacctosinve oT He no G,

S -~ paccTosinue oT Hy 10 KOHUA IHARHADHYECKOH YacTd ¢ gHaMeTpoM (4,

i — MOJIOBHHA YyIJia KOHYCa NYJAbHOI'O BXOJa

Hapes®

b — I[IIHPHHA Hape30B

N — YHCJO Hape3oB

u — Hiar Hapes3oB
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PAGE ’
DATE 84-06- 14
REV. 00-06+13 |

C.1.P. Tableaux des dimensions
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres

CHAMBRE MINI
Légende des symboles et leur définition

Canon

F = Diametre sur champs de rayures du canon
Z = Diamétre du fond de rayures du canon

Longueurs

L1 = Longueur de la chambre au diamétre P2
L2 = Longueur de la chambre au diameétre H1
.3 = Longueur de la chambre au diamétre H?

Cuvette

R = Distance entre le fond de la cuvette et la tranche arriére du canon
R1 = Diameétre de la cuvette

R2 == Profondeur de la cuvette

r = Rayon de raccordement i 'entrée de la chambre

R3 = Diametre a 'avant de la cuvette & culot Magnum
Chambre & poudre

E = Distance entre le fond de cuvette et I’entrée de chambre (Pi)
Pl = Diamétre a I'entrée de la chambre ou & la distance E

P2 == Diameétre 3 la base du céne de raccordement i la distance L1
Cone

oL = Angle du céne de raccordement

S = Longueur du sommet du céne de raccordement

nlmax == Rayon de raccordement aux extrémités du diamétre P?

r2 == Rayon de raccordement au collet

Collet

H1 == Diameétre a la base du collet a la distance L2

H2 = Diameétre 3 1a distance L3

Prise de rayures
G] == Diametre de la prise des rayures

G = Distance entre H2 et F

ol = Angle du raccordement entre H2 et Gl

h = Distance entre H2 et Gl (angle = «al)

S = Distance entre H2 et la prise de rayures au diametre G.
i == Demi angle de l'inclinaison de la prise des rayures
Rayures

b == Largeur des rayures

N = Nombres de rayures

u == Pas de I'hélice des rayures

Q = Section de I'4me du canon

%W
3 3ak. 1094 |1
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C.1.P.
' 2-e Souscommiission

12

Tableaux des dimensions

de Cartouches et de Chambres J

PAGE

DATE

REV.

84-06-14

a bourrelet

CHAMBRE
. ‘ !
i |
A
TR he ? mi
G
Hy — Y
H 1 |
F2 |
< |
h
|
X, |y
i
o |
|
~
l
n
P |
| |
Ry _ *
a gorge

as Qe

a culot Magnum

900613
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Tableaux des dimensions
de Cartouches et de Chambres

C.1.P.
2-e¢ Souscommission

CHAMBRE MINI

Formules entre les «Symboles» des dimensions maximales de

1 a
Li=8S— 5 P.cotg 5

1 o H o
La=Ly+ 9 (Py—H,)cotg 5 =S-—-—"'§L cotg o

&
Po=H 4 (Ly—L,)21g 5 =(S—L,)2g

2
¢ A
Hy=P,;—(Lo—L1)21g 8
&/ Pg"'—'Hl
28 5 = I,
o P, Hy

ou=2&rctg-2—
] | : o
a - 2 8o
th*é-

NOTE — Les dimensions se référent a I’ intersection des lignes

NOTE: — Identification, dans les T.D.C.C., des cotes de base.
1. Calibres d’ origine des pays membres de la CIP:
— les longueurs et les diameétres sont les cotes de base:
— les angles o et i sont des valeurs calculées.
2. Calibres d’origine des pays tiers:
— les angles a et isont les cotes de base ainsi que les diamétres el
— les longueurs L1, L2 et G sont des cotes calculées.

3. Les cotes de base cont identifiées par un astérisque (*).

s=h-}longueur du cylindre 2

G=h-}+(s—h)+ >

roct P 50530—93

| pacE

DATE 84-06-14
| REV. 90-06-13
cartouches:

S=L;+P, —
2tg 5
S=L’+H1 a
2tg )
1
01=H2—-2htg EEQ__

1 ol
h= 5 (Hz-—Gl)coth
dia. G[

|
0 (Gl"—"F)COtgi

1
al=2arc tg 9—2-
al  (H2—Gl)
9 = 2h

longueurs correspondants;

13
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L i, s

D paHKO-pYCCKHE €J0Baph

Tablcaun des dimensions de Cartouches et de Chambres

C.1LP,

( «mmission Internationale Permanente pour 'Epreuve
des Armes a Feu portalives

Caitbres a gorge

Cal bres des armes longues a canon (s) raye (s) pour
cartouches a gorge a percussion cenirale

Les calibres meliriques sont classes avant les calibres
designes a lorigine en pouces (inches)

Le clascement esl par ordre croissant el par ordre
alphabelique suivani la designation du calibre

Metliode crusher
Methode transducteur
Pm. = pression maximale moyenne (bar)

Py = 1,10 Pinax = pression maximale statistique
mdaividuelle {(bar)

Peg==1,30 Pmax==pression moyenne d’ epreuve (bar)
M = emplaccment de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels
['emiplacemen{ (M) scra celui defini par fe fabricant

Suite
Tolerances

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB.I-BR/1 — De torme (P, L3, Hy)

TAB.I-BR/2 — Longueur (Ljz) et diametre (H,)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L,/P,, Lo/H;) et
feuitlure maximale

TAB.I-BR/4 - Prise des rayures {Gy, s, G, L3+Q)
TAB.I-BR/5 — Core de raccordement feuillure SAAMI
TAB.I-BR/6 — Longueur (Lj), feuillure SAAMI
TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diamelre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur (L3;4-G) maximale
Carlouche Maximale

Chambre Minimale

Culot

Cuvetle

Chambre a poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam. du projectile

Prise de rayures

Diam. du canon
Rayures du canon

Echelle
Tolerances admises pour les canons d’epreuve

(1) A controler pour la securite
(2) Avec tolerance pour les canons manometrigues
(3) Valable pour les armes du commerce

Cotes de base

14

Ta0sHla pa3MepOB MATPOHOB H NATPOHHHKOR
[IMK

[locTostHHAS MeXAYHAPOAHASA KOMHCCHUS IO HCHBITAHUSIM
PYYHOI'O OT'HECTPEJIbHOTO OpYiKHA

Kaaubpel ¢ daaunem

KasuOpsl AJTMHHOCTBOJBHOTO HAPE3HOT'O OPYKHUSA
MOJ NAaTPOHH NeHTpaJsabHoro 6051 ¢ dJaHueM

MeTpHYecKHe KaauOpnl NpocTaBJaeHbl Hepel, KaJubpaMu
B JAIOHMAaXx

Kanubpel KiacCHPHIHPOBAHL B BO3PACTAIOILEM
H aaPaBUTHOM NOpALKe

KpELIePHBIE METOJ,
Tb€3OMETPHUECCKHH METO[
MaKCHMaJjibHOEe Cp. maBJieHde (6ap)

HauboOJblllee 3HAUEHUE CTATHCTHUECKOO
HHIUBUYAJbLHOrO gaBjeHus (6Hap)

cpefHee HCIBITATEJbHOE AaBJjieHHe (6ap)
MeCTO H3MepeHUS HaBJeHHS (MM)

[Ipumeuanne — [usa chienyanbHBIX H
TAHTEHIIHAJABHBIX 3JIEKTPOMEXaHUUECKHX
AATYHKOB MECTO H3MEpPEeHHs JaBJIeHHs 3aaeTCs
H3TOTOBUTEJEM

HPOJOJKEHHE
JONYCKH

nepedeHb KOHTPOJBHEIX KaauOpoB IJA NPOBEPKH
pa3MepoB, BAXKHBIX C TOUKH 3peHuS 0e30HacHOCTH

MaTPOHHHK
KOHTpOJbHBIA Kaaubp (P, Ls, Ha)

munuMagabHas aauHa (Ls) v auamerp (Hy)
U MaKCUMaJbIIBIH 3430p

coeauHutenbHulit kouyc (L,/P2, Lo/H;)
H MAKCHUMAJbHBIA 3230D

nyabHBE BXOA (G, s, G, Lz+G)
KOHHYECKHIH CKAT maTPOHHHMKA ¢ ponyckom SAAMI
nauHa (Ls) ¢ pomyckom SAAMI
napesnl (F, Z)

naTpoH

MakCHMaJbHbIH guameTp nyan (G;)
MakcHMadbpHbl auamerp ayasua (Hpg)
makcumanpHasa gauHa (La+G)
MaKCHMAaJbHBIA MAaTPOH

MHHBMAaJbHBIH NATPOHHHK

NOHHAS YaCTb THAb3EI

KaHaBKa

3apsijHasi Kamopa

COCIHHHTEJNbHBIU KOHYC

AyJbHE

JHAMETD IYJH

Bpe3aHHe B Hape3hl

JUaMerp CTBOJA
Hape3HoH CTBOJ

MaciuTab
HONYCKH AJSl HCNBITATEJNbLHBIX CTBOJIOB

KOHTPOJbL 0e30MacHOCTH
C JIONYCKAMH JJis1 MAaHOMETPHUYECKHX CTBOJIOB

rOHO AJif TOPIrOBOTO OPYXKHA
pasMepbl Y OCHOBAHHA
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE ~~ 84-06-14 |
— —_— REV. 90-06-13
|
Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) poéur cartouches a gorge
a percussion centrale
Les calibres meétriques sont classés avant les calibres désignés a lorigine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Pax P, Pp Calibre Poax P, Pp
5,6 X150 Mag. 3300 3795 4290
5,6 X15,7 3800 4370 4940
0,6X61 SE v. H 3900 4485 5070
662 Freres 3700 4255 4810
6,5X 54 Mauser 2700 3105 3510 |
6,0X564 M. Sch. 32100 3680 4160
6,0 X 5hH SE 3300 3795 4290
6,5 X7 3400 3910 4420
6,5 X 58 Mauser 3100 35615 4030
6,50 X65 RWS 3600 4140 4680
6,0 X'68 3800 43708 4940
7X57 3400 3910 4420
7X 64 36001 4140 4680 7X64 4100 4715 5330
7 mm SE v. H. 3800 4370 4940
7,555 GP31 3300 3795 4290
7,62 X 39 3100 3565 4030
7,66 X53 Arg. 3400 3910 4420
7,92 X33 kurz 3000 3450 3900
8X5d]1 (Mauser K) 3000 3450 3900
8X56 M-Sch. 2800 3220 3640
857 J 3300 3795 4290
8X57 JS 3400 3910 4420
8 X 60): 3000 40125 4550
8X60 S 3000 4025 4550
8 X 64 3200 401215 4550
8X64 S 3000 4025 4550
8X68 S 3800 4370 4940
8X75 S 3800 4370 4940
907 2500 2875 3250
9,3 X'62 3400 3910 4420
9,3X64 Brenneke 3800 4370 4940 |
10,75 68 2900 3335 3770 (suite)
Pmax == pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,15 Pmax == pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pna.x = pression moyenne d’épreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I' emplacement (M) sera celui delini par lc fabricani.
Mag. = Magnum Win — Winchester
SE v. H. =Super Express vom Hofe H. V. = High Velocity
M-Sch, = Mannlicher Schonauer Riml. N. E. =Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring == Springlield
Rem. = Remington Exp. = [EXxpress
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Tableaux des dimensions l PAGE

de Cartouches et de Chambres

Clllp' i
2-¢ Souscommission

TAB. 1

Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cartouches a gorge
a percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur

DATE 84-06-14
REV. 90-06-13

Calibre Pax P, Pg Calibre M Pax Py Pg
17 Rem. 3650 4197 4745
22 PPC-USA 3500 4025 4550
22-250 Rem. 3500 4025 4550
290 Swift 3700 4255 4810
222 Rem. 3200 3680 4160
222 Rem. Mag. 3500 4025 4550
223 Rem. 3700 4255 4810
243 Win. 3600 4140 4680
244 Rem. 3650 4197 47415
6 mm PPC 3500 4025 4550
6 PPC-USA 3500 4025 455
6 mm Rem, 3700 4955 48110
25 Rem. —_ — —_
25-06 Rem. 3870 4450 5031
250 Savage 3200 3680 4160
256 Mag. Gibbs 3000 3450 3900
257 Roberts 3100 3565 4030
270 Win. 3700 4255 4810 270 Win. 25 4200 4830 5460
275 H. V. Rigby 2850 3277 3705
7 mm-08 Rem. 3585 4123 4660
280 Rem. 3500 4025 4550
7 mm Exp. Rem. 3500 4025 45610
280 Riml. N. E. Ross 2850 3277 3705
284 Win. 3800 4370 4944
30 Carbine 2800 3220 3640
30 Rem, 2500 2875 3250
30-06 Spring. 3500 4025 4550
300 Lapua Mag. 4000 4600 0200
300 Savage 3200 3680 4 160
308 EH
308 Win, 3600 4140 4680
318 Riml. N, E. 2900 3335 3770 (suite)

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Py = 1,16 Pmay = pression maximale statistique individueile (bar)
Pe = 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M == emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I'emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.
Mag. = Magnum win. = Winchester
SE v. H. =Super Express vom Hofe H. V. == High Velocity
M-Sch. == Mannlicher Schonauer Riml. N. E. =Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring = Springfield
Rem. = Remington Exp. = [Express

16




roct P 50530—93

C.L.P. | Tableaux des dimensions _PAGE -
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres _DATE ~ 84-06-14
N _ REV 90-06-13
TAB. 1
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cartouches 3 gorge
a percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Pax P, P Calibre M Prax P, Pp

32 Rem, 2600 2990 3380
333 Riml. N. E. 2900 3335 3770
338 Lapua Mag. 4000 4600 5200
35 Rem. 2450 2817 31185
350 Mag. Rigby 2750 3162 3575
358 Win, 3500 4025 4550
404 Riml. N. E, 3200 3680 4,160
416 Rigby 2850 3277 3705
05 Mag. Gibbs 2400 2760 3120

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

P = 1,156 Pmax = pression maximale statistique individuelle (bar)

Peg = 1,30 Pnax = pression moyenne d’'epreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE -- Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I'emplacement

(M) sera celui délini par le fabricant

Mag. = Magnum Win. = Winchester

SE v. H.  =Super Express vom Holie H. V. — High Velocity

M-Sch. — Mannlicher Schonauer Riml. N. E. =Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring. —'Springtiield

Rem. = Remington Exp. = Express

17
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Cl ll PI
2-e¢ Souscommission

Tableaux des dimensions
de Cartouches et de Chambres

TOLERANCES
TAB. |

l PAGE
DATE

| REV.

84-06-14
90-06-13
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C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission | de Cartouches et de Chambres __DATE 84-06-14
REV. ~90-06-13

TAB. 1

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A GORGE

Chambre
TAB.I-BR/1-De forme (P,, Ls, Hj)

TAB.I-BR/2-Longueur (Lj) et diamétre (H,) minimales et feuillure maximale
TAB.I-BR/3-Cone de raccordement (L,/Ps, Lo/H,) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, L34-Q)

TAB.I-BR/5-Cone de raccordement feuillure SAAMI

TAB.I-BR/6-Longueur (Lj), feuiliure SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3-Diameétre au collet (Hy) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L3+4G) maximale

muw

4 3ax. 1094. 19
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®paHKO-pyCCKHH CJI0Bapb
Sk S

Tablcaux des dimensions dc Cartouches et de Chambres T1a0sHua pasMepoB MaTPOHOB H MATPOHHHKOB

C I P. IIMK

Commission Internaitionale Permanente pour I’ Epreuve des [IocrosinHast MeXAyHApOAHAsT KOMHCCHA MO HCNBITAHUSM

Armes a Feu portatives PYUYHOIO OTHECTDC/JABHOTO OPYXKHSA

Ca'libies a bourrelet KanuOpe C 3aKPAHHON

Calibres des armes longues a canon(s) raye(s) pour car- KanuOpHl AJHHHOCTBOJIBHOIO HApPe3HOr0 OpPYKHA

touches a bourrelet a percilssion cenfrale MOJ naTpolbl ¢ 3aKPauHOH L eHTPAaJbLHOTO 604

Les calibres metriques sont classes avant les calibres METPHRYECKHE KaJuOpbl MPOCTABJJEHB! ITO

designes a Porigine en pouces (inches). KJgaccaM mepel KaauOpaMu B gooimax

Le classement est par ordre croissant et par ordre KaJHOPH KAacCHGUIUPOBAHE B BO3PAacTAaIOILEM

alphabetique suivant la designation du calibre U aJdpaBHTHOM IOPALKE

Mecthode crusher KpellepHbId MeTo[,

Methode transducteur [[bE30METPHUECKUH METO]

Pmax==pression maximale moyenne (bar) MaKcHMaJbHOE Cp. paBJjeHHe (6Hap)

P,=1,lb Pma.x==pression maximale statistique Hanbosbllee 3HAYeHHe CTATHCTHYECKOrO HHAMBHJYAJbHOTO

individuclle (bar) AaBjaeHust (6ap)

Py =1,30 Pmax=pression moyenne l'epreuve (bar) cpenHee HCMbITATEJbHOE JAaBJjeHHe (6ap)

M*emplacement de la prise de pression (mm) MECTO HW3MEpPeHUs AaBJeHHS (MM)

) feurs conformal ou tangentiels Ilpumeuanne — Jas cnenHaabHBIX H TAHMeHUHAJbHBIX

" emplacement (M) sera celui defini par le fabricant JCKTPOMEXaHUYEeCKUX AATUHKOB MeCTO H3MepeHHUA
JaBJeHUS 3444eTCH H3TOTOBUTEJEM

Suite IPOJOJXKEeHHE

Tolerances JONYCKH

Liste des calibres verificaleurs de reference des cotes flepeyeHb KOHTPOJIbHHIX KaaubpoB Ansd

importantes au point de vue de la securite [IpOBEePKH pasMepoB, BAXKHBIX C TOYKH 3DeHHUA
fe30nacHOCTH

Chambre aTPOHHUK

TAB [-BR/1 — De forme (pl, L3, Hg) KOHTpOJIbeIﬁ KaJII/Iﬁp (Pl, Lg, Hg)

TAB1=BR/2 — Longueur (L;) et diametre (H,) MHHHMaJbHas AndHa (Ls) u gmamerp (Hy)

minimales et feuillurec maximale H MaKCHMAaJbHBII 3430p

TAB [-BR/3 — Cone de raccordement (L,/P,, Ly/H;,) et coemuuuTenbHblt KOHYC (L,/Ps, Lo/H,)

feuillure maximale U MakKCHMAaJbHBEIA 3a306p

TAB.I-BR/4 — Prise des rayures (G, s, G, L34 G) nyabHuii BxogL (Qy, s, G L:4-G)

TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z) Hape3Hl

TAB.II-BR/2 — Profondeur du drageoir et feuillure rnyOuHA BLIEMKH H 3230

Cartouche NIATPOH

TAB.I-AR/2 — Diametre du projectile (G;) maximal MaKcuMajbHbil auaMetrp nyau (Gy)

TAB [-AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal MaKcHMaJbHBEIE quamerp ayasna (Hg)

TAB.I-AR/4 — Longueur (L;+G) maximale MakcuMaJbHas aaHHA (L3+4-Q)
Cariouche Maximale MaKCHMAaJIbHLIH NaTpOH
Chambre Minimale MHUHKMAJbHBIA TaTPOHHHUK
Culot JIOHHAs 4acTb T'HJB3LHL

KAHaBKA
Chambre 4 poudre 3apsiHasg KaMmopa
Cone de raccordement COeTHHUTEJLHBIH KOHYC
Collet IYablie

Diam. du projectile JHaMeTp NMyJU
Prise de rayures Bpe3aHHe B HapEe3hl

Diam. du canon AuaMeTp CTBOJIA

Rayures du canon HAape3HOH CTBOJI
Echelle Mmacrurtab

Tolerances admises pour les canons d’ epreuve AOJIIYCKH AJ1S1 MCOBITATENbHBIX CTBOJIOB

(1) A controler pour la securite KOHTpOMB 0e301acHOCTH
(2) Avec tolerance pour les canons manometriques C JONYCKaMH [Jis1 MAaHOMETPHYECKHX CTBOJIOB

(3) Valable pour les armes du commerce TOAHO LJS TOPrOBOTO OPYXKHSA
Cotes de base pa3mepbl ¥ OCHOBAHHS

Cuvette
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. . PAGE
C.I.P. Tableaux des dimensions
2-e¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. L.
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cartouches & bourrelet
a percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur

Calibre P ax P, Pg Calibre M Pax P, Pp
9,6 X35 R 2400 2760 3120
9,6 X050 R Mag. 3000 3450 3900
5,6 X52 R 2900 3330 3770
5,6 X57 R 3800 4370 4940
56 X61 R SE v. H. 3300 3795 4290
6,5X80 R Scheiring 3800 4370 494
6,5 X611 R Arisaka 2600 2990 3380
6,0X52 R 2200 2630 2860
6,56 X57 R 2900 3335 3770
6,0 X568 R 2500 2875 3250
6,5X65 R RWS 3300 3795 4290
6,50X 68 R 3400 3910 4420
6,5X70 R 2600 2875 3250
7X57 R 3000 3450 3900
7 mm Mag. Fl. H.&H. 2900 3335 3770
7X65 R 3300 3795 4290
7X72 R 2500 2875 3250
7X75 R SE v H. 3600 4140 4680
7,62x53 R 3400 3910 4420
8X50 R 3100 3565 4030
8XH6 R M30 3000 3450 3900
8956 R M30S 3100 3565 4030
857 R 360 2200 2530 2860
8X57 JR 2800 3220 3640
8 X 57 JRS 2600 3335 3770
8X58 R 2000 2300 2600
8X60 R 3000 34 50 3900
8 X60 RS 3000 3450 3900
8 X 65 R 3400 3910 4420
8X65 RS 3900 4025 4550
8X72 R 2500 2875 3250
8X75 RS 3300 3795 4290
815X 46 R 1500 1725 1950

Pmax == pression maximale moyenne (bar)
pression maximale statistique individuelle (bar)

pk —_— 1,115 pmax —_—
pE —_— 1,3|0] pmax ———

Mag. =Magnum
FI. NE

Sld. — Solid

SL = Self loading

H. & H. = Holland and Holland
sh = short

4*

= Flanged Nitro Express

pression moyenne d’éprettve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I’ emplacement

(suite)

(M) sera celui défini par le falrricant,
Yoy = long
B P — Black Powder
R =— Rand =4 bourrelet
SE v. H. = Super Express vom Hofe
Win. = Winchester

Mag Fl H&H = Magnum Flanged Holland and  Holland
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: . PAGE
C.1.P. Tableaux des dimensions _PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
_ B REV. 90-06-13
TAB. 11
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cartotiches a bourrelet
a percussion cenfrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés & l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
Ja désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Porax Py Pr Calibre M max Py Pr
9% 57 R 2500 2874 3250
9,3X72 R 1860 2070 2340
9,3X74 R 3000 3450 3300
10,360 R 2400 2760 3120
11,15X60 R 26500 2875 3250
(suite)
Pmax = pression maximale moyenne (bar)
Px = 1,15 Pnax = pression maximale statistique individuelle (bar)

P = 1,30 Ppax == pression moyenne d’épreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ont tangentiels I’ emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.
Mag. ==Magnum lg = long
F1. NE == Flanged Nitro Express B.P = Black Powder
Sld. = Solid R — Rand =4 bourrelet
SL = Self loading SE v. H. = Super Express vom Hofe
H.&H, ==Holland and Holland Win., = Winchester
sh ==short Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland and Holland




roct P 50530—93

C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE |
|
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE _ 84-06-14
- | REV. 90-06-13
TAB. [1
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cartouches a bourrelet
a percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés 3 'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre P.ax P, Pp Calibre M Pax P, Pe
218 Bee 2800 3220 3640
219 Zipper 2540 2921 3302
22 Hornet 2800 3220 36410
22 Savage 2900 3335 3770
225 Win. 3400 3910 4420
240 FI. N. E, 2800 3220 36410
25-20 Win. 2400 2760 3120
25-35 Win. 2700 3105 39510
256 Win. Mag. 3050 3507 3965
280 Fl. N. E. 2600 2990 3380
297/230 Morris Ig — — —
297/230 Morris sh o — —
207/250 Rook Rifle — — —
30 Fl. N. E. Purdey 2800 3220 3640
30 Super Fl. H.&H. 2800 32120 3640
30-30 Win, 2800 3220 3640
30-40 Krag 2850 3277 3705
300/295 Rook Rifle 1100 1265 1430
300 Sherwood 1300 1495 1690
303 British 3200 3680 4 160
303 Savage 2400 2760 3120
307 Win. 3600 4140 4680
310 Cadet Rifle 1000 1150 1300
32 Win. SL 14100 1610 1820
32 Win. Spec. 2700 3105 3510
32-200 Win. 11900 2185 2470
32-40 Win. 2100 2415 2730
33 Win. 2700 3105 3510
348 Win, 2800 3220 3640
35 Win 2700 3105 3510
35 Win. SL 2150 2472 2795
350 No2 Righy 2900 3335 3770
(suite)

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,15 Pmax == pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pmax == pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de Ia prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I’ emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.
Mag = Magnum lg = ]ong
Fl. NE = Flanged Nitro Express B P == Black Powder
Sld. = Solid R — Rand =4 bourrelet
SL — Self loading SE v. H. = Super Express vom Hofe
H.&H. =Holland and Holland Win, == Winchester
sh = short Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland and Holland
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L d » pAGE‘
C.L.P. Tableaux des dimensions —_—
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 34-U6-14
REV. 90-06-13
TAB. 11
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cartouches a bourrelet
a percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés & I'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Pray P, P, Calibre M Poax Py Pp

—h'_--__'-“__"—-_——-_—-ﬂ—————--‘__—-________,

351 Win. SL 392100 3680 4160
356 Win. 3600 4140 4680
360 N. E. 2""1/4 2900 2530 2860
369 N.E. Purdey 2700 3105 3510
375 F1. N.E. 2" "1/2 2000 2300 2600
375 Fl. Mag. N.E. 2850 3977 3705
375 Win. 3800 4370 4940
38-40 Win. 1050 1207 1365
38-55 Win. 2150 2479 2795
380 Long Rifle 900 1035 1170
40-82 Win. 1500 1725 1950
400 NE. B.P. 3"/ — — —
Purdey

400/350 N. E. 2500 2875 39250
401 Win. SL 2200 2530 2860
405 Win. 2200 2530 2860
408 Win. 3550 4082 4615
44-40 Win. 1000 11650 1300
444 Marlin 3100 3565 4030
45-70 Govt. 2000 23010 2600
450 N.E. 3’’1/4 2700 31105 3510
450/400 N. E. 37/ 2500 2875 3950
450/400 Mag. N. E. 2600 2990 3380
3 rr 1/4

470 N. E. 2400 760 3120
475 No2 N.E. 3771/2 2450 2817 3185
500 N. E. 3’/ 2500 875 3250
500/465 N. E. 2200 2530 2860
577 /450 Sld. Mart. H. 1600 1840 2080
577 N.E. 3’" 2200 530! 2860
b77 Slid. Snider 1400 1610 1820
600 N. E. 2200 2530 2860

Pmay = pression maximale moyenne (bar)

Py == 1,16 Pmax = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I'emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

Mag. — Magnum o —long
FI.NE — Flanged Nitro Express B. P. — Black Powder

Sld. == Solid R — Rand =4 bourrelet

SL = Self loading SE v. H, — Super Express vom Hofe

H.&H. ==Holland and Holland Win, = Winchester

sh == short Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland and Holland
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| C.I.P. Tableaux des dimensions _PAGE -
2-¢ Souscommission | de Cartouches et de Chambres __DATE ~84-06-14
___ . ; ) __ “REV. 90-06-13
TAB. 11

Liste des calibres vérificateurs de réiérence des cotes importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A BOURRELET

.

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P, L;, Hy)

TAB.I-BR/2-Longueur (L;) et diamétre (H;) minimales et feuillure maximale
TAB.I-BR/3-Cbéne de raccordement (L;/P,, Lo/H;) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, Ls-+Q)

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z) |
TAB.II-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure (Rmin, Rmax)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (H:) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L;3;-}+G) maximale
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D paHKO-PYCCKHH CJOBApPb

Tablcaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
C. 1. P.

Calibres pour armes a canon (s) lisse (s)

Calibres des armes a canon (s) lisse (s) a percussion
centrale

Longueur Douille maxi

Longueur Chambre mini

Longueur nominale en pouces

Methode crusher

Haute performance/Epreuve Superieure

Pmax=pression maximale moyenne (bar)

Pyx==1,10 Pmax=pression maximale statistique

individuelle (bar)

Pg=1,30 Pmix==pression moyenne d’ epreuve (bar)
M=emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute
performance et de !"epreuve superieure sont valables pour
lous les calibres.

Les cartouches contectionnees avec des douilles de 67,6 mm
de longueur maximale et chargees a plomb pourront etre
tirees dans des chambres de 656 mm de longueur.

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB. VII-BR/1 — Diametre a entree (D)
TAB. VII-BR/2 — Diametre a I'avant (H) et longueur (L)
minimales
TAB. VII-BR/3 — Diametre a I’ avant (H) et longueuer (L)
maximales
TAB. VII-BR/4 — Cone de raccordement (gl)
TAB. VII-AB/7 — Profondeur du drageoir (T) page Ol et
02
TAB. VII-AB/8 — Feuillure (Fe) maximale
Cartouche
TAB. VII-AB/5 — Epaisseur du bourrelet ({) maximale
TAB. VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (1) minimale
TAB. VII-AR/1 — Diametre sous bourrelet (d) maximal
et minimal
Douille
Culot dia.
Bourrelet dia.
Bourrelet ep.
Tubc dia.
[Longueurs
Echelle
Drageoir dia
Drageoir pro.
Canon dia.
Canon angle
Feuillure
Tolerances admises pour les canons d’ epreuve
(1) A controler pour la securite
(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce
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Ta0JHIbL pa3MepOB NAaTPOHOB H NMATPOHHHKOB
I[IMK

KaJUOPHl I'MIaZAKOCTBOJBHOTO ODYKHSA

KaJuOpHl r1agKOCTBOJLHOTO OPYXKHSA MOA

NaTPOHBI UeHTpaabHoro 6o

MAaKCHMaJibHad AJIHHA THJIB3HI

MHHUMAJbHASA ANHHA MAaTPOHHHKA

HOMHWHAJLHAA OJHHA B HIORMAax

KpeUulepHBIH MeTOoj

MOBBILIEHHbIE Pe3YJAbTATH /TOBLIIIEHHOE HUCIMBITAHHE
MaKCHUMAaJbLHOe CpefHee AaBJeHHe

MaKCHM. CTAaTUCT., HHAHUBHYAJbHOE JaBJEHHE
(6ap)

cpenHee HUCOBITATeJbHOE naBJeHHe (6ap)

MeCTO H3MEepeHHS naBJieHHS (MM)

[IpuMeuanne — 3Ha4YeHHS MaBJAEHUS TMOBHIIEHHOrO
HCTILITAHUSA AeHCTBUTENBHH AJIS BCeX KaJuOpOB.
HpoboBbie MAaTPOHBI ¢ MAKCHMAJbHOH NJAHHOH THAL3H 67.0 MM
MPUTOAHB AJS CTPeJbOBl H3 OPYXKHS, HMEIOUEro
JJHHY NaTPOHHHKA 65 MM

lepeyedb KOHTPOJLHEIX KaJHODOB IJ
KOHTPOJIA PasMepoB, BAXKHKLIX C TOUKH 3peHHUS
6e30nMacHOCTH (PYHKIIHOHHPDOBAHHS

nmaTpPOHHHK

nHaMeTrp Ha Bxoje (D)

vuHuMaJbHbe auaMetrp (H) u anmua (L)

makcuMaabiue guamerp (H) u gauua (L)

coeqHHUTEeNbHEA KoHYC (al)
ray6una BoieMku (T)

MakCHMaJbHbII 3a30p (Fe)

aTpoH

TOJIIHHA Makc. dhaanna (t)
MHHUMAaNbHAA TojmHHA daaHna (t)
MaXCHMAJbHRHA U MHHHMAJLHBIA AHAMET]D
nounoi yactu (d)

rUb3a

oHaMeTp AOHHOM YacTH

IHAMeTp 3aKPaHHH

TOJIIIHHA 3aKPAHHHK

nuaMeTp TPyOH WM KaHana CTBONA
JJHHA

MaciuTab

IHAMET]P BLIEMKH

ray6uHa BEHIEMKH

nHaAMeTp CTBOJA

YyroJ CTBOJIA

3a30p

JAONYCKH NJS HCMBITAaTeJbHBIX CTBOJIOB
HeOOXOLHMO KOHTPOJNHPOBATL Ha 6€30MTaCHOCTh
C JONYCKOM JAJISi MAHOMETPHUYECKHX CTBOJIOB

AEHCTBUTEJBHO /A TOProBOIo OpPYXHS



2-e Souscommission

Calibre maxi mini en
mim mm pouces

4/82 82,4 82,6 31/4
4/101 101,0 101,2 4"
8/82 82,4 82,6 3'1/4
8/100 110:0,0 100,5 47
10/?5 76,D 76,2 37
10/82 82,4 82,6 371/4
10/89 88,7 88,9 371/2
12/60 60,0 60, ! 273/8
12/65 65,0 65,1 271/2
12/67 67,5 65,1 2"5/8
12/70 69,8 69,9 273/4
12/73 70 .8 73,0 2”7/8
12/76 76,0 76,2 3"
12/89 88,7 88,9 371/2
14/65 65,0 65,1 271/2
14/67 67,5 65,1 275/8
14/70 69,8 69,9 273/4
16/65 65,0 65,1 271/2
16/67 67,5 65,1 275/8
16/70 69,8 69,9 273/4
20/65 65,0 65,1 271/2
20/67 67,5 65,1 2”5/8
20/70 69,8 69,9 273/4
20/76 76.0 76,2 3"
24/63,5 63,5 63,6 271/2
24/65 65,0 65,1 271/2
24/70 69,8 69,9 273/4
28/63.,5 63,5 63,6 27112
28/65 65,0 65,1 27172
28/70 69,8 69,9 273/4
32/50,7 50,7 50,8 2"
32/60 60,0 63,6 273/8
32/63,5 63,5 63,6 271/2
32/65 65,0 65,1 27172
410/50.7 50,7 50,8 27
410/63,5 63,5 63,6 27172
410/65 65,0 65,1 271/2
410/70 69,8 69,9 273/4
410/73 72,8 73,0 277/8
410/76 76,0 76,2 3
9 mm/44.5 44,5 44 6 173/4
Haute performance/Epreuve Supéricure _
Pmax == pression maximale moyenne (bar)
Prx = 1,15 Pmnaxy = pression maximale statistique individuelle (bar)
Peg == 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

C.LP.

Longueur Douilie

Calibres des armes a canon(s) lisse(s) a percussion centrale

Tableaux des dimensions
de Cartouches et de Chambres

Longueur Chambre

M = emplacement de la prise de pression (mm)

— Les cartouches confectionnées avec des douilles de 67,5 mm de longueur
ront étre tirées dans des chambres de 65 mm de longueur.

calibres.

H 3ak. '1094

TAB. VII

)

[ongueur nominale

maximale et chargées 2 plomb pour-

=l

PAGE
DATE 84-06-14
REV. 50-06-13
Methode Crusher
Pml: Pk PE M
900 1,035 1,200 17/32
900 1,035 1,200 17/32
900 1,035 1,200 17/32
900 1,035 1,200 17/32
900 1,035 1,200 17/32
900 1,035 1,200 17/32
300 1,035 1,200 17/32
650 747 850 17/32
650 747 850 17/32
650 747 850 17/32
650 747 850 17/32
900 1,035 1,200 17/32
OO 1,035 1,200 17/32
GG 1,035 1,200 17/32
650 747 850 17/32
650 747 850 17/32
650 747 850 17/32
680 789 900 17/32
680 782 900 17/32
680 789 900 17/32
720 828 950 17732
720 828 950 17/32
720 828 350 17/32
900 1,035 1,200 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 328 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
720 8928 950 17/32
720 828 950 17/32
720 828 950 17/32
9500 1,035 1,200 17/32
900 1,035 1,200 17/32
720 828 950 17/32
500 1,035 {,200 17/32

PP e i Pl i~ b

NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute performance et de I'"épreuve supérieure sont valabies wpour tous les

FOCT P 50530—93

|

e el r—renlialer P e

27



2-e Souscommission

I'OCT P 50530—93

C.1.P.

Tableaux des dimensions
de Cartouches et de Chambres

PAGE

DATE

TAB. VI

Calibres des armes i canon(s) lisse(s) a percussion centrale

i el .ol el

Longueur Douille Longueur Chambre Longueur nominale

Calibre I‘;lnan)f’.li rtl:llrrtlll poirées P p, P, M
4/82 82 4 82,6 371/4 1,060 1,200 1,370 25/30
47101 101,0 101,2 477 1,050 1,200 1,370 25/30
8/82 82 4 82,6 371/4 1,050 1,200 1,370 25/30
8/100 1100,0 100,5 4" 1,050 1,200 ], 370 25/30
10/76 76,0 76,2 37 1,050 1,200 1,370 25/30
10/82 82,4 32,6 371/4 1,050 1,200 1,370 25/30
10/89 88,7 88,9 371/2 1,050 1,200 1,370 25/30
12/60 60,0 60,1 273/8 740 850 960 25/30
12/65 65,0 65,1 2" 1/2 740 850 960 25/30
12/67 67,5 65, ] 275/8 740 854) 960 25/30
12/70 69,8 69,9 273/4 740 850 960 25/30
12/73 72,8 73,0 277/8 1,050 1,200 1,370 25/30
12/76 76,0 76,2 3" 1,060 1,200 1,370 25/30
12/89 88,7 88,9 371/2 1,050 1,200 1,370 25/30
14/65 65,0 65,1 2712 740 850 960 25/30
14/67 67.5 65,1 275/8 740 850 960 25/30
14/70 69,8 69,9 2”374 740 850 960 25/30
16/65 65,0 65,1 271/2 780 900 1,020 25/30
16/67 67,5 65,1 275/8 780 900 1,020 25/30
16/70 69,8 69,9 273/4 780 900 1,020 25/30
20/65 65,0 65,1 2"1/2 830 950 1,080  25/30
20/67 67,5 65,1 2°5/8 830 950 1,080  25/30
20/70 69,8 69,9 2"3/4 830 950 1,080 25/30
20/76 76,0 76,2 3" 1,050 1,200 1,370 25/30
24/63,5 63,5 63,6 27172 830 950 1,080 17
24/65 65,0 65, 1 2”1/2 830 950 1,080 17
24/70 69,8 69,9 2"3/4 830 950 1,080 17
28/63,5 63,5 63,6 2"1/2 830 950 1,080 17
28/65 65,0 69,1 271/2 830 950 [, 080 17
28/70 69,8 69,9 2"3/4 830 950 1,080 17
32/50,7 50,7 50,8 2" 830 950 1,080 17
32/60 60,0 63,6 2”3/8 830 950 1,080 17
32/63,5 63,5 63,6 271/2 830 950 1,080 17
32/65 65,0 69,1 271/2 830 950 1,080 17
410/50,7 50,7 50,8 2" 830 950 1,080 12,5
410/63,5 63,5 63,6 27172 830 950 1 080 177
410/65 65,0 65, 271/2 830 950 ] 080 17
410/70 69,8 69,9 273/1 830 950 1,080 17
410/73 72,8 73,0 27778 1,050 1,200 1,370 17
410/76 76,0 76,2 37 1,050 1,200 1,370 17
9 mm/44,5 44,5 44,6 173/4 830 950 1,080 12,5
Haute performance/Epreuve Supéricure ___ 1,050 1,200 1,370 12,5
Pmax == pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,16 Pmax = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pg = 1,30 Pmax == pression moyenne d’épreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE: — Les valeurs de pression de cartouches de haute performance et de I’ épreuve supérieure sont valables pour tous

les calibres.

— Les cartouches confectionnées avec des douilles de 67,5 mm de longueur mmaximale et chargées & promb pour-

ront étre tirées dans des chambres de 65 mm de longueur.

il

REV.

e e T )

84-06-14

T 90-06-13

Methode Transducteur
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C.1.P.

2-e Souscommission

roct P 50530—93

l Tableaux des dimensions PAGE
| de Cartouches et de Chambres DATE
REV.

TAB. VI

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importanies au point de vue
de la sécurifeé

84-06- 14
90-06-13

CALIBRES A PLOMB POUR ARMES A CANON (S) LISSE (S) A PERCUSSION CENTRALE

Chambre

TAB.VII-BR/1-Diamétre sous bourrelet (D)
TAB.VII-BR/2-Diamétre a 'avant (H) et longueur (L) minimales
TAB.VII-BR/3-Diamétre a l'avant (H) et longueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-Céne de raccordement ()
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (Fe) maximale

Cartouche

TAB.VII-AB/5-Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB.VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-AR/l-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal

24
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C.1.P.
2-e¢ Souscommission

DOUILL.

{ L

CHAMBRE

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)

B G D H

T

L

<

+0,10 +0,06 4+0,00 0,05 40,05 42,00 —30’

30

, : , VII
Armes de chasse a canon lisse TAB
Calibre 4 DATE 89-01-19
REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d =27 60 mm 27,35 mm (1)
Bourrelet dia. g=30,45 mm 30,00 mm
Bourrelet ép. t= 3,256 mm 280 mm (1)
i Tube dia. h==26,20 mm 20,70 mm
Longueurs:
Imaxi == 82,40-—101,00
tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
Culot dia. Dmini= 27,704+0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 30,60+4-0,1 mm (2)
Drageoir pro. Tmini= 3,30+0:1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini= 26,304-0,1 mm (1) (2)
Canon dia. Bmini= 23,3040,7 mm (1) (2}
Canon angle o1 maxi= 10°30" (1) (2)
L.ongueurs:
Lmint ==82,60—101,20 (1) (2)
tolérance: 4-2,00 mm
Feuillure  ={,10 mm (manométre) (1)
={0,20 mm (basculant) (1)
= 0,30 mm (automatique) (1)
Echelle 1:2
NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.

(2) Avec tolérance pour les canons manométriques,
(3) Valable pour les armes du commerce.
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W

C.1.P. Armes de chasse a canon lisse TAB AL
2-¢ Souscommission Calibre 8 DATE 89-01-19
REV 90-06-13
DOUILLE
..’L_.__..I__
I DOUILLE
Maxi Mini
I
I Culot dia d=2350 mm 23,25 mm (1)
™ Bourrelet dia. g=2625mm 25,80 mm
| Bourrelet ép. t== 2,90 mm 2,501 mm (1)
Tube dia. h=23,15 mm 22,70 mm
il
S —— S— Longueurs:
g -
I imnaxi == 8§ 2. 40—11010,00)
tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
B |
-
H i CHAMBRE
A ;
1870 Culot dia. Dmint== 23,6540,] mm (1) (2)
: Drageoir dia. Gmini= 26,304-0,1 mm (2)
- Drageoir pro. Tmini= 295--0,1 mm (1) (2)
I Chambre dia. Hmini== 23,204-0,1 mm (1) (2)
y Canon dia. Bmini== 20,804+0,7 mm (1) (2)
S &
| Longucurs:
/| g
Wl ¥ L int = 82,60 100,50 (1) (2)
3 ft—— o tolérance: 42,000 mm
*, G |~
Feuillure =0,10 mm (manometre) (1)
= 0,20 mm (basculant) (1)
==0,30 mm (automatique) (1)
Echelle 1:2

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.

Tolerances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
B G D H T L o

40,10 40,06 +0,05 40,05 4-0,05 12,00 —30’
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C.L.P.

2-¢ Souscommission

DOUILLE

CHAMBRE

Armes de chasse a canon lisse

Echelle 1:1

Ectielle 1:1

e

TAB. VI1I

Calibre 10 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
l
DOUILLE |
Maxi Mini
Culot dia. d==21,70 mm 21,46 mm (1)
Bourrelet dia. g—23,60 mm 23,01 mm
Bourrelet ép. = 1,90 mm 1,50 mm (1)
Tube dia. h=21],30 mm 20,83 mm
LLongueurs:
Imaxi =76,0—82,4—88,7
tolérance; —2,60 mm
CHAMBRE
Culot dia. Dmtni= 21,754-0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 23,7501 mm (2)
Drageoir pro. Tmini= 1,90-4+0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini== 21,40-+0,1 mm (1) (2)
Canon dia. Bnini= 19,30+0,7 mm (1) (2)
Canon angle &t maxi= 10°307 (1) (2) (3)

LLongueurs:

L mint ==76,2-—82,6—88.,9 (1) (2)
tolérance; +2,00 mm

Feuillure =i{},10 mm (manomeélre)
=(0,20 mm (basculant)
=0,35 mm (automalique)

i, ——

[olérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)

B

32

G

D H

T

L

* 3

40,10 40,05 40,05 40,05 40,05 42,00 —30°

il o

NOTE: (1) A contréler pour la sécurite.
(2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.




w

roct P 50530—93

, . TAB.
C.1.P. Armes de chasse a canon lisse AP Vil
2-e Souscommission Calibre 12 DATE: 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE |
h
b ) -
| DOUILLE
| Maxi Mini
Culot dia. d==20,60 mm 20,32 mm (1)
Bourrelet dia. =22 45 mm 21,97 mm
Bourrelet ép. t= 1,85 mm 1,50 mm (1)
_— Tube dia. h=20,20 mm 19,73 mm
| LLongueurs:
Imaxt == 60,0—65,0—67,5—69,8—72,8—76,0—88.,7
tolérance: —2,50 mm
Y
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
Culot dia. Dmini= 20,6540 mm (1) (2)
Drageoir dia. Smini== 22,554-0;1 mm (2)
Drageoir nro. Tmni= '1,80-+0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini= 20,304-0,1 mm (1) (2)
Canon dia. Bmini= 18,20+4-0,7 mm (1) (2)
Canon angle & maxi= 10°30’ (1) (2) (3)
|
Longueurs.
L int = 60,1-—65,1—60,9—73,0—76,2—88,9 (1} (2)
tolérance: 42,000 mm
Feuillure  ={,10 mm (manomeire) (1)
| =0,20 mm (basculant) (1)
| =035 mm (automatique) (1)
Echelle 1:1
A —-— _ —T — — .
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurite.

B G D H T L oLy
140,10 40,06 +0,05 40,05 40,05 42,00 —30’

(2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.

33
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, B.
C.1.P. Armes de chasse a canon lisse I Yl
2-e¢ Souscommission Calibre 14 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
b
DOUILLE
| | Maxi Min
Culot dia. d==19,650 mm 19,40 mm (1)
Bourrelet dia. g==21,45 mm 21,00 mm
Bourrelet ép. t= 1,70 mm 1,40 mm (1)
Tube dia. h=1930 mm 18,80 mm
Longueurs:
Im:xi ==65,'0"'“*57,5'—6‘9,8
tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
Culot dia. Dmln[x 19,7@""0[,1 IMIM (*1) (2)
Drageoir dia. Gmini= '21,05--0,1 mm (2)
Drageoir pro. Twmini=1,754+0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmin,= 19,3040,1 mm (1) (2)
Canon dia. Bmini== 17,204+0,5 mm (1) (2)
Canon angle Oimaxi= 10°307 (1) (2) (3)
I
' )
'EQ [.ongueurs:
I
v ~ L nini — 65,1—69,9 (1) (#)
| 5 Q ‘ ' tolérance: 4-2,00 mm
1T
Y Feuillure  =0,10 mm (manomeéire} (1)
© . =0,20 mm (basculant) (1)
=(,36 mm (automatique) (1)
ams
\:,'LF ‘{ﬁ\,t, Iz:"m : - 'Y |'
KA DU L hT
|
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrbler pour la sécurite.
B G D H T g (2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.
%1 (3) Valable pour les armes du commerce.

40,10 40,05 40,056 40,05 40,06 +2,00 —-30’

iller
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C.1.P. Armes de chasse a canon lisse 1AB A
2-¢ SOUSCOl’HmiSSiOH Calibre 16 ——DATF 84_0]6-14
- - REV 90-06-13
DOUILLE |
N I
VT A DOUILLE
Q Maxi Mini
Culot dia d==1890 mm 18,67 mm (1)
Bourrelet dia g=20,60 mm 20,32 mm
, Bourrelet ép. t= 1,60 mm 1,30 mm (1)
Tube dia h=18,55 mm 18,06 mm
iy
|  Longueurs
| Imaxi — 6‘5',0—6 7,15"—6’9,8]
tolerance —2,50 mm
7 |
Echelle 1 1 I
CHAMBRE
|
B ) . CHAMBRE
| Culot dia Dmimi= 18,954-0,1 mm (1) (2)
. Drageotr dia Gm == 20,754-0,1 mm (2)
Drageoir pro Tmu= 165401 mm (1) (2)
| A Chambre dia Him o= 18,604-0,1 mm (1) (2)
Canon dia Bmini= 16,804-0,5 mm (1) (2)
Canon angle o m xi== 10°30’ (1) (2) (3)
Longueurs
Lmini =65,1—69;9 (I) (2)
tolérance 42,00 mm
Feuillure  ={,10 mm (manoméire) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
=0,30 mm {automatique) (1)
Echelle 1:1
_ — | — -
Tolérances admises pour les canons d épreuve (mm) NOTE (1) A contréler pour la sécunté

B G D H T L v
+0,10 40,05 40,00 40,06 0,00 42,00 —30°

6 3ak 1094

2)
(3)

Valable pour les armes du commerce

Avec tolerance pour les canons manométriques
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C.LP.

2-e¢ Souscommission

Iichelle 1:1

DOUILLE
Ig,
CHAMBRE
B —
H
&y
TN
™ |
1
VRO
O oy
LT :
AV
SRR
Q

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)

B G D

10,10 40,06 40,05 40,05 40,056 +2.00 —30’

36

T

Echelle 1:1

(
(

2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
3) Valable pour les armes du commerce.

Armes de chasse a canon lisse |__TAB. VII
I REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini

Culot dia. d=17,70 mm 17,48 mm (1)
Bourrelet dia. g==19,40 mm 19,00 mm
Bourrelet ép. = 1,86 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=17,35 mm 16,86 mm
Longueurs:
Ima x1 = 65,0"‘*67,5“69,8—’;6,0

tolérance: —2,50 mm

CHAMBRE
Culot dia. Dnini= 17,7401 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 19,5040 1 mm (2)
Drageoir pro. Tmini= 1,004+0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini= 17,4040, mm (1) (2)
Canon dia. Bmini= 15,7040,0 mm (1) (2)
Canon angle ¢ maxi= [0°307 (1} (2} (3)
Longueurs:
L.mini =16/,1—69,9—76,2 (1) (2)
tolérance: 4-2,00 mm

Feuillure =0,10 mm (manométre) (1)

=0,20 mm (basculant) (1)

=0,30 mm (automatique) (1)

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
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I__TAB. VII |

C.I.P. Armes de chasse a canon lisse
2-e Souscommission Calibre 24 DATEL  84:06-18
o REV 90-06-13
DOUILLE
/7
- L - T
; DOUILLE
Maxi Mini
\ Culot dia d=16,75 mm 16,565 mm (1)
Bourrelet dia g=— 18,45 mm 18,056 mm
e Bourrelet ép. t= 1,56 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h==16,45 mm 15,95 mm
I
Longueurs.
| A ¢
_ Imaxt = 63,5—65,0—69,8
—— Y tolérance: —2.,50 mm
I~
Echelle 1:1
CHAMBRE
l
| CHAMBRE
8 Culot dia. Dimini== 116,804-0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini== 1800+ 0,1 mm (2)
H DI'B.gE‘OiI' pro, Tmin == 11‘55""0:1 i (1) (2)
Chambre dlﬂ Hmlni:’: 16:50-’_“5] min (‘1) (2)
Canon dia. Bmini= 14,704-0,0 mm (1) (2)
] Canon angle Ol maxi== 10°30’ (1) (2) (3)
A .
M , Longueurs:
I
vm__ ‘ ~ Lm[n{ =63,'6‘-65,1'——69,9 (1) (2)
89 | tolérance: 2,00 mm
TR
C\:; L ‘ Feuillure  =(,10 mm (manométre) (1)
=0,20 mm (basculant) (i1)
. 9 =(,350 mm {(automatique) (1)
V__
.
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrdler pour la sécurite.
B G D H T [ o (2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.

(3) Valable pour les armes du commerce.
+0,10 +0,06 40,00 +0,05 +0,06 42,00 —30°

6* 3
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C.1.P. Armes de chasse a canon lisse _TaB, LA
2-¢ Souscommission Calibre 28 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
5
I DOUILLE
! Maxi Mini
l Culot dia. d=15_85 mm 15,67 mm (i1)
' Bourrelet dia. g==17,40 mm 17,02 mm
] ~ Bourrelet ép. t= 1/50 mm 1,20 mm (1)
. Tube dia. h=15,50 mm 15,06 mm
Longueurs:
“ h
| Imaxi — 63,‘5*""“65,‘0 69,'8
ﬁ'—' tolérance: —2,60 mm
"
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
Culot dia. Dmini= 15,90+0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 17,0040,1 mm (2)
Drageoir pro. Tmini= 1034-0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini = 15,60+0,1 mm (1) (2)
CHTIOI] dia. Bm1n1= 13,80"‘"‘0‘,55 IMII (llu) (2)
Canon angle 01 maxi= 10°307 (1) (2) (3)
Longueurs:
Lmini =163,6—65,1—69,9 (1) (2)
tolérance: +2,00 mm
Feuillure =}, 10 mm (manomeéeire) (1)

=0,20 mm (basculant)
—0,35 mm (aufomatique}

Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
B G D H T L o)

40,10 40,056 40,05 40,05 40,05 42,00 —30’

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité,
(2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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» . TAB
C.1.P. Armes de chasse 4 canon lisse A Vil
2-¢ Souscommission Calibre 32 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=14/35 mm 14,40 mm (1)
Bourrelet dia. g=16,10 mm 15,70 mm
Bourrelet ép. t= 1,50 mm 1,20 mm (1)

Tube dia. h=14,26 mm 13,90 mm

Longueurs.
Imax{ =5&,7—"6‘0,0_466,5"—'65,0
toléerance: —2,60 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
B Culot dia. Dmini= 14,6001 mm (1) (2)
# Drageoir dia. Gnmini= 16,20410,1 mm (2)
4 | Drageoir pro. Tmini= 1,3640,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini== 14,304-0,1 mm (1) (2)
Canon dia. Bmini= 12,7040/5 mm (1) (2)
o | : Canon angle o) maxi= 10°30/ (1) (2) (3)
Longueurs:
™ l
™ L mtat = 50,8—63,6—69,1 (1) (2}
fj W ~ tolérance: +2,00 mm
Itf cl:: ' Feuillure  ==0,10 mm (manomeétre) (1)
N =0,20 mm (basculant) (1)
o L =(,30 mm (automatique) (1)
1S
" _‘“
e & |
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
R G D H T L o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.

(3) Valable pour les armes du commerce.
40,10 40,06 40,056 +0,05 40,06 42,00 —30°
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, . TAB. I1
C.1.P. Armes de chasse a canon lisse _TAB. vl
2-¢ Souscommission Calibre 410 (36) DATE 84-06- 14
| REV. 90-06-13

DOQUILLE
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=12,00 mm 11,89 mm (1)
Bourrelet dija. g=13,60 mm 13,20 mm
Bourrelet ép. t= 1565 mm 1,20 mm (1)

Tube dia. h=11,75 mm 11,37 mm

Longuenrs
Imaxt = 50,7—63,0~~65,0—69,8-—72 8-—76,0
tolérance: —2 50 mm
Echelle 11
CHAMBRE
\ CHAMBRE
8 - Culot _ d!a. Dmini= 12,064-0,1 mm (1) (2)
n Drageoir dia. Gmini= 13,704+0,1 mm (2)
py Drageoir pro. Tmini=1,0040,1 mm (1) (2)
| Chambre dia. Hmni= 11,804-0,] mm (1) (2)
| i Canon dia. Bmini= 10,204-0,56 mm (1) (2)
Canon angle oy maxi= 10°30’ (1) (2) (3)
N | Longueurs
"
v " | ~ Lmin = 50,8—63,6—65,1-—69,9—73,0—76,2 (1} (2)
E ? tolérance: 42,00 mm
E; L Feuillure ==0,10 mm (manométre) (1)
=0,20 mm (basculant) (‘1)
. q ==(},00 mm (automatique) (1)
cC | . |
Echelle ] | l
Tolérances admises pour les canons d'épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrbler pour la sécurite.
B G b H T [ (2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
& (3) Valable pour les armes du commerce.

+0,10 +0,06 +0,00 0,06 +0,06 +2,00 —30¢° '
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C.1.P. Armes de chasse a canon lisse _IAB. VI
2-e Souscommission Calibre 9 mm C. F. DATE 84-06-14
- B REV. 90-06-13
DOUILLE
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d= 9,850 mm 9,75 mm (1)
Bourrelet dia. g=11,40 mm 111,10 mm
Bourrelet ép. {=—= 1,40 mm 1,15 mm (1)

Tube dia. h= 9,65 mm 9,30 mm

Longueurs:
Echelle 1:1 Imaxt =445
tolérance: —2,50 mm
CHAMBRE
N CHAMBRE
B | Culot dia. Dmimi=9,904+0,1 mm  (I) (2)
Drageoir dia. Gmini= 11,504-0,1 mm (2)
| Drageoir  pro. Tmm= 145401 mm (1) (2)
. __ Chambre dia. Hunim== 97040/l mm (1) (2)
\ Canon dia. Bmini== 8,500,505 mm (l) (2)
. Canon angle ol maxi= 10°30’ (1) (2) (3)
My
.
5 Q ™ [.ongueurs:
N l‘ L mini =44 6 (1) (2)
0 tolérance: 42,000 mm
I o e — Feuillure  =0,10 mm (manomeétre) (1)
N —0,20 mm (basculant) (1)
=0,35 mm (automatique) (1)
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
B G D H T I o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.

(3) Valable pour les armes du commerce.
40,10 4-0,06 40,06 +0,05 40,00 42,00 —30°
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C.1.P.
2-¢ Souscommission

5,6 X 39
Pays d’ origine: RF

CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE

Longueurs
L 1* == 27,00
L 2% =32,20
L 4 —
L5 —
L 6 = 48,70
Culot
R = 1,50
K 1 == 11,35
R 3 =
E — 3.0
E 1 — 05§
Cmin = 1,2
delta = Hi1°58713”
f —
Echelle 1:1 beta .
Chambre i poudre
P 1 = 11,35
p 2% = 10,20
CHAMBRE MINIMALE Céne de raccordement
alpha = 39°13”1"
© S — 40,56
F r Imin = O,l5|0
r 2 == 2,00
G ||
7 Collet
Hy H 2 = 6,29
¢ A . Diam. du projectile
I N G 1 = 5.67 (1)
~|N G2 =
™ L34-G  =494] (1)
. Yy Y |
W - R, o
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve:
G Z L3 pl p2 H2 Gl
+0,02) +0,03 +0,10 0,00 40,05 0,06 40,03 *

42

TAB. |
DATE
REV.

CHAMBRE MINIMALE

Longueurs

L 1* = 26,88
L 2% = 32,22
L3 = 39,13
Cuvette

R = |,50
R 1 = 11,40
R 2 =

R 3 m

g =

Chambre & poudre

E = K13

P 1 = | 1,26

P 2% = 10,24
Cébne de raccordement
alpha = 40°00/

S = 40,94

r ]‘.I'I'IEI = Onim
r? = 250
Collet

H 1* = 6,36
H 2 = 6,29
Prise de rayures

G 1* = 5,78
G* = 10,31
alpha 1 = 31°24/
h = 1,20

S == 6,00

] = (°59750"
Diam. du canon

F* = 5,45

Z = 5,59
Rayures du canon

b = ‘2,00

N = G

u == 490,00
Q = 23,92 mm?

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
Cotes de base.

(1) (2)

(1) (2)
(2)

(1)

(1) (2)

(1) (2)
(1)

(3)



C.L.P.

2-e¢ Souscommission

CARTOUCHE MAXIMALE

Echelle 1:1
CHAMBRE MINIMALE
F
G
N 3
|
i i
Echelle 1 1

Tolérances admises pour les canons d’ &épreuve:

G

Z

L, P, P, H,

G,

+0,02 +0,03 +0,10 005 40,05 40,05 40,03

7,62<53

Pays d’ origine: RF

CARTOUCHE MAXIMALE

Longueurs

L 1* = 39,70
L 2* = 44,30
L3 == 93,72 (1)
L 4 ==

L5 =

L 6 = 76,00
Culot

R == 1,60
R 1 = 14,48
R 3 =

E ==

E | =

€min ==

delta ===

f = 1,60
beta = 71°207
Chambre a2 poudre
P1 = 12,42
p 2 = ]1,61

Céne de raccordement

alpha = 37900’

S == 57,04

r lmin == 0,*5‘0

r 2 = 2,00

Collet

H 1* = §,53

H 2 = 8,53 (1)

Diam. du projectile

G 1 = 7,92 (1)

G 2 =

L 34-G = 74,89 (1)
NOTE.:

TAB

roct P 5053093
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DATE
REV.

CHAMBRE MINIMALE

Longueurs

L 1* = 39,70

L 2* = 44 27

L 3 = 53,67 (1) (2)
Cuvette

R == |60

R 1 == 14,00

R 2 =

R3 =

r ——

Chambre 3 poudre

E = (1)
P 1 =~ 12,31 (1) (2)
p 2* = 111;63 (2)
Céne de raccordement

alpha = 36°36708"’ (1)
S == 57,07

I | max == 0],'5!0

r 2 == 2,00

Collet

H 1» = §,0]

H 2 = 8,56 (1) (2)
Prise de rayures

G 1* == 7,92 (1) (2)
G* = 21,17 (1)
alpha | = 8°2474(’

h = |8 29

S* =

l = 3°07/43" (1)
Diam. du canon

F* = 7.6l (1) (2)
Z = 7,91 (1) (2)
Rayures du canor

b = 3,3]

N = 4

u == 240,00

Q == 47 27 mm? (3)

(1) A controler pour la sécurité.

(2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.

* Cotes de base.
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C.LP. 953 TAB. 4
2-¢ Souscommission Pays d’ origine: RF DATE
REV.
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
Longueurs Longueurs
L 1* = 39,68 L 1* = 39,70
Gy | L 2¢* = 42,45 [ O = 42,30
Hz N N ll: 2 = 53,00 (1) L3 = 52,97 (1) (2)
L & —
L6 = 67,00
| of Culot Cuvette
e |
U'}L | R = |,08 R —= 1,60
! R | = [4,48 R 1 = 14,50
R3 = R 2 =
E == R3 ==
E | = I ==
Cmin =
delta ==
f = (.60
beta = 71°20"
Chambre 4 poudre Chambre & poudre
P = 12,37 E = (1)
Echelle 1:1 p 2% = |1,61 P I = 12,45 (1} (2)
p 2% = 11,68 (2)
Coéne de raccordement Céne de raccordement
Iph = 36°307 Iph = 36°2920" ]
CHAMBRE MINIMALE L - £y dpha  — 3605 (1)
I Imin = 0,50 I Jmax = 0,50
r2 = 2,00 r 2 = 2,50
Collet Collet
H 1* = 0986 H 1* = 9,89
H 2 = 086 (1) H?2 = 9,97 (1) (2)
Diam. du projectile Prise de rayures
G1 = 9,22 (1) G 1* = 9,33 (1) (2)
G2 = G* == 8,03 (1)
L3+G = 61,03 (1) alpha 1 == 38°35"20"
h = 10,80
s* = 5,73
I == 5°08734" (1)
Diam, du canon
o = 000 (1) (2)
Z = 925 (1) (2)
Rayures du canon
b = 3,00
N = B
Echelle 1:1] u = 250,00
Q == 65,36 mm? (3)
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
E 7 L p P H G (2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
] ! 2 2 : (3) Valable pour les armes du commerce.
40,02 40,03 490,10 +005 40,05 <+0,05 4-0.03 * Cotes de base.
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KAJHUBPH AJigd KOHTPOJIA NATPOHHHKOB

DpaHKO-pPYCCKHH CAOBAPbH

Liste des calibres verificateurs de relerence des cotes-
importantes au point de vue de la securite

Chambre

TAB. I-BR/I — De forme (pl: Lg, Hg)

TAB. I-BRA2 — Longueur (L;) et diametre (H,)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L,/P;, Lo/H,) et
feuiliure maximales

TAB. I-BR/4 — Prise des rayures (G, s, G, L3+Q)

TAB. I-BR/5— Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB. I-BR/6 — Longueuer (L;) feuillure SAAMI

TAB. I-BR/7 — Rayures (F, Z)

TAB. II-BR/2 — Profondeur du drageoir et feuillure

(Rmin, Rmax)

TAB. I1I-BR/2 — Profondeur de la cuvette et feuillure
(Emin, Emax)

TAB. V-B/7 — Profondeur du drageoir (R) minimale
(annulaire)

TAB. V-B/8 — Feuillure (Fe) maximale
TAB. VI-BR/7 — Profondeur du drageoir
(scellement)

TAB. VI-B/1 — Diametre minimal a |’ entree (P,)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/2 — Diametre H; et longueur minimales

(8 Gauge)

TAB. VI-B/4 — Cone de raccordement (xl) maxi

(8 Gauge)

TAB. VI-B/5 — Profondeur minimale du drageoir (R)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/8 — Feuillure maximale (a) (8 Gauge)

TAB. VII-BR/1 — Diametre a 'entree (D)

TAB. VII-BR/2 — Diametre a 1’ avant (H) et longueur (L)
minimales

TAB.VII-BR/3 — Diametre a 'avant (P) et longueur (L)
maximales

TAB. VII-BR/4 — Cone de raccordement (o:1)

TAB. VII-AB/7 — Profondeur du drageoir (T)

page 01 et 02

TAB. VII-AB/8 — Feuillure (a) maximale

Controle de securite

Armes a canon raye — Chambre minimale

Calibre verificateur de reference {(P;, L3, et Hj)

Entre

a gorge

a bourrelet

a culot Magnum

Tolerances=IS0O 286-2:1986 (F)

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches a gorge et sans cone

Controle de la longueur minimale de la chambre L; et du
diametre H,

Controle de la feujllure maximale

N’ entre pas

Armes a canon raye — Cone de raccordement

Controle de L{/Py et Lo/H;

Controle de la feuillure maximale

NOTE — La valeur nominale de D peut varier entre les
valeurs P; et H, entrainant par consequent {a variation de
la longueur (L) arrondie au troisieme chiffre, apres la
virgule

Armes a canon raye — Prise des rayuers

Controle de Gy, 8, G, L;+G

Armes a canon raye — Origine U. S.

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches coniques
Controle de la feuillure minimale et maximale

NOTE — La feuillure des armes d’origine US peut etre
controlee a 1’ aide de calibres verificateurs conformes aux

plans SAAMI. Pour le controle de la valeur MAXI, la
tolerance CIP doit efre appliquee
Chambre pour cartouches a gorge sans cone

(R) minimale

nepeyeHb KaJHOpOB, PEKOMEHAVEMBIX IAA
KOHTPOJISI pa3MepoOB, BaXKHBIX C TOUKH 3pEHHSA
6e30MacHOCTH (PYHKIIHOHHPOBAHHUSA
NaTPOHHHK

dopma (P;, L3, Hy)

aauHa (L) n auaMerp (Hz) MHHMMAaJbHbIE
H MaKCHMAaJbHbIfl 3a30p

coe IHHHTeNbHEH KOHYC (L,/Pjy, La/H,) u
MAKCHMAaJbHHK 3430

nyabubit Bxoa (G, s, G, L3+GQG)
COeJUHHUTENbHHHA KOHYc, nonyckn SAAMI
npauHa (Ls), monycku SAAMI

Hapesu (F, Z)

raybuHa BeeMKH ¢ 3a30pOM {Rmin, Rmax)

rAy6una BueMKH ¢ 3a30pOM (Emin, Emax)

ray6una BheMKH (R) MHHHMaJbHaf
(KOJIBLEBOT0)

MakCcHManbHuK 3a30p (Fe)

raybuHa BhieMKH (R) MuHHMaJabHas
(MOHTaXKHEIEe yCTpPOHCTBA)

MHHHMaJbHHA AnameTp y Bxoaa (P;) (8 Gauge)

nuaMerp H, u MunuaManbHag aauHa (8 Gauge)
MaKCHMaJbHHH coefuHHTeNnbHHE konyc (al) (8 Gauge)
MHHHEMaJbHaa TojmwmuHa daanna (R) (8 Gauge)

MakcuMaJbHBe gonyckH (a) (8 Gauge)
nuaMeTp v Bxoaa (D)
adamerp (H) Ha gaube (L) MHHHMAaJbHHe

nuaMerp (P) Ha aauHe (L) MakcHMaJnbHbie

coetHHHTEeNbHHHA KoHnyc (ol)
romunHa ¢aauna (T) ctp. 01 u 02

MaKCHMaJIbHHE JONycKY (a)

KOHTPpOJb 0e30MacHOCTH

Hape3sHoe OpyXHe — MHHHMAJIbHHI MaTPOHHHK
Kaau6p a8 npoBepku pasmepos (Py, Ly, Hj)
BXOIAUT

c PaaHueM

C 3aKpaHHORN

¢ MOHHONM yacTbi0 Maruym

NONYCKH

KaJqHbp AN NMPOBEPKH pa3sMepon

NATPOHHHUK MOJA NATPOH ¢ AyableM 6e3 ckarta
IHJIHHAPUYECKHA Kaaubp-npobka ¢ MHHHM. AJIHHOH
naTpoHHHka L3 B amamerpa H;

KaJgH6p ¢ MakCHMAJBHLIM J1ONYCKOM

He BXOJIHT

Hape3Hoe OpYXHe — COeIHHHTeJbHEIH KOHYC
korTpoab L,/Py u Lo/H,

KOHTPOJbh MaKCHMAaJIbHOI'O 3a30pa

[Tpumeyanne — HomunanbHoe 3Hauenue D MoxeT
H3MEHATbCA B npenenax Po—H,;, BH3bIBas
u3MeHeHde aauHH (L), 3HaueHHe KOTOPON OKpyriasercs
10 TPeThero 3HaKa nocne 3ansatof

Hape3Hoe OPYXKHe —— NYJLHKHHA BXOX

xouTpoas Gy, s, G, Ls+G

Hape3Hoe opyxHue — npoussoactso CIHA
KanHOpLl, peKOMeHIYeMEle AN KOHTPOJSA
NATPOHHHK MO MAaTPOHH ¢ KOHYCHOHR YacCTbIO

KOHTPOJbHEIA Kanubp Andg MAKCHM. H MHHHM. 3a30pa

[Tpumevyanne — Jlna opyxus aMepHKaHCKOro ITPOH3BOACTBA
AJist KOHTPOJIA 3ePKaJIbHOrO 3a30pa BO3MOXKHO NMPHMEHEHHE

kKaaubpos, aHasornyHuHx SAAMI, ¢ ucnosb3oBaHHEM
MaKCHMAaNbHEX 3HaueHH#t ponyckos CIP
NaTPOHHHK NOA KOHHYECKHA naTpoH
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NOTE — Les tampons seront consideres «hors d’usages
des qu’ ils auront atteint la cote nominale

Armes a canon raye pour cartouche a bourrelet

Controle de la profondeur du drageoir R

et de la feuillure maximale Rmax

Armes a canon raye pour cartouche a culot Magnuin
Controle de la profondeur de la cuvette Emin

et de la feuillure maximale Epax

Armes a percussion annulaire

Controle de la profondeur minimale du drageoir R
*==2a |’ intersection des lignes

Controle de la feuillure maximale Fe
Fe=profondeur du drageoir plus feuillure

Canons des engins a buts industriels

Controle de la profondeur minimale du drageoir R

Appareil a but industriel

Controle du diametre minimal P,

NOTE — Le calibre doit entrer dans la chambre au moins
jusqu’ au repere A

Controle du diametre H; et de la longueur L; minimales

NOTE — Le calibre doit entrer completement dans la
chambre
Controle du cone de raccordement ol maxi

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etre en
saillie par rapport a la face superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d’une longueur inferieure
on superieure a la longueur de la chambre minimale,

Controle de la profondeur minimale du drageoir R

Controle de la feuillure maximale (a)

Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale

Controle du diametre a I’ entree de la chambre D

NOTE — 1. Le calibre doit entrer dans la chambre de facon
que la tranche de culasse se situe enire les reperes A et R.
Si le calibre penetre au dela du repere R, la profondeur du
drageoir doit etre verifiee.

2.t ']I_)eux calibres differentes MIN] et MAXI peuvent etre
utilises.

Controle du diametre H et de la longueur minimale de Ia
chambre L

NOTE - 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusqu’ au
repere correspondant a la longueur de la chambre.

2. Puor chaque longueur de chambre, un calibre correspon-
dant pourra etre utilise.

Controle du diametre H et de la longueur maximale de 1la
chambre L

NOTE — Le calibre ne doit pas entrer completement dans la
chambre

Controle du cone de raccordement al

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etre en
saillie par rapport a la face superieure du calibre,.

2. Le calibre pourra etre construit d’ une longueur inferieure
ou superieure a la longueur de la chambre minimale.
Controle de la profondeur minimale et maximale du
drageoir T

Canons juxtaposes

Canons superposes

Point de controle oppose a I’ extracteur

NOTE — Mode d’emploi du calibre verificateur de Ia
profondeur du drageoir.

Controle a eifecteur selon les diametres A-A et B-B.
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[Tpumeuanue — IlpH noCTHXKEHHH HOMHHAALHOTO pa3Mepa
Kanubp CYHTaeTCs HENpPHIOAHBIM

Hape3HOe OpyXHe I0J IMaTPOHH C 3aKPaHHOH
KOHTPOJIbHBIA IUJHHAPHYECKHH Kaanbp-npobka
MHUHHMaJbHAS ToJIHHA (aadua Rmin

C AONYCKOM MAaKCHMAJBHBIM Rpmay

Hape3Hoe OpPYyKHe NOJ HaTPOHH C AOHHOH uacTbio MarHym
KOHTPOJIb TOJIIHHB JOHHOH 4acTH Emin

C MaKCHMaAbHBEIM 3330pOM Emax

OPYXHe HNOA NAaTPOHH KOJBIEBOT'O BOCHJAaMEHEHHS
KOHTPOJb MHHHMAJbLHOH IJIYOHHH BhieMKH R

Ha 1epeceyeHHH JHHHH

KOHTPOJIb MaKCHMaJbHOr'o 3asopa ke

riyOuHa BHIEMKH IIIOC AONYCK

CTBOJILI ITIOJ ITATPOHBL K YCTPOHCTBAM

NPOMBILIJIEHHOIO Ha3HAYeHHus

KOHTPOJIb MHHHMAaJIbHOH H MAaKCHMaJbHOH

rayOuHB BEIEMKH R

YCTPOHCTBA NMPOMBIILJIEHHOIO HAa3HAUYEHHS

KOHTPOJIb MHHHMAaJIbHOrO auaMerpa P,

[IpuMeuanne — KaseHHBIA Cpe3 IAaTPOHHHKA HE ROJKeEH
BEIXOAHTbL 33 IIpejesH JHHHH A

KOHTPOJbHBIN Kaaubp anA npoBepkd auaM. Hi

M MHUHHMAaJbHOH AJHHH Lg

KaJaubp MOJHOCTBIO AOJKEH BXOIHTb B MAaTPOHHHK

KOHTPOJIbHBIA KaJHOp A/ MAaKCHM.

COeJIHHHTEJIbHOrO KOHyca a.l

IIpumeuanns:

| IThockoCTh BHYTPEHHEro0 CTEPXKHR HE JO/KHA BHIXOAHTH
3a NMJIOCKOCTh Kaaubpa

2 JIauHa Kaaubpa MoxeTr OuTh OoJblie HAH MEHblIE
MHHHMAaJdbHOH IJHHE NaTPOHHHKA

KOHTPOJb MAKCHMAJIbHOH H MHHHMAJbHOA TOJIHHB R
KOHTPOJb MaKCHMaJILHOrO 3a3opa (a)

IVIaJKOCTBOJIbHOE OPYKHE NOJ MaTPOHE LieHTpaJbHOro 6od
Kaaubp HJs NPOBepKH AuaMeTpa D y Bxoaa B NaTPOHHHK
[TpumeuanHe — KaseHHHIH cpe3 CTBOJA PACNoJaraercs
Mexay JHHHSMH A B R xaaubpa.

Kann6p MOXKeT COCTOSITh H3 ABYX 4YacTeH:
3aKaHYHBaloUlelicsl Ha JHHHH A — and

INIPOBEPKH MUHHM. AHaMeTpa;

3aKaHUHBAKIIEHCA HA JHHHH R — jpas

MPOBEPKH MAKCHM. AHaMeTpa

KaJHOp /18 NPOBEePKH MHHHMAJBHOH AJHHH
MaTPOHHHKA L U guaMeTrpa B KoHUe maTpoHHHKa H
Ka3eHHBIH Cpe3 CTBOJIA JAOMMKEeH pacnoJjaraTthCf B na3sax
IS KaxKa0H AJIHHBb

KaJHOPHl AJSl IPOBEPKH JHAMEeTPa B KOHILE
naTpoHHHKa H npu MHHHM. AJHHE NaTPOHHHKA

. MOT'yT M3rOTOBJATLCA OTHEJLHO

Kanubp AJsl MPOBEPKH MAKCHM. AHaMeTpa

B KOHIle naTpoHHHKA H H MaxkcuM. AJNHHH

MaTPOHHHKA L

[Ipumeyanne — Kaaubp He A0JKeH MOJHOCTBIO
BXOJIUTh B NMAaTPOHHHUK

Kaaubp 1A mpoBepxH yraa nyJabHoro Bxoza (ol ==10°30") max
(backa BHYTPEHHEro CTepXKHA He JOJXKHa

BbIXOAHUTH 34 MJOCKOCTh

IJNHHa Kaaubpa MoxKer OHITh O0abille HAH MeHbIIe
MHHHM. IJHHBI NATPOHHUKA

Kaaubp AJs1 NpOBEPKH MHHHMAJBHOH

H MaKCHMaJbHOH BEIEMKH NaTPOHHHKA T
rOpH3OHTAJbHOE PAaCHOJOKEHHEe CTBOJOB

BEPTHKAJIbHOE PACNOJIOXKEeHHEe CTBOJIOB

TOYKa KOHTPOJISl, MIPOTHBONOJIOXKHAS BRHIOpACHIBATENIO
[Ipumeyanne — Cnocob npuMeHeHHs kaaubpa Aaf
MpOBePKH I'MyGHHEI BHIEMKH NMaTPOHHHKA NOA daaHell
rHJib3bl. KOHTPOJb NPOBOAUTCA MO JHaMeTpaM

B ceyeHusx A—A u B—B
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C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres __DATE 84-06-14
REV. 30-06-13

Liste des calibres vérificateurs de réiérence des cotes importantes au point de vue de la sécurité

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P,, Lj, Hj)

TAB.I-BR/2-Longueur (L3) et diamétre (H;) minimales et feuilure maximale
TAB.I-BR/3-Cone de raccordement (L,/Ps, Lg/H,). et feuillure maximales
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, La+GQG)

TAB.I-BR/5-Céne de raccordement feuillure SAAMI

TAB.I-BR/6-Longueur (Lg) feuillure SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

TAB.II-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure (Rmin, Rmax)
TAB.I1I-BR/2-Profondeur de la cuvette et feuillure (Emin, Emax)

TAB.V-B/7-Profondeur du drageoir (R) minimale (annulaire)
TAB.V-BR/8-Feuillure (Fe) maximale
TAB.VI-BR/7-Profondeur du drageoir (R) minimale (scellement)

TAB.VI-B/1-Diamétre minimal a I'entrée (P,) (8 Gauge)
TAB.VI-B/2-Diamétre H, et longueur minimales (8 Gauge)
TAB.VI-B/4-Céne de raccordement (a,) maxi (8 Gauge)
TAB.VI-B/5-Profondeur minimale du drageoir (R) (8 Gauge)
TAB.VI-B/8-Feuillure maximale (a) (8 Gauge)

TAB.VII-BR/1-Diamétre A 'entrée (D)

TAB.VII-BR/2-Diamétre a 'avant (H? et longueur (L) minimales
TAB.VII-BR/3-Diameétre a ’avant et longueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-Cone de raccordement (o)
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (a) maximale

17
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C.L.P.

Controle de sécurité TAB. I
2-¢ Souscommission Armes A canon rayé — Chambre minimale DATE
REV.
Calibre vérificateur de référence
(P1, L3, et H2)
ENTRE
©\aoos
(Pr) k5
~ /el = Fr72 % Ao *5
PR N
S = .J
; ]
'
“ . ' x Cl=025x45°
|27 3
£+2
o Ly K5 o o
Py—Pgq :
(P, )=P,— --————-—-Lll____ £ X2 4 gorge
P,—P
a bourrelet (P,)=P,— ——,jr_-——Rsz
Pl.-—-Pﬂ

a culot Magnum (P,)=P;— L,—E X2

Tol. gén. — 0,10
vV

Tolérances = [SO 286-2: 1986 (F)

BR/1
83-02-03
30-06-13
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o . ez . BR/2

C.1I.P. Controle de sécurité TAB. 1 R/

2-e Souscommission Armes i canon rayé DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches a gorge et sans cone
Controle de la longueur minimale de la chambre L3 et du diamétre H2

ENTRE

Contréle de 1a feuillure maximale
N'ENTRE PAS

001 e Hz k5
'@ 0 lepf ¢ wy P 4y Pr'Hz 2

Inc
R [y-F
R
S | )
LIG. ., ch=025x45%
=15
E+2 R
ou | - Lmin kK5
R+< L max h5 o

Lmln=L3
Lmax —_— me-l-feui“lll'e

Tol gén. — 0,10
VAV,

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.I.P. Controle de sécurité TAB. 1 BR/3
2-e Souscommission Armes 3 canon rayé — Cone de raccordement u__
REYV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Contréle de L1/P2 et L2/H1
ENTRE
Controle de 1a feuillure maximale
N'ENTRE PAS
©la05 |»
‘et (P2) 7
Dexac?t
S T3
'~ _ } -
'l g

. 5.0
PRV
£+ 2 : I

ou /
Rop | (Ly1) RS
Lmirr K&

. Lmax h5 [gr

Lam=L (calculée)
Lmax == Lm[n+feuﬂ]ure

P,—P, PytH,
(Pl)=P1_ Ll—'E X2 D= "'—7'_"
L.-L
A
(P3)=P2-—-2r1 ( 1*—'(:05-?2_' ) L= : 2 :

o
(L,)=L,—rtang —

o a Py—H, Tol. gén. —0,10
a=2arc (ang lang 5~ = 9(Ly—L,) \VAV/

NOTE:

La valeur nominale de D peut varier entre les valeurs P2 et HI entrainant par conséquent la variation de la long-
ueur (L) arrondie au troisiéme chiiire, aprés la virgule.

Tolérances = I1SO 286-2:1986 (F)
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C.1.P. Contrdle de sécurité TAB. | BR/4
2-¢ Souscommission Armes i canon rayé — Prise des rayures _DATE = 8302:03
REV. 90-06+13
Calibre vérificateur de reférence
Contréle de Gl, s, G, L34-G
ENTRE
o gy [ OLEEE:
L] G kS Dexact
| incl Py -P; oy L1 - P2 ’
~F L7~ R
' ' '
2| R II=-
o | ——— =
| G, -0.10
CA 2.3
£42 chs= 025x45 _ | |
ou - L3 +85 ou LJ*h
* . MW__—____H §
fed L k5 L
(L3+G) mini L I
G,+F G-—- —
D== —lg—-l':—- L’=(L3+S)+ S OHH(LS""h) + -—(:’:5-_{1_.
P,—P
(Py)=P— 'L'i"‘"‘j‘;'! X2 3 gorge
P,—pP
(Py)=P;— 1—:;5'“ X2 a bourrelet Tol. gén, —0,10
! \VAV/
P ""‘"Pg .
(Py)=P;— LA—E X2 a culot Magnum
y—

NOTE:
La valeur nominale de D peut varier entre les valeurs P2 et HI entrainant par conséquent la variation de la long-

ueur (L) arrondie au troisiéme chiffre, aprés la virgule.

Tolérances == ISO 286-2: 1986 (F)

5l
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C.1.P. Controle de securite TAB. I BRAS
2-e Souscommission Armes a canon rayé — Origine U. S. DATE 83-0i2-04
REV. 90-06-13

| Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches coniques
Controle de 1a feuillure minimale et maximale

exact ¢MINI»

— ENTRE —
(Ly) w=L;—2,5
o ==exact
D == _E!i'_fﬁ._
2
I La-+-Ly
= "'"—"———2
«MAXI»
—N'ENTRE PAS—
e~
o
Q’
e
Q.
(Pg)=Py—2r, ( | —cos 7)
o/
(Ly)=L,—r tang —-
Tol. gén. —0,10
VvV

NOTE:
La feuillure des armes d’ origine US peut étre contrélée a I' aide de calibres vérificateurs

conformes aux plans SAAML
Pour le contrble de la valeur MAXI, la toléerance CIP doit étre appliquée.

Tolérances = 1SO 286-2 : 1986 (F)

3Y.
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l
C.L.P. ' Contréle de sécurité .__T.,A_B:L__.____E'B_/.ﬁ_____._l
2-¢ Souscommission | Armes 4 canon rayé — Origine U. S, _DATE  83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence ‘
Chambre pour cartouches a gorge sans cone
Controle de la feuillure minimale et maximale

(0)]0,005|H2 A
$~'

O5x45° (Pr) as

I\ —ENTRE —

|

508
L A5 )
(P == (Cote de référence)
«¢MAX]>»
—N'ENTRE PAS—

Lmln=L3

Lmlx == Lm{n+fEUi“ure

Tol. gén. —0,i0

VvV

NOTE:

La feuillure des armes d’ origine US peut étre conirdlée a 1" aide de calibres vérificateurs
conformes aux plans SAAMI.
Pour le contrdle de la valeur MAXI, la tolérance CIP doit étre appliquee.

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Controdle de sécurité TAB. 1 BR/7
2-¢ Souscommission Armes a canon rayé — Rayures DATE 83-02-03
| REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence

Controle de F et Z
ENTRE

a==0,7Xb
Lrz=25XFZ20 mm
U
L,== =0
c<.0,6F
Tol. gén. —0,10
VvV

NOTE: Les tampons seront considérés «hors d’ usage» dés qu’ils auront atteint la cote nominale.

Tolérances = ISO 286-2 : 1986 (F)
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C.LP. , Controle de sécurité TAB. I BR/2
2-¢ Souscommission Armes a canon rayé pour cartouche A bourrelet _DATE 8302408
REV. 90-06-13

Calibre verificateur de reférence
Contréle de Ia profondeur du drageoir Rmin

ENTRE
et de la feuillure maximale Ry.«
N’ENTRE PAS
4 (Py)d7
2 125X 45°

R1 al

Rmin k&
Rmax hé§
- - -
lennR
Rmu“len-l-feuﬂllH‘e
P,—P,
(P1)=Py— L,—R X2
P,—P
PV=pPymo P
(Po)=Pi— T*=5* (L—R)
Tol. gén. —0,10
L=L;4+0,75<25 mm VYV

Tolérances = 1SO 286-2; 1986 (F)
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C.I.P. Controle de sécurité _TAB. I BR2
2-e Souscommission Armes a canon rayé pour cartouche a culot Magnum _DATE =~ 830203
REV. 90-06-1)3:

Calibre veérificateur de réference
Controle de la profondeur de la cuvette Emin

ENTRE

et de la feuillure maximale E .,
N’ENTRE PAS

Ema; — Em[n—l— feui llure

Py—P,
(P1)=P,— I,—E X2

L=L,X0,75<50 mm Tol. gén. —0 ')
VV

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.1.P. Controle de sécurité rAB. V B/7
2-e¢ Souscommission Armes a percussion annulaire DATE §2-3-19
REYV. 90-06-13
Calibre vérificateur de réeférence
Controle de la profondeur minimale du drageoir R
ENTRE
R el -

< 1 € r=050

i C

o .

M O P K K
1 1
-J
*=—2a l'intersection des lignes Tol. gén, —0,10 |
VvV
Ri=R; max (cartouche) ‘
Cmpl max"""‘o,5
R=len (chambre)
P,—H
P—H,

Dy=P,— LR (L—R)
L=0,75 Ly<12

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)

o7
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H8

CI' ll pl-
2-e Souscommission

Controle de sécurité

Armes a percussion annulaire

Calibre verificateur de référence
Controle de la feuillure maximale Fe
N'ENTRE PAS

Fe==proiondeur du drageoir plus

feuillure

*==3 |'intersection des lignes
R; = Rimax (cartouche)

C== Pl max_0,5'

R==Rmin (chambre)

L=0,70 Ly<{12

Tolérances = [SO 286-2:1986 (F)

Tol. gén. —0,10
\YAY/

TAB. V B/8
| DATE 82-03-19
| REV. 00-06-13
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. VI BR/T
2-¢ Souscommission ‘ Canons des engins 4 buts industriels DATE 82-3-19
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Controle de la profondeur minimale du drageoir R
ENTRE
f'=a50 Rf eg
O =
b _' C l|
ey N[
11 1J 0
_-
1 _
‘ I h10 :
(h=015 ~d
| '
rZ8T/ | g¥ hio
*—4§ l'intersection des lignes Tol. gén, —0,19
R1=R1maz (Cal'tOIIChe) vv
C== Pl max—O0
Fe=Pmin+-Feuillure
Py—H,
Dy=P;— —— X1,5
Py—Hq
L=0,75 Lg<12

Tolérances == ISQ 286-2:1986 (F)
B A A B e
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C.I.P. Controle de sécurité TAB. VI B/
2-¢ Souscommission Appareil a3 but industriel DATE 83-02-00
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contréle du diametre minimal P1

ENTRE

Pymin k5

{
‘i‘i

144
.‘

A
X
A
4
OGN

X
'I: Y
$
(

¢
§
4

"—
-‘:‘:‘:
P ™™

X
'1'
'i
"
\/
‘i

\
i‘t

‘i‘ i"
4

4
WA X
i*l‘l _‘:‘

y
'!

re
‘l‘
\J
I‘i

15 13 10

Tol. gén. —0,10
VvV

NOTE: Le calibre doit entrer dans la chambre au moins jusqu’ au repére A.

Tolérances = ]SO 286-2:1986 (F)
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C.1.P. Conftrole de sécurité TAB. VI
2-¢ Souscommission Appareil a but industriel DATE
REV.

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Conirdle du diaméire H2 et de la longueur L3 minimales
ENTRE

ch=05x45°

in c§

P m
r
“fi'vfivu

' +

NOTE: Le calibre doit entrer complétement dans la chambre,

Tolérances == ISQ 286-2:1986 (F)

B/2
85-03-26
90-06-13

6l
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C.1.P. Controle de sécurité __TAB. VI B/4
2-e Souscommmission Appareil 4 but industriel DATE 85-03-26
| REV. 90406-13 |

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contirole du cone de raccordement o1 maxi

(0)0,02\Ha| Pyrrmin 3 ’ ..7/‘

T S —

H» - 15

(F) =Fmin+40,8
(HQ) = Hzmin-—'o,'l

\D
v
e !
'S
M
“~d
N

(L3)+(Gmin) jsé6

2GRV

ch=05x45°
ch=0,5x 45° m
ol L0z

b £ Tol, gén. —0,10
' b

(Gmin)* ( 1) ‘5‘1( )' VvV

2tang 5

(L3) — L3m1n+'5,’0’0

NOTE: 1, La face de la tige coulissante ne doit pas étre en saillie par rapport a la face supérieure du calibre.
2. Le calibre pourra étre construit d’ une longueur inférieure ou supérieure a la longueur de la chambre minimale.

Tolérances = 1SO 286-2 : 1986 (F)
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I TAB. VI B/5

C.I.P. Controle de sécurité
2-e Souscommission Appareil a but industriel _DATE 850326

f. REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle de la profondeur minimale du drageoir R

| | ﬁmm /r{57‘ i CHIOLXHS
y (7217

N
b |
3 !

25

Y

*=23 l'intersection des lignes v=35°—|—9°30’ Tol. gén.— 0,10
C= D]'—IH,ISI —0 VV

R —P
emin=Rmin— __mx2_________;_n_g_n_ tangy

D] — Hl—-O‘,IO

H,—H
D2=D1—-—- ""Z"j‘_:“i";!‘ X19,5

Tolérances = 1SO 286-2 : 1986 (F)
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C.1.P. Controle de sécurité TAB. VI B/8
2-e Souscommission Appareil 2 but industriel | DATE 85-03-26
REV. G0-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contrdle de la feuillure maximale a

N’ENTRE PAS
N
-
S|
+
E Rymax 7 -~ ch=050x45°
QL
c
5| Dz 97
c==D,—156 y=35°+0°30 Tol. gén. — 0,10
*==3 l'intersection des lignes —0 VvV
Rymax—P
(eémax+8)=(Rmin+a)— m_____a32__1_n_u_n tangy
D, ==H;—0,10
H,—Hg

D’=D1_ m_ X 1915

a=feuillure maximale

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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R , .y s TAB. VII B

C.L.P. , Controle de sécuriteée v R/

2-e¢ Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale DATE 83-02-03
I REV. G0-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle du diameétre a 'entrée de la chanbre D

Dmax h5 1 [“Dmin kS
A
incl . 1
- 120
r=05
a== (Dmax_Dmin)-]-lm (min) Tol. gén -—0,10
I=a \VAV/

NOTE: 1. Le calibre doit entrer dans la chambre de facon que la tranche de culasse se
situe entre les repéres A et R.
' fS1 le calibre pénétre au déla du repere R, la profondeur du drageoir doit étre
vérifiée,

2. Deux calibres différentes MINI et MAXI peuvent étre utilisés.
Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)



roct P 50530—93

A, r & ” T N I

C.LP. Contréle de sécurité AB. VI

2-e Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale DATE
REV.

Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre H et de la longueur minimale de la chambre L
ENTRE

LIH k 5
Dmrin ¢c9 | L" k5

!

L k5

L’'#%L/" 3&L’"""=Lnn Tol. gén, —0,i0
VV

BR/2
83-02-03
90-06-13

NOTE: 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusqu’ au repére correspondant 3 la longueur de la chambre.

2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correspondant pourra étre utilisé.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)



C.1.P.
2-¢ Souscommission

roct P 50530—93

Controle de sécurité TAB VII
Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale |_ DATE
REV.

Calibre vérificateur de référence
Contrdle du diameétre H et de 1a longueur maximale de la chambre L

N'ENTRE PAS

i

L"max A5

Dmin c9

el L.

Lmax 5

m

4

F
:1
"

A
X
!

X

A

v, ‘1
X
(A
L)
)
\/
"l*
-l-*#

.
’
':i
’
.
"

[ )
AOAOK

/
$

t}
AN

X
‘- L]
’i
\

S

P’

’
(XX

T
'T“I
Y o4

rouge

L’mu = L’ ’max 5& L™’ ’mu = Lmin+2

NOTE: 1. Le calibre ne doit pas entrer complétement dans la chambre.

2. Pour chaque longueur de chambre,

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)

un

calibre correspondant

| 1
(I
N

1?7

MHmax h5

q

N

0,.5%45°

pourra étre utilise.

BR/3
83-012-03
90-06-13

QT
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F ” [ ] ” . II B
C.1.P. Contréle de sécurité _TAB VLI ___BRM
2-¢ Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale _DATE ~ 83-0203
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Controle du cone de raccordement ol
g7 >
Nao217| D co K2/ g
» ' Z
H - (,5 | <
vy
\
e
IR
N
~Nig
! +
(9)0.0218) (1) h6 =
ch=05%45°N]
T ]
ch =0, ' = |
[8) )f a mn 0.07
(B) =Bma;+0,1 TO]. gén. ""'""0,].:}
(H) =Hm!n—0‘bl Vv
(H)—(B)
dmin— oy
2 tang 5~

NOTE: 1. La face de la tige coulissante ne doit pas étre en saillie par rapport a la face supérieure du calibre.
2. Le calibre pourra étre construit d’ une longueur inférieure ou supérieure 3 la longueur de la chambre
minimale.

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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o . " B A
C.1.P. Controle de sécurité _TAB VII  AB/7 01
2-e¢ Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale _DATE ~ 80-06-10
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Coniréle de la profondeur minimale et maximale du drageoir T
!
<{q 025
f"= f

S .E < JTTAX T, ) Trmax

S Dmirr 85 emax h

AR ¥ ] nem e

| . ; _X
L Drg7
L
} N
r=075
*—=23 l'intersection des lignes o =35°4+0°30" Tol. gén. —0,i0
gmax—Dmin —0 VA
eminwe T min— - 9 X tango.

¢==Dmin—1 ,5

s

D1=Dm]n"—" mﬂ ><(4'5'—T)
D—H
D2=Dmin—f_‘:j7' X (4,5—T-1+25)

—D
e max=1max— 'gﬂﬁié'_m{i' X tango,

Tolérances = I1SO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité

2-e Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale

L e T e e — e

Calibre vérificateur de référence

Contrdle de la profondeur minimale et maximale du drageoir T

Armes pour cartouches a plombs

Canons juxtaposés

Point de contréle
opposé A |’ extracteur

A
“A
"
Canons stiperposés A
8 8

Point de controle
opposé a I’ extracteur

NOTE: Mode d’ emploi du calibre vérificateur de la profondeur du drageoir.
Contrdle a effectuer selon les diamétres A-A et B-B.

Tolérances = IS0 286-2 ;1986 (F)

0

TAB. VII AB/7 02

DATE 80-06-10
|_REV.

900613

Point de conirdle
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R , s AB. VII AB
C.1.P. Controle de sécurité 1 A
2-e¢ Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale DATE  82-08-24
- - o REV. 90-06-113
Calibre vérificateur de référence
Controle de la feuillure maximale a
N'ENTRE PAS
=~
X
o
+
wC
£ gmax 7 =050 Imin+ah’
Q, rriry ] |
C
*—=2a l'intersection des lignes o, = 35°4-0°30’ Tol. gen.—0,10
gmax—‘Dmin -—O“ v v
emax+ 8=(Tmin+a8)— - 9 X tanga
= Dmin"‘"l,s
D—H
D1=Dmln""' w '[4:5“(Tmin+a)]
D—H

Dy=Drin— T—cr—ay 1255~ (Tmin+a)]

a == feuillure maximale

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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KAJIHBPDBI 4Ji1 KOHTPOIJIA INIATPOHOB

OpaHKO-pYCCKUH CJOBaph

Tableaux des dimensions de Carfouches et de Chambres
Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Cartouche

TAB.I-AR /2 — Diametre du proiectile (G;) maximal

TAB. [-AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal

TAB. I-AR/4 — Longueur (L;+4Q) maximale

TAB.V-AR/4 — Longueur L3;+G maximale annulaire

TAB. V-AR/5 — Forme generale-annulaire

TAB.V-AB/1l — Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire
TAB. VI-A/1 — Diametre maximal sous bourrelet P,

(8 Gauge)

TAB. VI-A/5 — Epaisseur maximal du bourrelet R

(8 Gauge)

TAB. VI-AB/11 — Epaisseur maximale du bourrelet R
(scellement)

TAB. VII-AB/5> — Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB. VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) minimale

TAB. VII-AR/1 — Diametre sous bourrelet (d) maximal
et minimal

Controle de securite

Calibre verificateur de reference

Controle du diametre G, du projectile

NOTE — Le projectile doit s’enfoncer completement dans
1’ alesage de la bague

Controle du diametre H, au collet de la douille

NOTE — Le collet de la douille doit entrer partiellement
dans I’ alesage du calibre suivant la conicite

NOTE — Le culot de la cartouche ne doit pas etre en saillie
par rapport a la face superieure du calibre.

L3 max=cartouche maximale

(min=chambre minimale

Controle de forme generale

NOTE — La face du fond culot de la cartouche ne doit pas
sortir de la face superieure du verificateur

Controle de la longueur L3;4+G

Alternative

Chambre minimale

Cartouche maximale

72

Ta0JHIBl Pa3MepoB NTATPOHOB H NATPOHHHKOB

nepeueHb KaaubpoB IOJsI KOHTPOJAS pPa3MepoOB, BaxKHBIX
C TOYKH 3peHHs 06e30IacCHOCTH

NnaTpoH

MakKCHMaJbHHH aHaMmerp nyad (G;)

MaKCHMaJbHHH nHaMeTp ayabua (Hpy)

MakcuMaJgapHas aadHa (L;+ G)

MakKciMaJbHasa gauHa Liz+G aas marpoHa

KOJIbIIeBOTO BOCIJIAMEHEHHA

obwas ¢opmMa — NaTPOHH KOJIbLEBOrO BOCIJIAMEHEHHS
TOJIINHA (PpJiaHIa — NAaTPOHK! KOJbUEBOI'O BOCIJAMEHEHHS

MaxkcuMaJabHblil auamerp ¢aanua P; (8 Gauge)
MaKCHMaJibHaa ToJiuHa daanna R (8 Gauge)

MaKcHMaJibHaa TOJIIHHA (JaaHua R
(MOHTaXXHHIe YCTPOHCTBA)

MaKCHMaJbHasl ToJuHA ¢nanua (t)
MHHHMaJbHasg ToamidHa ¢aanna (t)
MAKCHMAaJbHBIH H MHHHMAJbHBIH THAMETP
AoHHOH yactu (d)

KOHTpOJb 0e30macHOCTH

KaJHOPE, peKOMEHAYyeMHEe AJs KOHTPOJA

KOHTPOJIbL AHaMeTpa nyau G
[Ipumeuanue — Ilyasg AOJKHA MONHOCTHIO BXOAHTH B KOJIBLO

KOHTPOJbHBIA KaNHOP — LUJIHHIPHUECKOE KOJbLO
MaKCHMAaJbHBIA AHAMETP AVyJablla THab3el Hs
[Ipumeuanne — KoabLo J0MKHO HageBaThCA HA AyJblie,
KOTOpPOe B 3aBHCHMOCTH OT HaKJOHA KOHYCa

JOJXKHO YaCTHYHO BXOAHTH B KOHTPOJIBHBIH KaJauop
[Ipumeuanne — IToBepPXHOCTb AOHHOH YAaCTH NATPOHA

He NOJI)KHA BHICTYII&Th 32 BEPXHIOIO IJIOCKOCTH KaJjaHOpa

KOHTPOJIbHHIA Kanaubp MaKCHMaJbHOH (OPMH
[Ipumeuanue — IIoBepXHOCTL JOHHON JACTH NATPOHA
He JOJIZKHA BRICTYIIATh 332 BePXHIOW NJIOCKOCTh Kanubpa
KOHTPOJIbHBIA Kanubp MakKcHManabHOH AJHHH L34+ G
aJbTEePHATHBA

MHHHMAJIBHHH NTATPOHHHK

MaKCHMAaJbHHA NaTPOH
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PAGE
DATE 84-06-14

C.1.P. Tableaux des dimensions
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres |

e TR

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue de la sécurité

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3-Diameétre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L;-G) maximale

TAB.V-AR/4-Longueur L;-+G maximale annulaire
TAB.V-AR/5-Forme générale-annulaire
TAB.V-AB/11-Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire

TAB.VI-A/1-Diamétre maximal sous bourrelet P, (8 Gauge)
TAB VI-A/5-Epaisseur maximal du bourrelet R (8 Gauge)
TAB.VI-AB/11-Epaisseur maximale du bourrelet R (scellement)

TAB.VII-AB/b-Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB.VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-AR/1-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal

I _ _ | REV. 90406-113
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74

C-lipl
2-e¢ Souscommission

Controle de séecurité

Cartouche

Calibre vérificateur de référence
Contréle du diamétre G1 du projectile

ENTRE
2 s=01

VR

B Y

s=0,10

Gymax kS

a=Q, Tol. gén. —0,10
VvV

NOTE: Le projectile doit s’ enfoncer complétement dans 1’ alésage de la bague.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

TAB. 1
DATE
REV.

AR/2
83-02-04
30-06-13
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TAB. I AR/3
DATE 83-012-04
REV. 90'-%-.13

C.1.P. Controle de sécurite
2.¢ Souscommission Cartouches

Calibre vériticateur de référence
Contrdle du diametre H2 au collet de 1a douille
ENTRE

a=zH: Tol. gén, -‘-{;(7)‘170

NOTE: Le collet de la douille doit entrer partiellement dans-1” alésage-du calibre suivant la conicité.

Tolérances == 1SO 286.2: 1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB 1
2-¢ Souscommission Cartouches DATE
REV.

Calibre vérificateur de référence
Contrdle de la longueur L3+ G
ENTRE

ggzm;fﬂ H H7 @J
RyminH7 | |

7
S

oy mN

| FHE
40

ALTERNATIVE

L;==Cartouche «maxi»
Tol. gén. —0,10
vV

NOTE: Le culot de la cartouche ne doit pas étre ne saillie par rapport i la face supérieure du calibre.
Las mazr=cartouche maximale Gmin==chambre minimale

Tolerances = [ISO 286-2 1986 (F)

AR/4
83-02-04
90-06-13
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C.1.P. Controle de sécurité _TAB.V = ARM
2-¢ Souscommission Cartouches annulaires DATE 86-10-19
REV. 30-06-13

Calibre vérificateur de référence
Conirédle de la longueur L34-G
ENTRE

R DI o Rymn=732 P9

\

~
A N
X
|3
025x45° g E‘ Hatrun €1 Germraa 25,74 -7
too1 al — —
"y
6,max=s,73" [(Q) 0005
1
ALTERNATIVE
Tol. gén. —0,10
min=chambre minimale AV,
max ==cartouche maximale
CAL. l L5max L.3max R
22 Short 14,09 10,69 1,09
22 Long 118,97 15,57 _Log
22 L. R. 20,02 15,67 1,09
22 Ex. Long 22,75 18,30 112
22 Ex L. R. 22,23 17,78 1,09

NOTE. La face du fond culot de la cartouche ne doit pas sortir de la face supérieure du vérjficateur.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)

7
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C.1.P. Contréle de sécurité _TAB.V ____ARS
2-e Souscommission Cartouches annulaires _DATE = 86-10;19
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contrdle de forme générale

ENTRE

R K7 ~ Ry=732 P3f0)0.005

. ~
NS
=
3
025x45° ol
& ~
=001 L X5
~
Y

Tol. gén. —0,10
\VAV/

22 Short 1069 1,00
22 Long 16,07 1,09
22 L. R. 15,57 1,09
22 Ex. Long 18,30 1,12
22 Ex L. R. 17,78 1,00

NOTE. La face du fond culot de la cartouche ne doit pas sortir de la face supérieure du vérificateur.

Tolérances == 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.1.P. Contréle de sécurité _TAB.V ___ AB/IL
2-e Souscommission Cartouches annulaires _DATE = T7906-20
REV. 90-06-13

Calibre verificateur de reférence
Controle de I'épaisseur maximale du bourrelet R
ENTRE

R]lﬂt'-'= R] min (chambre)
R=Rmax (cartouche)

P1=P; HiI& X (cartouche)

Tolérances = [SO 286-2 : 1986 (F)
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C.L.P. Controle de sécurité TAB. VI A/l
2-¢ Souscommission Cartouches pour appareil a4 but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre maximal sous bourrelet P1

ENTRE

Rmax K7

R;max E10
po——————————d

K5

Tol. gén.-—0,10
VvV

NOTE: Le bourrelet ne doit pas éire en saillie par rapport 3 la face supérieure du calibre verificateur.

Tolérances == 1SO 286-2: 1986 (F)




C.1.P. |
2-¢ Souscommission

Controle de securite

Cartouches pour appareil a but industriel

s ey S . e

Tolérances = IS0 286-2 - 1986 (F)

—— w L A, i

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence

Controle de I'épaisseur maximale du bourrelet R
ENTRE

|@| 001 .

R maxt K7

I‘:t?; v@_ 7/

S %

/ ' 7
s

” /
| i’

Fmaxt M6

—P

mini =chambre
maxi==cartouche

FOCT P 5053093

A/5

~ 85-03-26

90-06-13

81
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C.1.P.

2-e¢ Souscommission

Contrdle de sécurite

Cartouches pour engins a buts industriels

— — il

sl

Tolérances == [SO 286-2 . 1986 (F)

LS

Calibre vérificateur de réference

Contréle de I'epaisseur maximale du bourrelet R

ENTRE

a percussion annulaire

-l e - o

QI

R H7

i 1 .‘
—t—

N0 25 x45°

0,07

R;==R| w1z (chambre)
R==Rguax (cartouche)

Py==P, max (cartouche)

s

TAB.VI

DATE

REV.

AB/11

e epleiere N ——

79-06-20

90-06-113




C.1.P.
2-e Souscommission

el -

Controle de securiteé

Cartouches a plomb

rOCT P 50530—93

Calibre verificateur de réference

TAB. VII  AB/5
DATE 78-05-02 |
REV. 90-06- 13

Cartouches a plomb pour armes a canon(s) lisse(s) a percussion centrale

e K7

WAL

Tolérances == 1SO 286-2: 1986 (F)

0]
TN

Controle de I'épaisseur maximale du bourrelet (t)
ENTRE

tmax: M7

L el e—

Gt N8

@[ 0,01 d
-

="

; Umini—dmaxi
=S maxi— 7,

tang 35°
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C.1.P. | Controle de sécurité TABVIL  AB/6
2-e¢ Souscommission Cartouches & plomb DATE 78-05-02

REV 90-06-13

Calibre verificateur de référence

Cartouches & plomb pour armes a canon(s) lisse(s) a percussion centrale
Controle de Pépaisseur minimale du bourrelet (t)

N'ENTRE PAS

Frevernr HT

Gmini M8 Q)| 297 ld

4 —

| 'm

Tolérances = SO 286-2 - 1986 (F)

34



C.1.P.
2-¢ Souscommission

admax K5

b rrrax E7{)
Fq‘...h_h N

-

1'OCT P 5053093

o r ] r * A 1
Controle de sécurité _TAB. VII i
Cartouches a plomb DATE 830204
o REV. 90-06-13
o .. |
Calibre vérificateur de réiérence
Cartouches a plomb pour armes a canon(s) lisse(s) a percussion centrale '
Controle du diametre (d) minimal et maximal sous bourrelet
fmax K7 .
S Ok
L{ (7005] ,,5”7‘,{.{_55? ’
"'/f A | #/_*//'
W / | /,// —N'ENTRE PAS—
| As N
4
dmm H'“
:
l
frnax K7 *
M aord
"L]oous]d roax Eid
t MAX]
t"-j — ENTRE —
I
/ !

NOTE: Le bourrelet doit:

Tol. gén.—0,10

(condilion minimale) soritr du drageoir du calibre verificateur
(condition maximale) étre enfoncé dans le drageoir du calibre verificateur

Tolérances = [ISO 286-2

1986 (F)

VvV
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